














Tiirkce GUVENLIK

Ornek:

TEHLIKE igareti: Genel tehlike
TEHLIKE isareti, or. elektrik soku

YASAK sembolii:, or. giris yasaktir!

YAPILMASI gereken bir sey sembolii, or. koruyucu donanim giyiniz.

Kullanilan emniyet sembolleri, DIN, ANSI vb. gecerli genel talimatlara ve ynetmeliklere
uygundur.

Her emniyet uyarisi asagidaki sinyal sézciiklerden biri ile baslar:

Tehlike

Adir yaralanmalar veya can kaybi olusabilir!

Uyan

Agir yaralanmalar olusabilir!

ikaz

Yaralanmalara sebep olabilir!

ikaz (isaretsiz bir uyari)

Cok biiyiik maddi hasarlar olusabilir, tamamen hasar gérmesi de miimkiinddir!

Emniyet uyarilari bir sinyal s6zciik ile baglar, arkasindan tehlike tamimlanir ve tehlike
kaynagt ile olasi sonuglari belirtilerek en son olarak da bu tehlikenin nasil 6nlenebilecegi
konusunda bir uyari verilir.

Ornek:

Donen parcalara dikkat edin uyarisi!

Elleriniz donen rotora sikisabilir veya kopabilir. Uriinii durdurun ve rotorun durmasini
ekleyin.
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TASIMA VE DEPOLAMA Tiirkce

2.2,

2.3.

CE isareti
Uriin igin CE isareti zorunlulugu varsa,

« CE isareti Uiriine basilir ve

« AB Uygunluk Beyaninin bir kopyasi bu isletme kilavuzunun bir par¢asi olarak
verilmektedir.

Elektrik caligmalan

Elektrikli Griinlerimiz alternatif akim veya trifaze AC akimla calisirlar. Gegerli ulusal
talimatlar, standartlar ve direktifler (6r. VDE 0100) ile yerel Enerji Dagitim Kurumu (EDK)
sartnamelerine uyulmahdir.

Baglanti icin «Elektrik Baglantisi» bolimii dikkate alinmahdir. Teknik verilere mutlaka
uyulmahdir!

ELEKTRIK soku tehlikesi!
Elektrik caligmalari esnasinda yanhs bir iglem yapilmasi hayati tehlike olusturur!

3.1

3.2

3.3.

Bu caligmalar sadece usta bir elektrik teknisyeni tarafindan yapilmalidir.

Uriiniin elektrikli anahtarlama tertibatlarina baglanmasinda, 6zellikle yumusak

kalkis kontrol linitesi veya frekans ceviriciler gibi elektronik cihazlar kullanildiginda,
EMU kosullarina uymak igin, anahtarlama cihazi tireticisinin talimatlarina uyulmaldir.
Akim tastyan kablolarla kumanda kablolari i¢in ayri ayri ekranlama énlemleri gerekebilir
(6r. ekranli kablo, filtre vb.)

Tasima ve depolama

Teslimat

Teslim alinan makinede derhal hasarli veya eksik olup olmadigi kontrol edilmelidir.
Olasi hatalarda makinenin teslim alindigi giin derhal nakliye sirketine veya ireti-
ciye haber verilmelidir, aksi takdirde garanti hakki kaybolur. Olasi hasarlar irsaliye
veya kargo dokiimanlarina not edilmelidir.

Tagima
Tasinacak iirlin neme, donmaya ve hasarlara karsi korunacak sekilde ambalajlanmalidir.
Bu durumda kullanmak icin orijinal ambalajini saklayin.

Depolama

« Depo kuru ve donmaya karsi korunmus olmalidir. 10 °C ile 25 °C arasindaki sicakliklarda
bir yerde depolanmasini éneririz.

« Uriinii dogrudan giines 1sinlarina, 1slya, toza ve dona karsi koruyunuz. Bu iiriin ayrica
kaynak calismalarinin yapildigi mekanlarda da depolanmamalidir. Sicaklik ve donma ile
kaynak caligmalarinda olusan gazlar plastik parcalara ve/veya kaplamalara zarar verebilir.
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Tiirkce URUN TANIMI

4, Uriin tammi
4.1. Talimatlara uygun kullanim
Wilo aski tertibatlar kirli su ve atik suda kullanmak igin uygundur. Pompalarin saftlarda

ve haznelerde bulunan basing hatlarina takilmasini kolaylastirirlar.

4.2.  VYapisi
Aski tertibati pompalarin sabit olarak 1slak ortamlara yerlestirilmesi icin kullanilir.

Sekil 1.: Parcalara genel bakig

1 Dirsekli kaplin ayad 6  Kilavuz boru
2 Dirseksiz kaplin ayagi 7  Kilavuz boru igin yuva
3 Kavrama flangi 8  Basingh boru hattiigin basing baglantisi
4  Pik demir kilavuz boru braketi 9 Kilavuz tirnadi
5  Paslanmaz ¢elik kilavuz boru braketi
Kilavuz borular teslimat icerigine dahil degildir ve ayrica siparis edilmelidir.
4.2.1. Kavrama ayagi ve flansi
Kavrama ayagi ana komponenttir. Dogrudan ¢alisma alanina monte edilir ve basma tarafi
boru sistemine baglamak ve pompayi yerlestirmek icin kullanilir. Kavrama ayaklan sekil,
boy ve tip bakimindan farkhdir (dirsekli ve dirseksiz). Tiim kavrama ayaklarinin montaji
aynidir.
Kavrama flansi ile pompa yo6nlendirilir ve kavrama ayagina baglanir.
Tip Pik dokiim boyali Ceram ve pik dokim Paslanmjzg;l;k dokim
G2/1R EN-GJL-250 0 o
DN 36/1R EN-GJL-250 o o
DN 50/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1RK EN-GJL-250 0 -
DN 50/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 65/1RK EN-GJL-250 0 -
DN 65/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 80/2RK EN-GJL-250 0 o
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URUN TANIMI

Malzeme tipleri

Tiirkce

Paslanmaz celik dokiim

Tip Pik dokiim boyali Ceram ve pik dokiim 14581
DN 100/2RK - - o
DN 100/2RK EN-GJL-250 o -
DN 150L/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 0 o
DN 200/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 2505/2RK EN-GJS-500-7 o -

4.2.2. Kilavuz boru braketi

Kilavuz boru tutucusu saft girisine monte edilir ve kilavuz borunun sabitlenmesi

icin kullanihir.

Malzeme tipleri

Tip Pik dékiim boyali

Ceram ve pik dokiim

Paslanmaz celik
1.4571

G 2/1R -

DN 36/1R -

DN 50/1R -

DN 50/1RK .

DN 50/2RK -

DN 65/1RK .

DN 65/2RK -

DN 80/2RK -

DN 100/2RK -

DN 100S/2RK -

DN 150L/2RK -

DN 1505/2RK EN-GJS-500-7

DN 200/2R -

DN 250/2R -

DN 2505/2RK EN-GJS-500-7
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4.2.3. Kilavuz borular

URUN TANIMI

Kilavuz boru olarak DIN EN 10255'e uygun galvanizli ¢elik borular veya
DIN EN 10296-2'ye uygun paslanmaz celik borular kullaniimasini 6nermekteyiz
(toleranslar igin, bkz. EN ISO 1127, Seri 1). Aski tertibatinin tipine bagh olarak bir

veya iki boru gereklidir. Montaj burada ayni sekildedir.

Tip Adet Malzeme Boyu.t* mm .
(*Dig-@ x cidar kalinhg)

G 2/1R 1x A2 42,4x2

DN 36/1R 1x A2 42,4x2

DN 50/1R 1x A2 42,4x2

DN 50/1RK 1x A2 26,9x2

DN 50/2RK 2x A2 26,9x2

DN 65/1RK 1x A2 26,9x2

DN 65/2RK 2x A2 26,9x2

DN 80/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100S/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150L/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150S/2RK 2x St 33 60,3x3,65

DN 200/2R 2x A2 42,4x2

DN 250/2R 2x A2 42,4x2

DN 2505/2RK 2x St33 60,3x3,65

Asma tertibatlari, kilavuz borular olmadan kullanilmamahdir. Aksi takdirde pompa
kavrama ayagindan kayar. Bu durumda kavrama flangi ve ayagi baglantisinda sizinti
olur ve pompada hasar olusabilir. Bunu 6nlemek icin mutlaka kilavuz borular kullanil-
masi gerekmektedir.
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URUN TANIMI Tiirkce

4.3. lIglev
Kavrama ayag, kilavuz boru braketi ve kilavuz boru birlikte komple bir aski tertibati
olusturur. Bu grup ¢alisma alanina monte edilir ve basma tarafi boru sistemine baglanir.
Bagh olan boru sistemi kendi kendini tagiyabilmelidir. Yani, kavrama ayagi tarafindan
desteklenmemelidir.

Kavrama flansi pompanin basma tarafina monte edilir. Kilavuz borular tarafindan yon-
lendirme ve pompanin kavrama ayagina baglanmasi kilavuz tirnaklar sayesinde saglanir.
Kavrama flansi ve kavrama ayag arasindaki baglanti, otomatik olarak pompanin kendi
agirhgrile olusturulur.

Kavrama flansi ve kavrama ayagi arasindaki sizdirmazlik, kavrama flansina yerlestirilen
sizdirmazlik halkasi ile gergeklesir. Bu sizdirmazlik halkas, isletme esnasinda kavrama
ayadina bastirilir ve baglanti sizdirmaz olur.

Kusursuz bir sekilde caligmasi icin aski tertibati caligma alanina diisey olarak

monte edilmelidir!

4.4, Tip anahtan

Ornek: DN 150L/2RK

DN = Basing baglantisi tipi
+ DN = Flans baglantisi

» R =Disli baglantisi

.

150 = Basing baglantisi
L = Tip*

+ Veri yok = Standart tip
« L = Hafif tip

« S=agirtip

2R = Kilavuz boru sayisi

K = Kavrama ayag tipi

+ K = dirsekli

« Veri yok = dirseksiz, yani aski tertibatinin basing baglantisi yatay tiptedir.
Diisey bir basing hatti baglantisi icin bir 90 ° boru dirsegi gereklidir.

4.5. Teslimat kapsami
« Kavrama ayagi
« Kavrama flansi
- Safta tespit etmek igin kilavuz boru braketi
« Tespit malzemesi

4.5.1. Uygulayiciya ait tespit malzemesi

« Kilavuz borular
« Dirseksiz aski tertibatlarinda 90 ° dirsek boru
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5.

5.1.

FWNR

MONTAJ

Montaj

Yerlestirme esnasinda iiriinde olusabilecek hasarlar ve tehlikeli yaralanmalari
6nlemek icin asagidaki noktalari dikkate aliniz:

Yerlestirme ¢alismalar — Urlinlin montaji ve takilmasi — sadece uzman kisiler
tarafindan, ilgili glivenlik talimatlarina uyularak gerceklestirilmelidir.

Yerlestirme calismalarina baslamadan 6nce iiriinde, nakliye sirasinda olusabilecek
hasar kontrolii yapin.

Calisma alani temiz, iri yapili parcaciklardan arindinimis, kuru, paslanmaz ve gerektigin-
de zehirli maddelerden temizlenmis olmalidir

Gerekli olan ilgili koruyucu donanimlari giyiniz.

Saftlarda ve haznelerde ¢alisirken giivenlik i¢in daima iki kisi mevcut olmalidir. Zehirli
veya bogucu gazlarin birikme tehlikesi varsa, gerekli karsi 6nlemleri uygulayin!

DUSME tehlikesi!

Monte ederken gaftin kenarinda calismak gerekebilir. Dikkatsizlik ve/veya yanlig
elbise secimi diismenize sebep olabilir. Hayati tehlike mevcuttur! Bunu dnlemek
icin gerekli tiim emniyet tedbirlerini aliniz.

Duvarlar ve temeller yeterli tagima kapasitelerine sahip olmalidir. Ancak bu sayede
giivenli ve calisan bir baglanti saglanabilir. Temellerin hazirlanmasindan, sekillerinin

ve boyutlarinin dogrulugundan ve tasima kapasitelerinden ve saglam olmalarindan
isletici veya tedarikgi firma sorumludur!

Agir ve havada asil yiikler altinda ¢alismaile ilgili tiim yonetmelikleri, talimatlan

ve yasalar da dikkate aliniz.

Ayrica, meslek kuruluslarinin kaza 6nleme ve giivenlik talimatlarina da dikkat edilmelidir.
Montaj 6ncesi Urilinlin kaplamasi kontrol edilmelidir. Tespit edilen hatalar montajdan
once diizeltilmelidir.

islem akigi

Montaj adimlar:

Kilavuz rotor braketinin montaji
Kavrama ayaginin montaji
Kilavuz borularin montaji
Kavrama flansinin montaji

Temel calismalar

Komponentler monte edilirken farkli tespit elemanlari kullanilir. Asagida sistemlerin
montaj tamimlamalar verilmektedir.
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MONTAJ Tirkge

5.2.1. Vida ve diibel ile baglant

1. Deliklerin isaretlenmesi: Kenar mesafesinin dogru olmasina dikkat edin. Bu mesafe
diibel uzunlugunun en az 2 kati olmalidir. Bu sayede ¢atlama ve yapi malzemesinin
dokiilmesi onlenir.

2. Delik agilmasi: Deligin biyukliigl diibelin biyiikliigiine baghdir. Diibelin boyu dogrudan
kullanilan diibel tizerinden okunabilir, 6r. diibel boyu 6 delik biyiikligl 6 demektir.

3. Delik uzunlugu: Bir diibel baglantisinin saglam olmasi igin vidanin yeterli yere sahip
olmasi gerekir. Bu sebepten deligin derinligi vidanin uzunluguna baghdir. Biz delik
derinligi olarak vida uzunlugu + 5 mm 6nermekteyiz.

4. Deliklerin temizlenmesi: Diibelin tutma giicii delik acarken olusan tozdan etkilenir.

Bu sebepten delikteki tozlar daima iiflenerek veya basingl hava piiskiirterek temizlen-
melidir.

5.  Dibelin montaji: Diibeli yapi malzemesi ile silme olana kadar delige sokun. Diibeli delige
sokarken hasar gérmemesine dikkat edin.

Hasarl olan veya bir defa kullaniimis diibeller daima degistirilmelidir.

5.2.2. Kesme saplama «HAS... /HIS...» ile baglanti

Kesme saplama, sadece, en azindan mukavemet sinifi C20/25 ve en fazla C50/60
(EN 206:2000-12'ye gére) olan saglamlastinimis veya saglamlastiriimamis normal
betonlarda kullanilabilir.

Kesme saplama, sadece catlak icermeyen beton igin uygundur. istege bagli olarak,
catlakh beton icin de kesme saplamalar temin edilebilir.

Baglanti zemini mimkiinse kuru olmalidir.

Kesme saplama kullaniimadan 6nce, yardimci kaldirma tertibatinin tepki kuvvetlerinin
karsilanmast icin duvar mukavemeti kontrol edilmelidir.

.

Tasima asamasinda harg kartusunun hasar gérmemesine dikkat edilmelidir, aksi halde
yapiskan ¢imento katilasir.

.

Hasar gérmiis veya eski harg kartuslan kullanilmamaldir (son kullanim tarihine
dikkat edin).

Harg kartusu sadece +5 °Cile +25 °C arasinda depolanmalidir. Depo alani kuru
ve donmaya karsi korunmus olmalidir.

Harg kartuslarindaki tehlike isareti

TAHRIS edici maddelere dikkat ediniz!
Harg kartuslari dibenzolperoksit icerir. Bu madde «tahris edicidir»! Dikkat edilmesi
gerekenler:

+ R36/38 Gozleri ve cildi tahris eder
» R43 Cildiniz temas ettiginde hassasiyet olusabilir

.

+ 537/39 Calisirken uygun koruyucu elbise kullanin
* 526 Gozlerinize temas ettiginde bol su ile durulayin ve bir hekime danigin
 S28 Cildinize temas ettiginde bol su ve sabun ile yikayin
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MONTAJ

Kesme ve tespit saplamalari icin teknik bilgiler

q Demir Delik " Min. kenar | Min. temel | Sikma Yap! parg.aS|—
Tip N . ... |Delikcapi . - .| nin maksimum
uzunlugu | derinligi mesafesi kalinligi momenti N
kalinhgi
HAS-R M8x80/14 110 mm 80 mm 10 mm 100 mm 130 mm 10Nm 14 mm
HAS-R M12x110/28 160 mm 110 mm |14 mm 135 mm 160 mm 40 Nm 28 mm
HAS-R M16x125/38 190 mm 125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 38 mm
HAS-R M16x125/108 260 mm 125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 108 mm
HAS-E-R M20x170/48 240 mm 170mm |24 mm 210 mm 220 mm 150 Nm |48 mm*
HAS-E-R M24x210/54 290 mm 210mm |28 mm 260 mm 260 mm 200Nm |54 mm*
HIS-RN M16x170 170 mm 170 mm |28 mm 210 mm 220 mm 80 Nm **
W-FA 10/15/85 85 mm 70 mm 10 mm 65 mm 100 mm 30 Nm 10 mm

* Altigen basl harig
** icten disli M16

1. Yapi malzemesine delikleri isaretleyin.

2. Verilen bilgilere gore delikleri acin.
3. Delikleri iyice temizleyin.
4

Harg kartusunu delige yerlestirin.

Delik ¢cok derin oldugunda veya kirildiginda birden fazla harg kartusu kullaniimasi
gerekebilir.

5. Baglama demirini uygun aletle déndiiriip vurarak, oturma derinligi isaretine (baglanti
cubugundaki yivler) kadar harg kartusuna sokun. Baglama demiri ile duvar arasindaki
bosluk tamamen harg ile doldurulmaldir.

6. Kurma aletini itina ile ¢ikartin. Yerlestirme takimi kolayca ¢ikartilamazsa, asagidaki
bekleme sirelerine uyulmalidir:

Delik sicakhg

Bekleme siiresi

-5°C..0°C 1saat
0°C..+10°C 30 dak
+10°C...+20°C 20 dak
+20°C... 8 dak

7. Kesme saplamanin sertlesmesini bekleyin.

Delik sicakhg:

Sertlesme siiresi

=5C 0 C 5 saat
0°C..+10°C 1saat
+10°C...+20°C 30 dak
+20°C ... 20 dak
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5.2.3.

nunFEwNRE

5.3.

5.3.1.

Tiirkce

Sertlesme siiresi esnasinda kesme saplama hareket ettirilmemeli ve yiiklenmemeli-
dir. Nemli duvarda sertlesme siiresi iki katina gikar!

Kesme saplama sertlestikten sonra temas yiizeyi tiim artiklardan (kir, yapiskan recine,
delme tozu, vb.) tamamen temizlenmelidir. Montaj parcasi, kesme saplama bélimiinde
tiim yiizeyde temelle gerilmeli, serbest ara konumlara izin verilmez!

Montaj parcasini temele vidalayin ve belirtilen sikma momentine gére sikin. Emniyet
icin somuna civata emniyeti siirlilmelidir ve olusabilecek kaymalari dengelemek igin

en az 3x belirtilen stkkma momenti ile sikilmalidir.

Tespit saplamasi «W-FA...» ile baglanti

Tespit saplamasi, sadece, en azindan mukavemet sinifi C20/25 ve en fazla C50/60

(EN 206:2000-12'ye gére) olan normal betonlarda kullanilabilir.

Tespit saplamasi, sadece catlak icermeyen beton icin uygundur.

Tespit saplamasi kullanilmadan &nce, yardimci kaldirma tertibatinin tepki kuvvetlerinin
karsilanmast icin duvar mukavemeti kontrol edilmelidir.

Tespit saplamasinin yerlestirilmesi
Burada «Kesme ve tespit saplamalarinin teknik verileri» tablosuna dikkat edin.

Yapi malzemesine delikleri isaretleyin.

Verilen bilgilere gore delikleri agin.

Delikleri iyice temizleyin.

Tespit saplamasini delige yerlestirin.

Tespit saplamasini ¢ekicle 2-3 kez kuvvetli bir sekilde vurarak duvara ¢akin ve

tespit edin.

Tespit saplamasi sertlestikten sonra temas yiizeyi tiim artiklardan (kir, yapiskan recine,
delme tozu, vb.) tamamen temizlenmelidir. Montaj parcasi, kesme saplama béliimiinde
tiim ylizeyde temelle gerilmeli, serbest ara konumlara izin verilmez!

Montaj parcasini temele vidalayin ve belirtilen sikma momentine gére sikin. Emniyete
almak i¢in somuna civata emniyet macunu siirtilmelidir.

Asma tertibatinin yapisi

Kilavuz boru braketi

Kilavuz boru braketi vida ve diibel kullanilarak saft girisine monte edilir. Yerlestirirken
kavrama ayaginin kilavuz boru braketinin altina diisey olarak monte edilmesi gerektigine
dikkat edin.

Kilavuz boru braketini saft girisine tutun ve deliklerin yerlerini isaretleyin.

Delikleri agin ve iyice temizleyin.

Diibelleri yerlestirin ve kilavuz boru braketini birlikte gelen vidalarla saft girisine monte
edin. Vidalari sadece hafifce sikin.
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Paslanmaz celik kilavuz boru braketi
Paslanmaz celik tipi 6n montaji yapilmis birden fazla par¢adan olusmaktadir.

Sekil 2.: Paslanmaz celik kilavuz boru braketinin yapisi

1 Anaplaka 4  Rondela
2 Germe vidasi 5  Kilavuz boru

3 Lastik tampon

Burada ayrica bir 6zellik, kilavuz borunun ek olarak bir lastik tamponla tespit edilmesidir.
Germe vidasi sikildiginda, disk yukariya dogru cekilir ve lastik tampon uzar. bu sayede
kilavuz boru ayrica tespit edilir.

5.3.2. Kavrama ayag

Kavrama ayagi tespit ve kesme saplamalari ile diisey olarak saftin zeminine kilavuz
boru braketinin altina monte edilir. Basma boru hattini baglarken kendi kendini tagima-
sina dikkat edin. Yani, basma boru hatti kavrama ayagi tarafindan desteklenmemelidir.
Basma boru hattinin kavrama ayagina baglanmasi icin kompansatérler kullanilmasini
6nermekteyiz. Bu sayede gerilmeler, titresimler ve sesler 6nlenir.

1. Kavrama ayagini diisey olarak kilavuz boru braketinin altina hizalayin ve delikleri
isaretleyin.

2. Kavrama ayadini alin ve delikleri delin.

3. Delikleriiyice temizleyin ve tespit veya kesme saplamayi aciklandigi gibi yerlestirin.
Kavrama ayagini duvara vidalayin.

5.3.3. Kilavuz borular

Kilavuz borular uygulayici tarafindan temin edilmelidir. Bu borular kavrama ayagina
takilir ve kilavuz boru braketine baglanir.

Kilavuz boru/lan kavrama ayagindaki brakete gegirin.

Kilavuz boru braketini ¢éziin ve kilavuz boruya/lara gegirin.

Kilavuz boru braketini kilavuz boru/lar ile birlikte saft girisine tespit edin.

FWwNR

Paslanmaz celik kilavuz boru baraketinde ayrica:
Germe vidasini sikarak kilavuz boruyu/lar ayrica tespit edin.

5.3.4. Kavrama flangi
Kavrama flansi pompanin basma agzina tespit edilir.

Sekil 3.: Genel bakis

1 Kavrama flansi 3 Kilavuz tirnag

2 Profil conta 4  Hidrolik tarafi baglantisi
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Dokiim govdeli pompalar
Pompanin basma agzindaki deliklerden altigen bagl civatalari sokun.

2. Kavrama flansini civatalarla gegirin ve altigen basli somunlarla tespit edin.
Kilavuz tirnaklar pompa yoniiniin tersine bakmalidir.

PUR gdvdeli pompalar

1.  Kavrama flangini pompanin basma agzina yerlestirin ve alyen vidalarla basma agzina
tespit edin.
Kilavuz tirnaklar pompa yoniiniin tersine bakmahdir.

HIDROLIK govdesinde hasar olugsmamasina dikkat ediniz!

PUR govdede disli burclar mevcuttur. Yanhs civatalar kullanildiginda veya ¢ok

fazla sikildiginda, govdede hasar olusabilir. Sadece birlikte verilen alyen vidalar kul-
lanilmalidir. Flangi tespit etmek icin kullanilacak malzeme ayrica ambalajlanmigtir
ve ilgili iiniteler (TP/SCA/SVO) PUR gévde olarak isaretlenmistir.

Profil contanin yerlestirilmesi
Kavrama flansi monte edildikten sonra profil conta yerlestirilmelidir. Bunun igin
kavrama flansina bastirin ve her iki lastik yanagin yive oturmasini saglayin.

6. Devreye alma

1. Pompayi tasima tutamagindan veya baglanti noktasindan bir baglanti tertibati
ve mapa ile kaldirma donanimina tespit edin.

2. Baglanti tertibati tasima tutamagina veya baglanti noktasina pompa hafifce one egik
olacak sekilde tespit edilmelidir. Pompanin kilavuz borulara indirilirken egilmemesi ve
kavrama ayagina dogru olarak oturmasi icin bu gereklidir.

3. Pompayi kaldirin, kilavuz borunun tizerine dénddiriin ve kilavuz borularin tizerine indirin.
Kavrama flansindaki her iki kilavuz tirnagi kilavuz boruyu sarmalidir.

Pompayi tamamen kavrama ayagina oturana kadar asagiya indirin.
Kaldirma donanimindaki baglama tertibatini ¢éziin ve saft girisi ya da haznenin
kenarina baglayin.

6. Pompayiisletme ve bakim kilavuzunda belirtildigi gibi baglayin ve devreye alin.

6.1. islev kontrolii
islev kontrolii yaparken saft veya hazne mutlaka bos olmalidir.

Pompayi agiklandig gibi monte edin. Kavrama ayagi ile kavrama flangi arasindaki

baglantinin tam olup olmadigini kontrol edin. Kavrama flansi komple olarak kavrama
ayadina oturmalidir.

Montaj ve kullanma kilavuzu Wilo EHV G2 - DN250 217
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7.1.

7.2.

SOKME VE BERTARAF

Sokme ve bertaraf

Sokme iglemi

Sokmeden 6nce ¢alisma alani tamamen bosaltiimali ve gerektiginde zararl madde-
lerden temizlenmelidir. Asma tertibati sokiilmeden dnce temiz su piskiirterek iyice
yikanmalidir

Sokme islemi montajin tersi sirada yapilir. Tespit saplamasi ile kesme saplamanin
artik s6kiilmeleri miimkiin degildir.

Bertaraf

Bu drliniin kurallara uygun olarak bertaraf edilmesi ¢evreyi ve insan sagligini korur.
Bu {riinii ve parcalarini kamuya ait veya 6zel uygun atik toplama yerlerine veriniz.

Dogru atik toplamaya kazandirma ile ilgili diger bilgiler icin yerel yonetimlere veya

Uriindi satin aldiginiz yere bagvurunuz.

Bakim

Asma tertibati icin 6zel bir bakim gerekmez.

Buna ragmen ¢alismasi diizenli olarak kontrol edilmeli ve parcalarla civatalarin
gevsemis olup olmadigi tespit edilmelidir.
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1.2

1.3.

OPCENITO

Opéenito

0O ovom dokumentu

Jezik originalnih uputa za uporabu je njemacki. Svi daljnji jezici ovih uputa su prijevod
originalnih uputa za uporabu.

Kod tehnickih izmjena tamo spomenutih nacina izvedbe koje s nama nisu dogovorene
ova izjava gubi svoju valjanost.

Strucnost osoblja

Sve osobe koje rade na proizvodu, odn. sa proizvodom, moraju biti kvalificirane za

te radove, npr. elektric¢arske radove smiju provoditi iskljucivo kvalificirani elektricari.
Cjelokupno osoblje mora biti punoljetno.

Kao osnova za osoblje koje rukuje i odrZava proizvod takoder se moraju postovati
nacionalni propisi za zastitu od nezgoda.

Osoblje obvezno mora s razumijevanjem procitati napomene u ovom priru¢niku za upo-
rabu i odrZavanje. Prema potrebi, ove upute moraju se naknadno naruciti od proizvodaca
na doti¢nom jeziku.

Ovaj proizvod ne smiju koristiti osobe (uklju€ujuéi djecu) s ogranic¢enim fizickim, osjetil-
nim i mentalnim sposobnostima ili s nedovoljnim iskustvom i/ili znanjem, osim u slu¢aju
kada se nalaze pod nadzorom osobe nadlezne za njihovu sigurnost koja im daje upute

o nacinu uporabe proizvoda.

Djeca moraju biti pod nadzorom kako se ne bi igrala s proizvodom.

Skracenice

U ovom prirucniku za uporabu i odrZavanje koriste se sljedece skracenice:
cca. = oko

event. = eventualno

gl. = glede

idr.=idrugo

imd. = i mnogi drugi

itd. =i tako dalje

m. 0.= molim okrenuti

maks. = najveci, maksimalan, maksimum
min. = barem, najmanje

npr. = na primjer

odn. = odnosno

p.o.0. = pod odredenim okolnostima

pp. = prema potrebi

tj. = to jest

uklj. = ukljucuje, obuhvaca

vt. = vidi takoder
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SIGURNOST Hrvatski

1.4. Autorsko pravo
Autorsko pravo na ovaj prirucnik za uporabu i odrZavanje zadrZava proizvodac. Ovaj
Priru¢nik za uporabu i odrZzavanje namijenjen je osoblju koje se bavi montazom, rukova-
njem i odrzavanjem. On sadrZi tehnicke propise i crteZe, koji se ne smiju umnozavati ili
distribuirati ni u cijelosti niti u dijelovima, ili neovlaSteno upotrebljavati za svrhu trZisnog
natjecanja ili dijeliti s drugima.

1.5. ZadrZavanje prava na izmjene
Proizvodat zadrZava pravo na provodenije tehnickih izmjena na postrojenjima i/ili spoj-
nim dijelovima. Ovaj prirucnik za uporabu i odrZavanje odnosi se na proizvod naveden
na naslovnici.

2. Sigurnost
U ovom poglavlju navedene su opce vazece sigurnosne napomene i tehnicke upute.
Tijekom razli¢itih faza Zivotnog vijeka proizvoda (postavljanje, rad, odrZavanje, transport
itd.) moraju se postivati i slijediti sve upute i napomene! Korisnik je odgovoran za to da
se cjelokupno osoblje pridrZzava ovih napomena i uputa.

2.1. Upute i sigurnosne napomene
U ovom dokumentu koriste se upute i sigurnosne napomene koje ukazuju na mogucu
materijalnu Stetu i ozljede. Kako bi se ove opasnosti jednoznacno naznacile osoblju,
upute i sigurnosne napomene razlikuju se kako je opisano u nastavku.

2.1.1. Upute
Upute su prikazane ,,podebljano”. Upute sadrZe tekst koji se odnosi i upuduje na
prethodni tekst ili odredeni odlomak poglavlja ili naglasava odredene kratke upute.
Primjer:
Imajte na umu da proizvodi s pitkom vodom moraju biti pohranjeni na mjestima
zasti¢enim od smrzavanja!

2.1.2. Sigurnosne napomene

Sigurnosne napomene su neznatno uvucene i prikazane ,,podebljano”. One uvijek
zapocinju signalnom rijeci.

Napomene koje ukazuju na materijalne Stete, otisnute su u sivoj boji i bez sigurnosnih
znakova.

Napomene koje ukazuju na ozljede otisnute su u crnoj boji i uvijek stoje uz sigurnosni
znak. Kao sigurnosni znakovi koriste se znakovi opasnosti, zabrane i naredbe.

Upute za ugradnju i uporabu Wilo EHV G2 - DN250 221
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2.2

SIGURNOST

Primjer:

SIMBOL opasnosti: Opéa opasnost

SIMBOL opasnosti npr. Elektri¢na struja

SIMBOL za zabranu: npr. Zabrana pristupa!

SIMBOL naredbe, npr. No$enje osobne zastitne opreme

Upotrijebljeni znakovi za sigurnosne simbole odgovaraju op¢im direktivama i propisima,
npr. DIN, ANSI.

Svaka sigurnosna napomena zapocinje jednom od sljedecih signalnih rijeci:

Opasnost

Moze doci do najteZih ozljeda ili do smrti!

Upozorenje

MoZe doci do vrlo teskih ozljeda!

Oprez

Moze doci do ozljeda!

Oprez (napomena bez simbola)

MozZe doci do znatnih materijalnih Steta, nepopravljiva Steta nije iskljuena!

Sigurnosne napomene zapocinju signalnom rijeci i uz navodenje opasnosti, zatim
izvora opasnosti i mogucih posljedica te zavrSavaju s naputkom kako se ta opasnost
moze izbjedi.

Primjer:

Upozorenje na rotirajuce dijelove!

Rotor koji se okrec¢e moZe prignjediti i otkinuti udove. Iskljuéite proizvod i pri€ekajte
dok se rotor u potpunosti ne zaustavi.

Oznaka CE

Ako proizvod podlijeZe obvezi oznacavanja CE oznakom,

CE oznaka postavljena je na proizvod i

priloZena je kopija EC izjave o sukladnosti, odn. ona je sastavni dio ovih Uputa
za uporabu.
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2.3.

3.1

3.2

3.3.

Elektri¢ni radovi

Nasi elektri¢ni proizvodi napajaju se izmjeni¢nom ili trofaznom strujom. Valja se
pridrZavati vaZecih drZavnih direktiva, normi i propisa (npr. VDE 0100), kao i propisanih
mjera lokalnog poduzecéa za opskrbu elektricnom energijom (HEP).

Prilikom prikljucivanja valja obratiti pozornost na poglavlje ,Elektri¢ni prikljucak”.
Tehnicki podaci moraju se strogo postovati!

OPASNOST od elektricne struje!
Zbog nestruénog rukovanja strujom prilikom elektriénih radova prijeti opasnost
po Zivot! Te radove smiju izvoditi samo $kolovani elektri¢ari.

Prilikom priklju¢ivanja proizvoda na elektri¢no rasklopno postrojenje, posebno kod upo-
rabe elektronickih uredaja kao Sto su upravljacka jedinica za njezni zalet ili frekvencijski
pretvaraci, zbog obdrZavanja elektromagnetske kompatibilnosti, (EMC), valja postivati
propise proizvodaca sklopnog uredaja. Eventualno ¢e za dovod struje i upravljacke
vodove biti potrebne posebne zastitne mjere (npr. oklopljeni kabeli, filtri itd.).

Transport i skladiStenje

Doprema

Nakon primitka treba odmah provijeriti cjelovitost i moZebitna ostecenja posiljke.

U sluaju moZebitnih nedostataka morate jos na dan prispijeca obavijestiti prijevozno
poduzece odn. proizvodaca jer se u suprotnom viSe ne mogu ostvariti nikakva prava.
MozZebitna oStecenja moraju se zabiljeZiti na dostavnici ili otpremnici.

Transport
Za transport, proizvod treba zapakirati tako da bude zasti¢en od vlage, mraza i ostece-
nja. SaCuvajte originalno pakiranje za takav slucaj.

Skladistenje

Skladisna prostorija mora biti suha i zaSti¢ena od smrzavanja. Preporucujemo skladiste-
nje u prostoru s temperaturama izmedu 10 °Ci 25 °C.

Proizvod mora biti zasti¢en od izravnog suncevog zracenja, vrucine, prasine i mraza.
Nadalje, proizvod se ne smije skladistiti u prostorijama u kojima se provode radovi
zavarivanja. Vruéina i mraz te plinovi i zraCenje pri radovima zavarivanja mogu nagristi
plasti¢ne dijelove i/ili premaze.

Upute za ugradnju i uporabu Wilo EHV G2 - DN250
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4.1.

4.2,

OPIS PROIZVODA

Opis proizvoda

Namjenska uporaba
Wilo ovjesne naprave predvidene su za uporabu u prljavoj i otpadnoj vodi. One sluze
za lakSu montaZu pumpi na tlacnu cijev u oknima i spremnicima.

Struktura
Ovjesna naprava upotrebljava se za stacionarno mokro postavljanje pumpi.

Sl. 1.: Pregled dijelova

1 Spojnanoga s koljenom 6 Cijevna vodilica
2 Spojnanoga bez koljena 7  Prihvat za cijevne vodilice
3 Spojna prirubnica 8  Tlacni prikljucak za tlacnu cijev
4  Drzac cijevnih vodilica od sivog lijeva 9  Hvataljka vodilice
5  Drzac cijevnih vodilica od plemenitog Celika
Cijevne vodilice nisu sadrZane u opsegu isporuke i moraju se pripremiti na objektu!
4.2.1. Spojna noga i spojna prirubnica
Spojna noga je srediSnja komponenta. Ona se montira izravno u pogonski prostor i sluZi
za prikljucak na tlacni sustav cijevi te za prihvat pumpe. Pojedine spojne noge razlikuju
se oblikom, veli¢inom i izvedbom (sa ili bez koljena). MontaZa svih spojnih nogu odvija
se na isti nacin.
Spojna prirubnica omogucuje vodenje pumpe i smjestanje na spojnu nogu.
Tip Swiljevlakrani | SV11ievspremazom | Liey od plemeritog
G 2/1R EN-GJL-250 ¢} [o)
DN 36/1R EN-GJL-250 ¢} [¢]
DN 50/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1RK EN-GJL-250 0 -
DN 50/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 65/1RK EN-GJL-250 0 -
DN 65/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 80/2RK EN-GJL-250 0 o
DN 100/2RK - - o
DN 100S/2RK EN-GJL-250 ¢} -
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Tip Sivi lijev lakirani S Iijevczrp;rrimazom Lije!e(l)iiaplfzq:;t()g
DN 150L/2RK EN-GJL-250 o -
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o o
DN 200/2R EN-GJS-500-7 0 -
DN 250/2R EN-GJS-500-7 0 -
DN 2505/2RK EN-GJS-500-7 0 -

4.2.2. Drzac cijevnih vodilica
Drzac cijevnih vodilica montira se na ulaz okna i sluZi za fiksiranje cijevnih vodilica.

Tip Sivi lijev lakirani Sivi lijev s premazom Plemeniti Celik
Ceram 1.4571
G 2/1R - - .
DN 36/1R - - .
DN 50/1R - - .
DN 50/1RK . - -
DN 50/2RK - - .
DN 65/1RK . - -
DN 65/2RK - - .
DN 80/2RK - - .
DN 100/2RK - - .
DN 150L/2RK - - .
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o -
DN 200/2R - - .
DN 250/2R - - .
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 o o

4.2.3. Cijevne vodilice
Kaoc cijevi za vodenje preporuc¢ujemo uporabu pocincanih Celi¢nih cijevi prema
DIN EN 10255 odn. nehrdajuce celi¢ne cijevi prema DIN EN 10296-2 (tolerancije prema
ENISO 1127, niz 1). Ovisno o izvedbi ovjesne naprave potrebna je jedna ili dvije cijevi.
Postupak instaliranja se ovdje ne razlikuje.
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Tip Broj Materijal . Velié.ina.* N m.rjn .
(*vanjski promjer i debljina stjenke)

G 2/1R 1x A2 42,4x2

DN 36/1R 1x A2 42,4x2

DN 50/1R 1x A2 42,4x2

DN 50/1RK 1x A2 26,9x2

DN 50/2RK 2x A2 26,9x2

DN 65/1RK 1x A2 26,9x2

DN 65/2RK 2x A2 26,9x2

DN 80/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100S/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150L/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150S/2RK 2x St33 60,3x3,65

DN 200/2R 2x A2 42,4x2

DN 250/2R 2x A2 42,4x2

DN 250S/2RK 2x St33 60,3x3,65

4.3.

Ovjesne naprave ne smiju se upotrebljavati bez cijevnih vodilica. Posljedica takve
uporabe moglo bi biti skliznuée pumpe sa spojne noge. Time spoj spojne prirubnice
i spojne noge postaje propustan i pumpa se moZe ostetiti. Kako bi se to sprije€ilo,
obavezno treba upotrebljavati cijevne vodilice!

Funkcija

Spojna noga, drZac cijevnih vodilica i cijevne vodilice zajedno tvore ovjesnu napravu.
Ona se montira u pogonski prostor i priklju€uje se na tlacnu stranu sustava cijevi.
Prikljuceni sustav cijevi mora biti samonosiv. Dakle, ne smije ga nositi spojna noga!

Spojna prirubnica montira se na tlacnu prirubnicu pumpe. Zahvaljujuéi njezinim hvatalj-
kama vodilica, moguce je vodenje preko cijevnih vodilica i time smjeStanje pumpe na
spojnu nogu.

Spoj izmedu spojne prirubnice i spojne noge uspostavlja se automatski vlastitom tezi-
nom pumpe.
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4.4,

4.5.

.

4.5.1.

Hrvatski

Brtvljenje izmedu spojne prirubnice i spojne noge postiZe se brtvenim prstenom umet-
nutim u spojnu prirubnicu. On se tijekom rada pritis¢e na spojnu nogu i zabrtvljuje spoj.
Za besprijekornu funkciju ovjesna naprava mora se okomito montirati u pogonski
prostor!

Objasnjenje oznacne plocice

Primjer: DN 150L/2RK

DN = tip tla¢nog prikljucka

+ DN = prikljucak prirubnicom

* R = navojni prikljuc¢ak

150 = tlacni prikljucak

L =izvedba*

+ Bez podatka = standardna izvedba

+ L =lakaizvedba

+ S =teska izvedba

2R = broj cijevnih vodilica

K = izvedba spojne noge

+ K=s koljenom

+ Bez podataka = bez koljena, dakle tlacni prikljucak ovjesne naprave izveden je
vodoravno. Za priklju¢ak na okomitu tla¢nu cijev potrebna je koljenasta cijev 90 °!

Opseg isporuke

Spojna noga

Spojna prirubnica

Drzac cijevnih vodilica za pricvrséivanje u oknu
Pricvrsni materijal

Materijal koji treba pripremiti na objektu
Cijevna vodilica/cijevne vodilice
Koljenasta cijev 90 ° kod ovjesnih naprava bez koljena

Ugradnja

Radi izbjegavanja osStecenja proizvoda ili opasnih ozljeda kod postavljanja, valja obratiti
pozornost na sliedece tocke:

Radove na postavljanju — montazu i instaliranje proizvoda — smiju obavljati iskljucivo
kvalificirane osobe uz postivanje sigurnosnih uputa.

Prije pocetka samih radova na postavljanju treba pregledati ima li na proizvodu kakvih
transportnih ostecenja.

Pogonski prostor mora biti Cist, ociS¢en od krupnih krutih tvari, suh, zasti¢en od smrza-
vanja i po potrebi dekontaminiran.

Upute za ugradnju i uporabu Wilo EHV G2 - DN250
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+ Nosite odgovarajucu osobnu zastitnu opremu.

« Radi sigurnosti, prilikom radova u oknima i u spremnicima uvijek mora biti prisutna
jos jedna osoba. Ako postoji opasnost od akumuliranja otrovnih plinova ili plinova koji
izazivaju guSenje, treba poduzeti odgovarajuce protumjere!

OPASNOST od pada!
Prilikom ugradnje radovi se pod odredenim okolnostima odvijaju na samom rubu

okna. Nepaznja i/ili pogre$an odabir odje¢e mogu dovesti do padova. Postoji opa-
snost po Zivot! Poduzmite sve sigurnosne mjere kako biste to sprijeili.

Dijelovi gradevne konstrukcije i temelji moraju imati dovoljnu ¢vrstocu kako bi se
omogucilo sigurno i funkcijski dostatno pricvrscenje. Za pripremu temelja i njihovu
prikladnost glede dimenzije, ¢vrstoce i opteretivosti odgovoran je korisnik, odn. doticni
dobavljac!

Takoder obratite pozornost na sve propise, pravila i zakone za radove s teskim i vise¢im
teretima.

Nadalje, obratite pozornost na vazece drZavne propise za zastitu od nezgoda i sigurno-
sne propise strukovnog udruzenja.

Premaz treba provjeriti prije ugradnje. Utvrdeni nedostatci moraju se ukloniti prije
ugradnje.

5.1. Radni koraci

Ugradnja se odvija u sljedeéim koracima:
MontazZa drZaca cijevnih vodilica
MontaZa spojne noge

MontaZa cijevnih vodilica

FwnNE

MontaZa spojne prirubnice

5.2. Temeljni radovi
Prilikom montaZe pojedinih komponenti upotrebljavaju se razliciti pri€vrsni sustavi.
U nastavku moZete pronadi opis montaZze pojedinih sustava.

5.2.1. Priévriéenje vijkom i tiplom

1. Oznacavanje rupa za busenje: Vodite racuna o to¢nom rubnom razmaku. On treba izno-
siti min. 2 duljine tiple. Time izbjegavate napukline i pucanje gradevinskog materijala.

2. Busenje rupa: Veli¢ina rupe ovdje se prilagodava veliini tiple. Ona je navedena na upo-
trijebljenoj tipli, npr. veli¢ina tiple 6 odgovara velicini rupe od 6 mm.

3. Dubina busenja: Pri¢vrSéenje tiplama pravilno drZi samo ako vijak ima dovoljno mjesta.
Pri tome se dubina rupe prilagodava duljini vijka. Preporucujemo da dubina rupe iznosi
duljinu vijka +5 mm.

4. Ciscenje izbuenih rupa: Pradina od busenja smanjuje pridrznu silu tiple. Stoga izbuenu
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MontaZza tiple: Umetnite tiplu u izbuSenu rupu tako da bude u ravnini s gradevinskim
materijalom. Prilikom utiskivanja vodite racuna da se tipla ne osteti.
Ostecene ili veé upotrijebljene tiple obavezno se moraju zamijeniti!

Pri¢vriéenje kemijskim sidrom ,HAS... /HIS...”

Kemijsko sidro smije se upotrebljavati samo u armiranom ili nearmiranom obic-

nom betonu klase Evrstoée od minimalno C20/25 do maksimalno C50/60 (prema

EN 206:2000-12).

Kemijsko sidro prikladno je samo za beton bez pukotina. Na izboru stoje i kemijska
sidra za beton s pukotinama.

Sidrisni temelj treba, ako moguce, biti suh.

Prije uporabe kemijskog sidra, mora se provjeriti cvrstoca gradevine kako bi se sa
sigurnoScu utvrdilo da mozZe podnijeti reakcijske sile.

Prilikom transporta treba voditi racuna da se ne osteti patrona morta jer inace ljepljivi
cement s vremenom otvrdne.

Neispravne ili stare patrone morta ne smiju se upotrebljavati (pogledajte datum mini-
malnog roka trajanja).

Patrona morta smije se skladistiti samo izmedu +5 °Ci +25 °C. Mjesto skladiStenja
mora biti hladno, suho i mracno.

Oznake opasnosti na patronama morta

OPREZ od nadraZujucih tvari!

Patrone morta sadrZe dibenzoilperoksid. Ova tvar je ,,nadraZujuéa”! Valjda obratiti
pozornost na sljedece:

« R36/38 NadraZuje o¢i i koZu

+ R43 Moguéa senzibilizacija preko kontakta s koZzom

« $37/39 Tijekom rada nositi prikladnu zastitnu odjecu

+ $26 U sludaju kontakta s o¢ima, temeljito isprati vodom i potraziti lijecnicki
savjet

+ 528 U slucaju kontakta s koZom, temeljito isprati vodom i mnogo sapuna

Dubi Maks.
. Duljina . Y |Vna Promjer izbu- | Min. rubni | Min. debljina | Moment 2 S
Tip . izbudene |, ) . .| debljina
Sipke Sene rupe razmak temelja pritezanja
rupe modula
HAS-R M8x80/14 110 mm | 80 mm 10 mm 100 mm 130 mm 10 Nm 14 mm
HAS-R M12x110/28 160mm [110mm |14 mm 135 mm 160 mm 40 Nm 28 mm
HAS-R M16x125/38 190 mm [125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 38 mm
HAS-R M16x125/108 260 mm |125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 108 mm
HAS-E-R M20x170/l|8 240 mm | 170 mm 24 mm 210 mm 220 mm 150 Nm 48 mm*
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Dubi Maks.
. Duljina . " |Vna Promjer izbu- | Min. rubni | Min. debljina | Moment @ S
Tip o izbuSene |. ) . . | debljina
Sipke Sene rupe razmak temelja pritezanja

rupe modula
HAS-E-R M24x210/54 290 mm | 210 mm 28 mm 260 mm 260 mm 200 Nm 54 mm*
HIS-RN M16x170 170mm (170 mm |28 mm 210 mm 220 mm 80 Nm *x
W-FA 10/15/85 85mm |70 mm 10 mm 65 mm 100 mm 30Nm 10 mm

* Bez vanjskog Sesterokuta
** Unutarnji navoj M16

1. Oznadite rupe za busenje na gradevinskom materijalu.
2. Izbusite rupe prema podacima.
3. Temeljito ocistite izbuSene rupe.
4. Umetnite patronu morta u izbusenu rupu.
Ako je izbusena rupa preduboka ili se odlomila, eventualno éete morati upotrijebiti
viSe patrona morta.
5. Prikladnim alatom za ugradnju sidra uvrnite sidrenu Sipku okretno-udarnim kretnjama
u patronu morta do oznake ugradne dubine (Zljebi¢ na sidrenoj Sipki). Medurazmak
izmedu gradevine i sidrene Sipke mora biti potpuno napunjen mortom.
6. PaZljivo izvadite alat za ugradnju sidra. Ako se alat za ugradnju sidra ne mozZe lako
skinuti, potrebno je postivati sliedeca vremena cekanja:
-5°C..0°C 1lh
0°C..+10°C 30 min
+10°C...+20°C 20 min
+20°C ... 8 min
7. Pustite da kemijsko sidro otvrdne.
-5°C..0°C 5h
0°C..+10°C 1h
+10°C...+20°C 30 min
+20°C... 20 min

Tijekom otvrdnjavanja sidrena Sipka se ne smije pomicati, odn. optereéivati.
Ako je gradevina vlaZna, vrijeme otvrdnjavanja se udvostruéuje!

Nakon 5to je kemijsko sidro otvrdnulo, kontaktna povrsina se mora ocistiti od svih
nelistoca (prljavstine, ljepljive smole, prasine od buenja itd.). Modul mora u podruéju
sidrenja cijelom svojom povrsinom biti stegnut s temeljem - labavi medupoloZaji nisu

dopusteni!
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8.  Spojite modul s temeljem pomocu vijka i stegnite propisanim momentom pritezanja.
Radi sigurnosti, matica se mora premazati sredstvom za osiguranje vijaka i barem 3x
dotegnuti propisanim momentom pritezanja kako bi se kompenzirali eventualni pomaci
zbog slijeganja!

5.2.3. Priévriéivanje mehanickim sidrom ,W-FA...”

Mehanicko sidro smije se upotrebljavati samo u obi¢nom betonu klase ¢vrstoce
od minimalno C20/25 do maksimalno C50/60 (prema EN 206:2000-12).
Mehanicko sidro prikladno je samo za beton bez pukotina.

Prije uporabe mehanickog sidra, mora se provjeriti cvrstoca gradevine kako bi se
sa sigurno$cu utvrdilo da mozZe podnijeti reakcijske sile.

Ugradnja mehaniékih sidra
Ovdje obratite pozornost na podatke u tabeli ,,Tehnicki podaci kemijskih
i mehanickih sidra”.

Oznacite rupe za busenje na gradevinskom materijalu.

Izbusite rupe prema podacima.

Temeljito oCistite izbusene rupe.

Umetnite mehanicko sidro u izbusenu rupu.

Utisnite mehanicko sidro s 2-3 snazna udarca Cekicem u gradevinu i fiksirajte ga.

o uF WNH

Nakon 3to su ugradena sva mehanicka sidra, kontaktna povrsina se mora ocistiti od svih
netistoca (prljavstine, pradine od busenja itd.). Modul mora u podrugju sidrenja cijelom
svojom povrsinom biti stegnut s temeljem - labavi medupoloZaji nisu dopusteni!

7. Spojite modul s temeljem pomocu vijka i stegnite propisanim momentom pritezanja.
Radi sigurnosti, matica se mora premazati sredstvom za osiguranje vijaka.

5.3. Ustroj ovjesne naprave

5.3.1. Drzai cijevnih vodilica
Drzac cijevnih vodilica montira se vijkom i tiplom na ulazu u okno. Prilikom pozicioniranja
vodite racuna da se spojna noga mora montirati okomito ispod drZaca cijevnih vodilica.
Postavite drZac cijevnih vodilica na ulaz u okno i oznacite rupe za busenje.
Izbusite rupe i temeljito ih odistite.
3. Umetnite tiple i montirajte drzac cijevnih vodilica priloZzenim vijcima na ulaz u okno.
Samo lagano stegnite vijke.

Drza¢ cijevnih vodilica od plemenitog Eelika

Varijanta od plemenitog Celika sastoji se od vise pojedinacnih dijelova koji se isporucuju
vec sastavljeni.
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Sl. 2.: Ustroj drZaca cijevnih vodilica od plemenitog elika

1 Temeljna ploca 4  Podloska
2 Steznivijak 5  Cijevnavodilica

3 Gumeni odbojnik

Posebnost ovog drzaca leZi u tome da je cijevna vodilica dodatno fiksirana gumenim
odbojnikom.

Okretanjem steznog vijka, podloska se vuce prema gore, ¢ime se gumeni odbojnik
sabija. Na taj se nacin cijevna vodilica dodatno fiksira.

5.3.2. Spojna noga

Spojna noga montira se mehanickim ili kemijskim sidrima okomito ispod drZaca cijevnih
vodilica na pod okna. Prilikom prikljucivanja tlacne cijevi vodite racuna da ona bude
samonosiva. Dakle, tlacnu cijev ne smije nositi spojna noga. Za prikljucak tlacne cijevi
na spojnu nogu preporucujemo uporabu kompenzatora. Time se izbjegavaju naprezanja,
vibracije i buka.
Izravnajte spojnu nogu ispod drZaca cijevnih vodilica i oznacite rupe za busenje.

2. Maknite spojnu nogu i izbusite rupe.

3. Temeljito oCistite izbuSene rupe i ugradite mehanicka, odn. kemijska sidra kako
je opisano.

4. Vijcima spojite spojnu nogu s gradevinom.

5.3.3. Cijevne vodilice

Cijevne vodilice treba pripremiti na objektu. One se postavljaju na spojnu nogu
i fiksiraju drZzacem cijevnih vodilica.
Postavite cijevnu vodilicu/cijevne vodilice na drZace na spojnoj nozi.

2. Otpustite drza€ cijevnih vodilica i nasadite ga na cijevnu vodilicu/cijevne vodilice.

3. Pri€vrstite driac cijevnih vodilica sa cijevnom vodilicom/cijevnim vodilicama na ulazu
u okno.

4. Dodatno kod drZaca cijevnih vodilica od plemenitog Celika:
Okretanjem steznog vijka cijevna vodilica/cijevne vodilice dodatno se fiksiraju!

5.3.4. Spojna prirubnica
Spojna prirubnica pricvrscuje se na tlacni spojni komad pumpe.

Sl. 3.: Pregled
1 Spojna prirubnica 3 Hvataljka vodilice
2 Profilna brtva 4  Priklju¢na strana hidraulike

Pumpe s lijevanim kuéistem
1. Umetnite Sesterostrane vijke kroz rupe na tlacnom spojnom komadu pumpe.
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2. Postavite spojnu prirubnicu na vijke i pricvrstite Sesterostranim maticama.
Hvataljke vodilice moraju biti okrenute od pumpe.

Pumpe s PUR kuéistem

1. Postavite spojnu prirubnicu na tlaéni spojni komad pumpe i pricvrstite je Sesterostranim
imbus vijcima na tlacni spojni komad.
Hvataljke vodilice moraju biti okrenute od pumpe.

OPREZ - o$teéenje hidrauli¢nog kuéista!

PUR kuéista imaju €ahure s navojima. Pri uporabi pogresnih vijaka ili previsokih
momenata pritezanja, kui$te se moZe unistiti. Smiju se upotrijebiti samo priloZeni
Sesterostrani imbus vijci.

PRICVRSNI materijal za pri¢vriéenje prirubnicom zapakiran je odvojeno i oznaéen
za odgovarajuée agregate (TP/SCA/SVO) s PUR kuéiStem.

Umetanje profilne brtve
Nakon montaZe spojne prirubnice mora se umetnuti profilna brtva. Za to utisnite brtve
u spojnu prirubnicu tako da obje gumene povrsine uskoce u utore.

6. Stavljanje u pogon

1. Pricvrstite pumpu na rucici za noSenje ili tocki za vjesanje na podiznu napravu pomocu
sredstva za vjeSanje tereta i karike.

2. Sredstvo za vjeSanje tereta mora biti pricvrs¢eno na rucici za noSenje ili na tocki za vje-
Sanje tako da pumpa bude malo nagnuta prema naprijed. To je potrebno kako se pumpa
prilikom spustanja na cijevne vodilice ne bi zakrenula po rubu i kako bi pravilno nalegla
na spojnu nogu.

3. Podignite pumpu, zakrenite je preko cijevne vodilice/cijevnih vodilica i spustite pumpu
na cijevne vodilice. Pri tome obje hvataljke vodilice na spojnoj prirubnici moraju obuhva-
Cati cijevne vodilice.

4. Spustite pumpu tako da u potpunosti nalijeZe na spojnu nogu.

Oslobodite sredstvo za vjesanje tereta od podizne naprave i osigurajte ga na ulazu
u okno, odn. rubu spremnika.
6.  Priklju¢ite pumpu prema priru¢niku za uporabu i odrZavanje i pustite je u rad.

6.1. Provjera funkcije
Provjera funkcije smije uslijediti samo pri praznom oknu, odn. spremniku.

Montirajte pumpu kako je opisano. Provjerite sada jesu li spojna noga i spojna

prirubnica potpuno spojene. Pri tome spojna prirubnica mora potpuno i ravno
leZati na spojnoj nozi.
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7.1.

7.2

DEMONTAZA | ZBRINJAVANJE

Demontaza i zbrinjavanje

Demontaza

Prije demontaZe pogonski prostor mora se u potpunosti isprazniti i po potrebi dekonta-
minirati. Ovjesnu napravu treba prije demontaZze dodatno poprskati ¢istom vodom.
DemontaZza se odvija redoslijedom obrnutim od ugradnje. Mehanicka i kemijska sidra
vie se ne mogu demontirati!

Zbrinjavanje

Pravilnim zbrinjavanjem ovog proizvoda izbjegavaju se onecis¢enje okolisa

i ugrozavanje zdravlja ljudi.

Za zbrinjavanje proizvoda te njegovih dijelova koristite usluge javnih ili privatnih
poduzeca za zbrinjavanje otpada odn. stupite s njima u kontakt.

Daljnje informacije o propisnom zbrinjavanju moZete dobiti u gradskoj upravi,
nadleZznom poduzecu za zbrinjavanje otpada ili mjestu kupnje proizvoda.

Odrzavanje

Ovjesna naprava ne zahtijeva nikakvo posebno odrZzavanje.

Medutim, trebalo bi redovito provoditi provjeru funkcije i provjeravati ima li na
pricvrséenju labavih vijaka i dijelova.
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SPLOSNO

Splosno

O dokumentu

Izvorno navodilo za obratovanje je napisano v nem3cini. Navodila v drugih jezikih so
prevod izvornega navodila za obratovanje.

Pri tehnicnih spremembah tam navedenih konstrukcij, ki niso bile dogovorjene z nami, ta
izjava preneha veljati.

Strokovnost osebja

Celotno osebje, ki dela s proizvodom, mora biti za ta dela usposobljeno; dela v zvezi

z elektriko mora npr. izvesti usposobljen strokovnjak elektrotehnicne stroke. Celotno
osebje mora biti polnoletno.

Upravljalno in vzdrZevalno osebje mora dodatno upostevati tudi nacionalne predpise za
prepre€evanje nesrec.

Zagotoviti se mora, da je osebje navodila v tem prirocniku za obratovanje in vzdrZeva-
nje prebralo in razumelo; po potrebi se mora to navodilo v ustreznem jeziku naknadno
narociti pri proizvajalcu.

Tega proizvoda ne smejo uporabljati osebe (vklju¢no z otroki) z omejenimi fizi¢nimi,
senzori¢nimi ali dudevnimi sposobnostmi ali s pomanjkljivimi izkugnjami in/ali znanjem,
razen Ce jih pri tem nadzoruje oseba, zadolZena za varnost, in jim je tudi dala navodila,
kako se proizvod uporablja.

Otroke je treba nadzorovati in prepreciti, da bi se igrali s proizvodom.

Okrajsave

V tem prirocniku za obratovanje in vzdrZevanje se uporabljajo naslednje okrajSave:
nad. na nasl. str. = nadaljevanje na naslednji strani
z 0z.na =z oziromna

0z. = oziroma

pribl. = priblizno

ti=toje

moreb. = morebiti

po potr. = po potrebi

vklj. = vklju¢no

min. = minimalno

maks. = maksimalno

moreb. = morebiti

itd. = in tako dalje

ivd. = in veliko drugih

ivd. = in veliko drugega

g.t. = glejte tudi

npr. = na primer
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14,

1.5.

2.1.

2.1.1

2.1.2.

Slovenscina

Avtorske pravice

Avtorske pravice tega prirocnika za obratovanje in vzdrZevanje ostanejo pri proizvajalcu.
Ta prirocnik za obratovanje in vzdrZevanje je namenjen montaznemu, upravljalnemu in
vzdrZevalnemu osebju. Vsebuje predpise in tehnicne risbe, ki jih ni dovoljeno ne v celoti
ne v delih razmnoZevati, razsirjati ali brez pooblastil uporabljati z namenom konkurence
ali jih posredovati drugim.

PridrZanje pravice do sprememb

proizvajalec si pridruje vse pravice do izvajanja tehni¢nih sprememb na napravah in/
ali komponentah. Ta priro€nik za obratovanje in vzdrZevanje se nanasa na proizvod,
naveden na naslovnici.

Varnost

V tem poglavju so navedena vsa splosno veljavna varnostna navodila in tehni¢na navo-
dila.

V vseh fazah proizvoda (postavitev, obratovanje, vzdrZevanje, transport itd.) se je treba
vedno ravnati po napotkih in navodilih! Uporabnik je odgovoren za to, da se celotno
osebje drZi teh napotkov in navodil.

Navodila in varnostni napotki

V tem dokumentu so navedena navodila in varnostni napotki glede materialne Skode in
telesnih poskodb. Za njihovo enoznacno predstavitev se navodila in varnostni napotki
razlikujejo v naslednjem.

Navodila

Navodilo je natisnjeno s krepkim tiskom. Navodila vsebujejo besedila, ki napotujejo na
predhodno besedilo ali dolocene razdelke poglavja ali poudarjajo kratka navodila.
Primer:

evve vy

Upostevajte, da je treba proizvode s pitno vodo skladis¢iti zas¢iteno pred zmrzaljo!

Varnostni napotki

Varnostni napotki so natisnjeni z rahlim zamakom in s krepkim tiskom. Vedno se zacnejo
s signalno besedo.

Napotki, ki se nanasajo le na materialno Skodo, so natisnjeni v sivi barvi in brez varno-
stnih znakov.

Napotki, ki se nanasajo na telesne poskodbe, so natisnjeni v ¢rni barvi in jih vedno
spremlja varnostni znak. Kot varnostni znaki se uporabljajo znaki za nevarnost, za pre-
poved in za zapoved.

Primer:
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VARNOST

ZNAK za nevarnost: splo$na nevarnost

ZNAK za nevarnost npr. zaradi elektri¢nega toka

ZNAK za prepoved, npr. »Ni vstopal«

ZNAK za zapoved, npr. za noSenje osebne zascite

Uporabljeni varnostni znaki ustrezajo splosno veljavnih direktivam in predpisom, npr.
DIN, ANSI.

Vsak varnostni napotek se zatne z eno od naslednjih signalnih besed:

Nevarnost

MozZne so hude poskodbe ali smrt oseb!

Opozorilo

MoZne so hude poskodbe oseb!

Pozor

MozZne so poskodbe oseb!

Pozor (napotek brez znaka)

MozZna je znatna materialna Skoda, totalka ni izkljucena!

Varnostni napotki se za¢nejo s signalno besedo in opisom nevarnosti, temu sledi na-
vedba izvora nevarnosti in moznih posledic, na koncu pa stoji napotek za preprecevanje
nevarnosti.

Primer:

Opozorilo pred vrtecimi se deli!

Vrtec se tekac lahko zmecka ali odreZe okoncine. Proizvod izklopite in pocakajte, da
se tekac ustavi.

Oznaka CE

Ce je proizvod predmet obveznosti oznacevanja CE,

se znak CE nahaja na proizvodu in

priloZena je kopija izjave o skladnosti CE oz. je ta izjava sestavni del tega prirocnika za
obratovanje.
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2.3.

3.1

3.2,

3.3.

4.1.

Dela v zvezi z elektriko

Nasi elektri¢ni proizvodi obratujejo z izmenicnim ali trifaznim tokom. DrZati se je treba
nacionalno veljavnih direktiv, standardov in predpisov (npr. VDE 0100) ter dologilil lokal-
nega podjetja za distribucijo elektricne energije.

Za prikljucitev je treba upostevati poglavje “Elektri¢ni priklop”. Tehnicnih podatkov se je
treba strogo drzati!

NEVARNOST zaradi elektri¢nega toka!
Pri nestrokovnem ravnanju z elektricnim tokom grozi smrtna nevarnost! Dela v
zvezi z elektriko sme izvajati le usposobljeno osebje elektrotehni¢ne stroke.

Pri priklju€itvi proizvoda na elektri¢no stikalno napravo, zlasti pri uporabi elektronskih
priprav, kot so krmilje za mehki zagon in frekvenéni pretvorniki, je za izpolnjevanje
zahtev glede elektromagnetne zdruZljivosti (EMC) treba upostevati predpise proizvajalca
stikalne naprave. Za napajalne in krmilne vodnike so morebiti potrebni posebni ukrepi
izolacije (npr. izolirani kabli, filtri itd.).

Transport in skladiscenje

Dobava

Po prispetju posiljke je treba takoj preveriti, ali je popolna in ali je prislo do poskodb. Pri
morebitnih pomanjkljivostih je treba Se na dan prispetja obvestiti transportno podjetje
oz. proizvajalca, ker sicer ni mozno uveljavljati zahtevkov. Morebitne poskodbe je treba
zabeleZiti na dobavnem ali tovornem listu.

Transport
Za Transport se mora proizvod zapakirati tako, da je zasciten pred vlago, zmrzaljo in
poskodbami. Za ta primer spravite originalno embalazo.

Skladiscenje

Skladis¢e mora biti suho in zas¢iteno pred zmrzaljo. Priporoc¢amo skladis¢enje v prostoru
s temperaturo med 10 °Cin 25 °C.

Proizvod mora biti zasciten pred neposrednim soncnim sevanjem, vro¢ino, prahom in
zmrzaljo. Proizvoda se ne sme skladisciti v prostorih, v katerih poteka varjenje. Vrocina
in zmrzal ter plini in sevanje pri varjenju lahko po3kodujejo dele iz umetne mase in/ali
premaze.

Opis proizvoda

Uporaba v skladu z doloéili
Obesalne enote Wilo so primerne za uporabo v umazani in odpadni vodi.
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SluZijo za lahko instalacijo ¢rpalk na tlacni vod v jaskih in rezervoarjih.

4.2. Sestava

Obesalna enota se uporablja za stacionarno mokro montazo ¢rpalk.

Fig. 1.: Pregled delov

1 Spojno podnoiZje z lokom 6  Vodilna cev
2 Spojno podnoZje brez loka 7  Sprejemni element za vodilno cev
3 Spojna prirobnica 8  Tlacni prikljucek za tlacni cevovod
4  Drzalo vodilne cevi iz sive litine 9  Vodilni krempelj
5  Drzalo vodilne cevi iz nerjavecega jekla
Vodilne cevi nosi del obsega dobave in jih je treba priskrbeti na mestu vgradnje!
4.2.1. Spojno podnozZje in spojna prirobnica
Spojno podnoZje je centralna komponenta. Instalira se direktno v obratovalni prostor
ter sluZi za prikljucitev na cevni sistem na tlacni strani in za sprejem crpalke. Spojna
podnoZja se razlikujejo v obliki, velikosti in izvedbi (z ali brez cevnega loka). Vgradnja je
pri vseh spojnih podnoZjih enaka.
Spojna prirobnica omogoca vodenje Erpalke in njeno namestitev na spojno podnoZzje.
Tip Lakirana siva litina Siva litina s Ceram Litina iz nerjavecega-
ekla 1.4581
G 2/1R EN-GJL-250 0 o
DN 36/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1RK EN-GJL-250 o -
DN 50/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 65/1RK EN-GJL-250 o -
DN 65/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 80/2RK EN-GJL-250 o o
DN 100/2RK - - o
DN 100S/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 150L/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 0 o
DN 200/2R EN-GJS-500-7 0 -
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Izvedbe materialov

. . s S Litina iz nerjaveCega-
L | |
Tip akirana siva litina Siva litina s Ceram ekla 1.4581
DN 250/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 o -

4.2.2. Drzalo vodilne cevi
DrZzalo vodilne cevi se montira na vhod jaska in sluZi za fiksiranje vodilnih cevi.

Materialausfiihrungen

Typ Lakirana siva litina Siva litina s Ceram Litinae:(zlanif—r\’/seiega—
G 2/1R - - .
DN 36/1R - - .
DN 50/1R - - .
DN 50/1RK . - -
DN 50/2RK - - .
DN 65/1RK . - -
DN 65/2RK - - .
DN 80/2RK - - .
DN 100/2RK - - .
DN 100S/2RK - - .
DN 150L/2RK - - .
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 0 -
DN 200/2R - - .
DN 250/2R - - .
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 0 o

4.2.3. Vodilne
Kot vodilne cevi priporo¢amo uporabo pocinkanih jeklenih cevi v skladu s standardom
DIN EN 10255 oz. nerjavnih jeklenih cevi v skladu s standardom DIN EN 10296-2 (tole-
rance v skladu s standardom EN 1SO 1127, 1. del). Glede na izvedbo obesnega sistema
sta potrebni ena ali dve cevi. Namestitev se pri tem ne razlikuje..
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Tip Stevilo Material V,?“kOSt* vmm
(*zunanji @ x debelina stene)

G 2/1R 1x A2 42,4x2

DN 36/1R 1x A2 42,4x2

DN 50/1R 1x A2 42,4x2

DN 50/1RK 1x A2 26,9x2

DN 50/2RK 2x A2 26,9x2

DN 65/1RK 1x A2 26,9x2

DN 65/2RK 2x A2 26,9x2

DN 80/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100S/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150L/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150S/2RK 2x St 33 60,3x3,65
DN 200/2R 2x A2 42,4x2

DN 250/2R 2x A2 42,4x2

DN 250S/2RK 2x St33 60,3x3,65

4.3.

Obesalnih enot se ne sme uporabljati brez vodilnih cevi. Posledica bi bil zdrs ¢rpalke s
spojnega podnoZja. Povezava med spojno prirobnico in spojnim podnoZjem bi postala
netesna in érpalka bi se lahko poskodovala. Da se to prepreéi, je uporaba vodilnih
cevi obvezno predpisana!

Delovanje

Spojno podnozje, drZalo vodilne cevi in vodilna cev skupaj sestavljajo obesalno enoto. Ta
se instalira v obratovalni prostor in se prikljuci na cevni sistem na tlacni strani.
Prikljuen cevni sistem mora biti samonosilen. Tj. ne sme ga podpirati spojno pod-
nozje!

Spojna prirobnica se montira na tlacno prirobnico crpalke. Vodilni kremplji prirobnice
omogocajo vodenje skozi vodilne cevi in s tem namestitev Crpalke na spojno podnoZzje.
Povezava med spojno prirobnico in spojnim podnoZjem se vzpostavi avtomatsko zaradi
lastne teZe Crpalke.
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4.4,

4.5,

4.5.1.

Slovenscina

Za tesnenje med spojno prirobnico in spojnim podnoZzjem skrbi tesnilni obroc, ki je
vstavljen v spojno prirobnico. Ta je med obratovanjem pritisnjen ob spojno podnoZje in
zatesni povezavo.

Za brezhibno delovanje mora biti obes$alna enota instalirana navpiéno v obratoval-
nem prostoru!

Nadéin oznadevanja
Primer: DN 150L/2RK
DN = vrsta prikljucitve tlacni prikljucek

+ DN = prirobnicni prikljuc¢ek
+ R = navojni prikljucek

150 = tlacni prikljucek

L =izvedba*

+ Ni podatka = standardna izvedba
+ L =lahkaizvedba

+ S =tezkaizvedba

2R = stevilo vodilnih cevi

K = izvedba spojnega podnozja

+ K=s cevnim lokom

+ Ni podatka = brez cevnega loka; tj. tlacni prikljucek obeSalne enote je izveden hori-
zontalno. Za prikljucitev vertikalnega tlacnega je potrebno cevno koleno 90 °!

Obseg dobave

Spojno podnozje

Spojna prirobnica

Drzalo vodilne cevi za pritrditev v jasku

Pritrditveni material

Material, ki se mora priksrbeti na mestu vgradnje
Vodilna/e cev/i
Cevno koleno 90 ° pri obesalni enoti brez loka

Vgradnja
Za preprecevanje poskodb proizvoda ali nevarnih telesnih poSkodb pri montazi je treba
upostevati naslednje tocke:

Postavitvena dela — montaZa in instalacija proizvoda — smejo izvajati le usposobljene
osebe ob upostevanju varnostnih napotkov.

« Pred zaCetkom postavitvenih del je treba preveriti, ali je morebiti priSlo do poskodb
proizvoda pri transportu.
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« Obratovalni prostor mora biti €ist, oCiS¢en grobih trdnih delcev, suh, varen pred zmrzaljo
in po potrebi dekontaminiran.

Nosite ustrezno opremo za osebno zas¢ito.

Pri delih v jaskih in rezervoarjih mora biti za varnost navzoca $e druga oseba. Ce obstaja
nevarnost nabiranja strupenih ali dusecih plinov, je treba izvesti ustrezne protiukrepe!

NEVARNOST zaradi padca!
Pri vgradniji je treba v dolo€enih primerih delati neposredno na robu jaska. Zaradi

5.1.

FwnNE

5.2.

nepozornosti in/ali napaéne izbire oblacil lahko pride do padca. Smrtna nevarnost!
Izvedite vse varnostne ukrepe, da to preprecite.

Deli zgradbe in temelji morajo biti dovolj trdni, da je moZna varna in funkcijsko ustrezna
pritrditev. Za pripravo temeljev in njihovo ustreznost glede dimenzij, trdnosti in obre-
menljivosti je odgovoren uporabnik oz. ustrezen kooperant!

Upostevajte tudi vse predpise, pravila in zakone glede dela s tezkimi bremeni in dela pod
visecimi bremeni.

Poleg tega upoSstevajte tudi nacionalne predpise za preprecevanje nesrec in varnostne
predpise poklicnih zdruZen;.

Pred vgradnjo je treba preveriti premaz proizvoda. Ce ugotovite pomanijkljivosti, jih je
treba odpraviti pred vgradnjo.

Delovni koraki

Vgradnja se izvede v naslednjih korakih:
Vgradnja drZala vodilne cevi

Vgradnja spojnega podnoZja

Vgradnja vodilne cevi

Vgradnja spojne prirobnice

Osnovna dela
Pri vgradnji posameznih komponent se uporabljajo razlicni pritrditveni sistemi. V nada-
lievanju najdete opis vgradnje posameznih sistemov.

5.2.1. Pritrditev z vijaki in mozniki

Oznacenje izvrtin: Pazite na pravilni odmik od roba. Ta mora biti najmanj 2x dolZina
moznika. Tako preprecite razpoke in odstopanje materiala.

Vrtanje izvrtin: Velikost izvrtin se ravna po velikosti moznikov. Ta je na uporabljenem
mozniku, npr. velikost moznika 6 pomeni velikost izvrtine 6 mm.

Globina izvrtin: Pritrditev z moznikom pravilno drZi le, ¢e ima vijak dovolj prostora. Zato
se globina izvrtin ravna po dolZini vijaka. Priporo¢amo globino izvrtin dolZina vijaka
+5mm.

CisZenje izvrtin: Prah od vrtanja poslab%a mo¢ drZanja moznika. Zato je treba prah vedno
izpihati ali posesati iz izvrtine.
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5. Montaza moznika: Moznik potisnite v izvrtino, dokler ni poravnan s povrsino. Pri vsta-
vljanju moznika pazite, da se ta ne poskoduje.
Poskodovane ali Ze uporabljene moznike morate vedno zamenjati!

5.2.2. Pritrditev s sestavljenimi sidri ,,HAS... /HIS...”

Sestavljeno sidro se sme uporabljati le v armiranem ali nearmiranem normalnem betonu
trdnostnega razreda najmanj C20/25 in najve¢ C50/60 (po EN 206:2000-12).
Sestavljeno sidro je primerno le za nerazpokan beton. Izbirno so dobavljiva tudi sesta-
vljena sidra za razpokan beton.

.

Sidrirni temelj mora biti po moZnosti suh.

Pred uporabo sestavljenih sider je treba preveriti trdnost zgradbe, da se zagotovi, da je
mozen sprejem reakcijskih sil.

Pri transportu je treba paziti, da se patrona z malto ne poskoduje, saj se sicer lepilni
cement strdi.

Okvarjenih ali starih patron z malto (glejte rok trajanja) se ne sme uporabiti.
Patrona z malto se sme hraniti le na temperaturah med +5 °Cin +25 °C. Mesto hrambe
mora biti hladno, suho in temno.

Oznacbe nevarnosti patron z malto

POZOR, drazece snovi!
Patrone z malto vsebujejo dibenzoilperoksid. Ta snov je draZzeca! Upostevajte
naslednje:

- R36/38 Drazi ofi in koZo
+ Ru3 Stik s koZo lahko povzroci preobcutljivost
+ $37/39 Pri delu nositi primerna zas¢itna obladila

« 5§26 Ce pride v stik z o€mi, takoj izpirati z obilo vode in poiskati zdravnisko
pomo¢

+ S28 Ob stiku s koZo takoj izpirati z obilo vode in mila

. . . | Min. . .| Maks. debeli-
. DolZina Globina Premer | Min. odmik . Pritezni
Tip o o debelina na sestavnega
droga izvrtine izvrtine | od roba X moment
temelja dela
HAS-R M8x80/14 110mm |80 mm 10 mm 100 mm 130 mm 10 Nm 14 mm

HAS-R M12x110/28 160mm |[110mm |14 mm 135 mm 160 mm 40 Nm 28 mm
HAS-R M16x125/38 190 mm |[125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 38 mm
HAS-R M16x125/108 260mm |[125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 108 mm
HAS-E-R M20x170/48 240mm |[170mm |24 mm 210 mm 220 mm 150 Nm 48 mm*
HAS-E-R M24x210/54 290 mm [210mm |28 mm 260 mm 260 mm 200 Nm 54 mm*

HIS-RN M16x170 170mm |170mm |28 mm |210 mm 220 mm 80 Nm **
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. . . | Min. . .| Maks. debeli-
. DolzZina Globina | Premer | Min. odmik . Pritezni
Tip o o debelina na sestavnega
droga izvrtine izvrtine | odroba . moment
temelja dela
W-FA 10/15/85 85mm |70mm [10mm [65mm 100mm |30 Nm 10 mm

* Brez Sesterorobega zunanjega vijaka
** Notranji navoj M16

1. Zarisite izvrtine.
2. lzvrtajte izvrtine v skladu s podatki.
3. lzvrtine temeljito ocistite.
4 Patrono z malto vstavite v izvrtino.
Ce je izvrtina pregloboka oz. presiroka, je morda treba uporabitei ve& patron z malto.
5. Sidrni drog z ustreznim orodjem z obrac¢anjem in udarjanjem uvijte v patrono z malto
do oznake globine (utor v sidrnem drogu). ReZa med zidom in sidrnim drogom mora biti
popolnoma zapolnjena z malto.
6. Orodje previdno odstranite. Ce orodja ni mozno z lahkoto odstraniti, je treba upostevati
naslednje ¢akalne dobe:
-5°C..0°C 1h
0°C..+10°C 30 min
+10°C...+20°C 20 min
+20°C... 8 min
7.  Pocakajte, da se sestavljeno sidro strdi.
-5°C..0°C 5h
0°C..+10°C 1h
+10°C...+20°C 30 min
+20°C... 20 min
Med strjevanjem se sidrnega droga ne sme premikati oz. obremenjevati. Ce je zid
vlaZen, se &as strjevanja podvoji!
Ko se je sestavljeno sidro utrdilo, je treba z naleZne povrsine vse o€istiti (umazanija,
lepilna smola, prah od vrtanja itd.). Sestavni del mora biti v obmo¢ju zasidranja po vsej
povrsini spet s temeljem — nepovezani vmesni sloji niso dopustni!
8.  Sestavni del privijte v temelj in ga zategnite s predpisanim priteznim momentom. Matico

je treba za varnost namazati z lepilom

za varovanje vijacnih zvez in jo Se najmanj 3x

zategniti s predpisanim priteznim momentom, da se izenacijo morebitni zamiki!
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5.3.

5.3.1.
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. Pritrditev s fiksnim sidrom ,W-FA...“

« Fiksno sidro se sme uporabljati le v normalnem betonu trdnostnega razreda najmanj
C20/25 in najve¢ C50/60 (po EN 206:2000-12).

« Fiksno sidro je primerno le za nerazpokan beton.

« Pred uporabo fiksnih sider je treba preveriti trdnost zgradbe, da se zagotovi, da je mozZen
sprejem reakcijskih sil.

Namestitev fiksnega sidra
Upostevajte podatke v tabeli ,Tehni¢ni podatki sestavljenih in fiksnih sider.

Zarisite izvrtine.

Izvrtajte izvrtine v skladu s podatki.

Izvrtine temeljito oCistite.

Fiksno sidro vstavite v izvrtino.

Fiksno sidro z 2-3 mocnimi udarci s kladivom zabijte v zid in ga fiksirajte.

Ko so vsa fiksna sidra nameséena, je treba z naleZne povrsine vse o istiti (umazanija,
prah od vrtanja itd.). Sestavni del mora biti v obmogju zasidranja po vsej povr3ini spet s
temeljem — nepovezani vmesni sloji niso dopustni!

Sestavni del privijte v temelj in ga zategnite s predpisanim priteznim momentom. Matico
je treba za varnost namazati z lepilom za varovanje vijacnih zvez.

Sestava obesalne enote

Drzalo vodilne cevi

Drzalo vodilne cevi z vijakom in moznikom montirajte na vhod jaska. Pri namestitvi upo-
Stevajte, da mora biti spojno podnoZje instalirano navpicno pod drZalo vodilne cevi.
Drzalo vodilne cevi namestite na vhod jaska in oznacite izvrtine.

Izvrtajte izvrtine in jih temeljito oCistite.

Namestite moznike in drZalo vodilne cevi s priloZenimi vijaki montirajte na vhod jaska.
Vijake zategnite le rahlo.

Drzalo vodilne cevi iz nerjavecega jekla
Varianta iz nerjavecega jekla je sestavljena iz vecih delov, ki se dobavijo Ze sestavljeni.

Fig. 2.: Sestava drZala vodilne cevi iz nerjavecega jekla

Osn

ovna plosca 4  Podlozka

Napenjalni vijak 5 Vodilna cev

Gumijast vmesni element

Posebnost tega drzala je, da vodilno cev dodatno fiksira gumijast vmesni element.
Z obracanjem napenjalnega vijaka se podlozka premika navzgor, zaradi Cesar se gumijast
vmesni element stisne. S tem se vodilna cev dodatno fiksira.
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5.3.2. Spojno podnoZje

FWNRE

FWNRE

5.3.4.

Spojno podnoZje se s fiksnimi ali sestavljenimi sidri instalira navpi¢no pod drZalom
vodilne cevi na dno jaska. Pri prikljucitvi tlatnega cevovoda upostevajte, da je ta
samonosilen. Tj. tlatnega cevovoda ne sme podpirati spojno podnoZje. Za prikljucitev
tla¢nega cevovoda na spojno podnoZje priporoamo uporabo kompenzatorjev. S tem se
preprecujejo nateg, vibracije in hrup.

Spojno podnoZje naravnajte navpic¢no pod drzalom vodilne cevi in oznacite izvrtine.
Spojno podnoZje odstranite in izvrtajte izvrtine.

Izvrtine temeljito oCistite in namestite fiksna oz. sestavljena sidra, kot je opisano zgoraj.
Spojno podnoZje zvijacite z zidom.

. Vodilne cevi

Vodilne cevi morate priskrbeti na mestu vgradnje. Vodilne cevi se nataknejo na spojno
podnoZje in fiksirajo z drZalom vodilne cevi.

Vodilno/e cev/i nataknite na drZalo na spojnem podnoZju.

Drzalo vodilne cevi sprostite in ga nataknite na vodilno/e cev/i.

Drzalo vodilne cevi z vodilno cevjo/vodilnimi cevmi pritrdite na vhodu jaska.

Pri drzalu vodilne cevi iz nerjavecega jekla dodatno:

Z obraanjem napenjalnega vijaka dodatno fiksirajte vodilno/e cev/i!

Spojna prirobnica
Spojna prirobnica se pritrdi na tlacni prikljucek crpalke.

Fig. 3.: Preglednica

Spojna prirobnica 3 Vodilni krempelj

Profilno tesnilo 4 Priklju¢na stran hidravlika

Crpalke z litim ohisjem

Sesterorobe vijake vstavite skozi odprtine na tlagnem priklju¢ku Erpalke.
Spojno prirobnico nataknite na vijake in jo pritrdite s Sesterorobimi maticami.
Vodilni kremplji morajo kazati stran od ¢rpalke.

Crpalke z ohijem iz PUR

Spojno prirobnico namestite na tlacni prikljucek crpalke in jo pritrdite s Sesterorobimi
ugreznjenimi vijaki na tlacni prikljucek.

Vodilni kremplji morajo kazati stran od ¢rpalke.

POZOR, moznost poskodb ohisja hidravlike!

Ohisja PUR so opremljena z navojnimi pusami. Pri uporabi napacnih vijakov ali pri
previsokih priteznih momentih se lahko ohisje unici. Uporabiti se smejo le priloZeni
Sesterorobi ugreznjeni vijaki. Pritrditveni material za pritrditev prirobnice je v po-
sebni embalaZi in oznacen za ustrezne agregate (TP/SCA/SVO) z ohisjem PUR.
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Slovenscina

Vstavljanje profilnega tesnila
Po vgradnji spojne prirobnice je treba vstaviti profilno tesnilo. Profilno tesnilo pritisnite v
spojno prirobnico, tako da obe gumijasti ustnici zaskocita v utore.

Zagon

Crpalko na nosilnem rocaju ali pritrditveni tocki s pripravo za pritrditev in karabini pritr-
ditena dvigalo.

Priprava za pritrditev mora biti na nosilnem rocaju ali na pritrditveni tocki pritrjenatako,
da je ¢rpalka rahlo nagnjena naprej. To je potrebno, da ¢rpalka pri spuséanju po vodilnih
ceveh ne zatakne in da pravilno nalega na spojno podnoZje.

Crpalka dvignite, jo obrnite nad vodilno/e cev/i in jo spustite po vodilnih ceveh. Pri tem
morata oba vodilna kremplja na spojni prirobnici obdajati vodilne cevi.

Crpalko spus¢ajte, dokler ne nalega popolnoma na spojnem podnoZju.

Pripravo za pritrditev locite od dvigala in jo pritrdite na vhod jaska oz. rob rezervoarja.
Crpalko v skladu z Navodilom za obratovanije in vzdrZevanje prikljucite in zaZenite.

Preverjanje delovanja
Preverjanje delovanja je moZno izvesti le, ko je jasek oz. rezervoar prazen.

Crpalko instalirajte, kot zgoraj opisano. Preverite, ali se je vzpostavila popolna povezava
med spojnim podnoZjem in spojno prirobnico. Spojna prirobnica mora pri tem popolno-
ma in ravno nalegati na spojno podnozje.

Demontaza in odstranjevanje

Demontaza

Pred demontaZzo je treba obratovalni prostor popolnoma izprazniti in po potrebi dekon-
taminirati. Obe3alno enoto je pred demontaZo poleg tega treba sprati s Cisto vodo.
Demontaza se izvede v obratnem vrstnem redu vgradnje. Fiksnih in sestavljenih sider ni
mozno demontirati!

Odstranjevanje

Odstranjevanje tega proizvoda v skladu s predpisi preprecuje skodo v okolju in ogroZanje
zdravja oseb.

Za odstranjevanje proizvoda in njegovih delov se obrnite na javna ali zasebna podjetja za
odstranjevanje odpadkov.

Nadaljnje informacije o strokovnem odstranjevanju dobite pri ustreznih uradih lokalne
uprave ali tam, kjer ste proizvod kupili.
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VZDRZEVANJE

Vzdrzevanje
Obesalna enota ne potrebuje posebnega vzdrZevanja.

Treba pa je redno izvajati preverjanje delovanja ter preverjati, ali so v pritrditvi morebiti
razrahljani vijaki in deli.
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Magyar ALTALANOS RESZ

1. Altalanos rész

1.1. A dokumentum jellemzdi
Az eredeti lizemeltetési Utmutato nyelve német. Az Gtmutaté minden tovabbi nyelve
az eredeti lizemeltetési Gtmutatd forditasa.
Az abban megnevezett épitési modok veliink nem egyeztetett miiszaki megvaltoztata-
sa esetén ez a nyilatkozat érvényét veszti.

1.2. Személyifeltételek
Az egész személyzetnek, amely a terméken, ill. a termékkel dolgozik, képzettnek kell
lennie erre a munkara, pl. elektromos munkakat csak képzett elektromos szakember
végezhet. Az egész személyzetnek nagykortinak kell lennie.
A kiszolgdld és karbantarté személyzet munkajanak alapjaihoz tartoznak a nemzeti
baleset-elhdritasi elSirdsok is.
Biztositani kell, hogy a személyzet elolvassa és megértse ezen lizemeltetési és karban-
tartasi kézikonyv utasitasait, adott esetben utélag meg kell rendelni ezt az itmutatét
a sziikséges nyelven a gyart6tol.
Ezt a terméket nem haszndlhatjék olyan személyek (beleértve a gyermekeket), akik kor-
latozott fizikai, érzékelési vagy szellemi képességekkel, avagy elégtelen tapasztalattal
és/vagy tuddssal rendelkeznek, kivéve, ha biztonsdgukért felelds személy feliigyeli Sket,
akitdl utasitasokat kapnak a termék hasznélatara vonatkozdan.

A gyermekeket feliigyelni kell annak biztositdsdra, hogy ne jatsszanak a termékkel.

1.3. Roéviditések

Ebben az lizemeltetési és karbantartasi kézikonyvben a kévetkez roviditések
és szakkifejezések fordulnak el6:

« a.e. = adott esetben

« b. e. = bizonyos esetekben

+ b.é. = beleértve

+ é.m.s. = és még sok

+ é.s.e.=éssok egyéb

. es. =esetleg

« ill. =illetve

« k. |. = kérjiik, lapozzon
+ kb. = korulbelil

+ Id. = ldsd még

« max. = maximum, legfeljebb
+ min. = minimum, legalabb

+ pl. = példaul
« stb. = ésigy tovdbb
. t. = tehdt

« von. = vonatkozoéan
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1.5.

2.1.

2.1.1

2.1.2.

Magyar

Szerzdi jog

Ennek az lizemeltetési és karbantartasi kézikonyvnek szerz&i jogdt a gyarto fenntartja.
Ez az lizemeltetési és karbantartasi kézikonyv a szerelS, kezel és karbantarté személy-
zet részére szolgal. Olyan miiszaki jellegi elGirdsokat és rajzokat tartalmaz, amiket sem
részben, sem egészben nem szabad sokszorositani, terjeszteni vagy jogtalanul gazdasa-

gi célokra értékesiteni vagy masokkal k6z6lni.

Viltoztatas joga fenntartva

A berendezés és/vagy alkatrészek miiszaki megvéltoztatdsara a gyarté mindennemdi
jogot fenntart. Ez az lizemeltetési és karbantartdsi kézikonyv a cimlapon megadott
termékre vonatkozik.

Biztonsag

Ebben a fejezetben szerepel minden &ltalanosan érvényes biztonsagi eliras és techni-
kai utasitas.

A termék kiilonboz6 életfazisai (felallitds, izemeltetés, karbantartds, szallitas stb.)
soran minden elGirast és utasitast figyelembe kell venni és be kell tartani! Az tizemeltetd
felelGs azért, hogy a teljes személyzet betartsa ezeket az elGirdsokat és utasitasokat.

Utasitasok és biztonsagi el6irasok
Ebben az Gtmutatdban anyagi és személyi karokra vonatkozd utasitdsok és biztonsdgi
elGirasok taldlhatok. Ezek személyzet szamadra torténd egyértelmi jel6léséhez az utasi-

tasok és a biztonsagi elGirdsok megkiilonboztetése a kovetkezEképpen torténik.

Utasitasok

Az utasitasok ,félkovér” betlikkel vannak szedve. Az utasitasok olyan széveget
tartalmaznak, amely a megel6z6 szovegre vagy meghatdrozott fejezetrészekre utal,
vagy rovid utasitdsokat emel ki.

Példa:

Vegye figyelembe, hogy az ivévizes termékeket fagymentesen kell tarolni!

Biztonsagi eldirasok

A biztonsagi elGirasok kissé behtzva és ,félkévér” betiikkel vannak szedve. Mindig
jelz6szdval kezdGdnek.

A csak anyagi kédrokra vonatkozé elGirasok sziirke betlikkel és veszélyt jelzd szimbolu-
mok nélkil vannak nyomtatva.

A személyi kdrokra vonatkozo elGirdsok fekete betiikkel vannak nyomtatva, és mindig
Osszekapcsolddnak egy veszélyt jelzd szimbdlummal. Biztonségi jelként veszély-, tilalmi
vagy utasitd jelek szolgdlnak.
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2.2

Példa:

VESZELYJEL: Altaldnos veszély

VESZELYJEL, pl. elektromos dram

TILALMI jel, pl. Tilos a belépés!

FELHIVASJEL, pl. Viseljen véd&ruhat

Az alkalmazott biztonsagi jelek megfelelnek az altalanosan érvényes iranyelveknek
és elGirdsoknak, pl. DIN, ANSI.

Minden biztonsdgi elGiras a kovetkez§ jelzGszavak egyikével kezdGdik:

Veszély

Sulyos személyi sériilések vagy halal kvetkezhet be!

Figyelem

Sulyos személyi sériilések kévetkezhetnek be!

Vigyazat

Személyi sériilések kovetkezhetnek be!

Vigyazat (jel nélkiili megjegyzés)

Jelentds anyagi kdrok kdvetkezhetnek be; teljes kar nem kizarhato!

A biztonsagi elGirasok a jelzGszéval és a veszély megnevezésével kezdGdnek, ezutdn
kovetkezik a veszélyforras és a lehetséges kovetkezmények, végiil pedig az elGirds
aveszély elkeriilésére.

Példa:

Figyelem: forgé alkatrészek!

BIZTONSAG

A forg6 jarokerék dsszezuzhatja és levaghatja a végtagokat. Kapcsolja le a terméket

és varjon, amig megall a jarokereék.

CE-jelolés
Ha a termék CE megjel6lési kotelezettség ala esik,
a CE-jel megtaldlhat6 a terméken és

+ az EK megfelel8ségi nyilatkozat masolata mellékelve van, vagy az tizemeltetési Gtmuta-

t6 részét alkotja.
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2.3.

3.1

3.2

3.3.

Elektromos munkak

Elektromos termékeink valt6- vagy harom fazisu valtéarammal miikdnek. Be kell
tartani az érvényes nemzeti irdnyelveket, szabvanyokat és elGirasokat, valamint a helyi
energiaellatd vallalatok elGirasait.

A bekotéshez figyelembe kell venni az ,Elektromos csatlakoztatas” cimli fejezetet.

A miiszaki adatokat szigordan be kell tartani!

ELEKTROMOS dram miatti veszély!
Elektromos munkdk soran az arammal val6 szakszeriitlen binasméd esetén életve-
szély all fenn! Ezeket a munkakat csak képzett elektromos szakember végezheti.

A termék elektromos kapcsoldberendezésre torténd csatlakoztatasakor, kiiléndsen
elektronikus késziilékek (Idgyinditds-vezérl§ vagy frekvenciadtalakitd) hasznalatakor az
elektromagneses 6sszeférhetdség betartasa érdekében figyelembe kell venni a kapcso-
I6késziilék gyartdjanak elGirasait. Esetleg kiilon arnyékolasi intézkedések sziikségesek
az aramell3td és vezérld vezetékek szdmdra (pl. arnyékolt kabel, sz{ir6 stb.).

Szallitas és tarolas

Leszallitas

A megérkezés utan rogton ellendrizni kell a kiildemény sértetlenségét és teljeskorlisé-
gét. Esetleges hidnyossag esetén még a beérkezés napjan értesiteni kell a széllitévalla-
latot, ill. a gyartét, mivel késébb mar nem lehet az igényeket érvényesiteni. Az esetleges
karokat fel kell jegyezni a szallito- vagy fuvarlevélre.

Szillitas
A széllitashoz gy kell becsomagolni a terméket, hogy védve legyen nedvességtdl,
fagytdl és sériilésektdl. Erre az esetre Grizze meg az eredeti csomagolast.

Tarolas

A téroldhelynek szaraznak és fagymentesnek kell lennie. A fagymentes térolashoz 10 °C
és 25 °C kozotti hémeérsékletli helyiséget ajanlunk.

A terméket védeni kell kozvetlen napsugarzastol, h6tdl, portdl és fagytol. A terméket
nem szabad olyan helyiségben térolni, ahol hegesztési munkékat végeznek. A forrdsag
és a fagy, valamint a hegesztésnél keletkez6 gazok és sugarzds megtamadhatjak
amiianyag részeket és/vagy a bevonatot.
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4. Termékleiras

4.1. Rendeltetésszerii hasznilat
A Wilo fliggeszt6 berendezések alkalmasak a szennyezett vizben és szennyvizben
torténd hasznalatra. Ezek megkdnnyitik a szivattylk kénnydi felszerelését a nyoméve-
zetékre akndkban és tartalyokban.

4.2, Felépités
A fliggeszt6 berendezést a szivattyuk rogzitett nedves feldllitdsara alkalmazzak.

1  kuplungtalp kényékidommal 6 vezetdcso

2 kuplungtalp kényékidom nélkiil 7  vezetdcso felvevdje

3 kuplungkarima 8 nyomdcsatlakozd nyomdcsévezetékhez
4  vezetGcsGtarto sziirkeontvénybdl 9  vezet6korom

5  vezetBcsGtartd nemesacélbol

Alkatrészek attekintése

A szallitmany nem tartalmazza a vezetdcsoveket, azoknak a helyszinen kell rendel-
kezésre allniuk!

4.2.1. Kuplungtalp és -karima
A kuplungtalp a kozponti komponens. Kézvetleniil az tizemi térben keriil beépitésre,
és a nyomooldali csérendszerrre val csatlakozashoz, valamint a szivattyu felvételére
szolgal. Az egyes kuplungtalpak kiildnbdznek formajuk, méretiik és kivitelezésiik
(kénydkidommal vagy anélkiil) szerint. Az installdcié minden kuplungtalpndl azonos.
A kuplungkarima lehetdvé teszi a szivattyl vezetését és a kuplungtalp lehelyezését.

Tipus sziirkedntvény lakkozva szlirkedntvény Ceram | nemesacél-ontvény
bevonattal 1.4581
G 2/1R EN-GJL-250 o o
DN 36/1R EN-GJL-250 o o
DN 50/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1RK EN-GJL-250 0 -
DN 50/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 65/1RK EN-GJL-250 0 -
DN 65/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 80/2RK EN-GJL-250 0 o
DN 100/2RK - - o
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Tipus sziirkedntvény lakkozva szlirkedntvény Ceram | nemesacél-ontvény
bevonattal 1.4581
DN 100S/2RK EN-GJL-250 o -
DN 150L/2RK EN-GJL-250 o -
DN 1505/2RK EN-GJS-500-7 o o
DN 200/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250/2R EN-GJS-500-7 0 -
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 o -

4.2.2. VezetScsotartd
A vezetGcsGtarto az aknabejdratndl van felszerelve, és a vezetGcsovek rogzitésére

szolgal.
Tipus sziirkentvény lakkozva sziirkedntvény Ceram nemesacél
bevonattal 1.4571
G 2/1R - - .
DN 36/1R - - .
DN 50/1R - - .
DN 50/1RK . - -
DN 50/2RK - - .
DN 65/1RK . - -
DN 65/2RK - - .
DN 80/2RK - - .
DN 100/2RK - - .
DN 100/2RK - - .
DN 150L/2RK - - .
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o -
DN 200/2R - - .
DN 250/2R - - .
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 o 0

4.2.3. Vezetdcsovek
VezetSesovekként a DIN EN 10255 szerinti horganyzott acélcsoveket,
ill. a DIN EN 10296-2 szerinti rozsdamentes acélcsdveket (EN 1SO 1127, 1. sor szerin-
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ti tiirés) felhasznaldsét ajénljuk. A fiiggesztd berendezés kivitelezésétdl fiiggSen egy
vagy két cs6re van sziikség. Az installacié ebben az esetben nem kiilonbozik.

s vennistg | Aman | i 6 estagsio
G 2/1R 1x A2 42,4x2
DN 36/1R 1x A2 42,4x2
DN 50/1R 1x A2 42,4x2
DN 50/1RK 1x A2 26,9x2
DN 50/2RK 2x A2 26,9x2
DN 65/1RK 1x A2 26,9x2
DN 65/2RK 2x A2 26,9x2
DN 80/2RK 2x A2 42,4x2
DN 100/2RK 2x A2 42,4x2
DN 100S/2RK 2x A2 42,4x2
DN 150L/2RK 2x A2 42,4x2
DN 150S/2RK 2x 33-as acél 60,3x3,65
DN 200/2R 2x A2 42,4x2
DN 250/2R 2X A2 42,4x2
DN 250S/2RK 2x 33-as acél 60,3x3,65

A fiiggesztd berendezéseket nem szabad vezetScsévek nélkiil hasznlni. Ez esetben
a szivattyu lecstiszik a kuplungtalprél. Ezéltal a kuplungkarima és kuplungtalp
csatlakozasa tomitésmentes lesz, és a szivattyu megsériilhet. Ennek elkeriilésére

kotelezoen eloirt a vezetocsovek hasznalata.

4.3. Funkcié

A kuplungtalp, a vezetGcsGtarto és a vezetGesovek alkotjdk egyiitt a fliggesztd beren-
dezést. Ez utobbi az izemi térben keriil beszerelésre, és a nyomdoldali csérendszerhez

csatlakozik.

A csatlakoztatott cs6rendszernek 6nhordénak kell lennie. Ez azt jelenti, hogy nem
tamaszthat6 ala a kuplungtalppal!
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A kuplungkarima a szivattyd nyomdkarimdjdra van felszerelve. VezetGkormei révén
lehetGvé teszi a vezetést a vezetGesoveken keresztiil, és ezzel a szivattyu elhelyezését
a kuplungtalpon.

A kuplungkarima és a kuplungtalp koz6tti csatlakozds automatikusan jon létre

a szivattyu sajat sulya révén.

A kuplungkarima és a kuplungtalp koz6tti tomitést a kuplungkarimaba helyezett tomi-
t6gylirl biztositja. Ez tizem koézben a kuplungtalpra nyomdédik, és tomiti a csatlakozast.
A kifogastalan miikodés érdekében a fiiggeszto berendezést fiiggdlegesen kell
felszerelni az iizemi térben!

4.4, Tipuskulcs
Példa: DN 150L/2RK
DN = nyomécsatlakoz6 csatlakozdsi médja

+ DN = karimas csatlakozé

+ R = menetes csatlakozd

150 = nyomdcsatlakozé

L = kivitel*

+ adat nélkiil = szabvanykivitel

+ L =konnydi kivitel
+ S =nehéz kivitel
2R = vezetGcsOvek szama

K = kuplungtalp kivitele

+ K = kdnyokidommal

+ adat nélkill = kényokidom nélkiil, vagyis a fliggesztd berendezés nyomdcsatlakozéja
vizszintesen helyezkedik el. Fligg6leges nyomovezeték csatlakoztatasahoz 90°-os
ivcsGre van sziikség!

4.5. Szillitasi terjedelem
kuplungtalp
kuplungkarima

vezetGcs6tartd az aknaban vald rogzitéshez
rogzit6anyag

4.5.1. A beépités helyén sziikséges elemek

vezet&cso(vek)
90°-o0s ives6 a konyokidom nélkiili fliggeszt6 berendezéseknél

.

5. Beépités
A feldllitds soran a termék karosodasa, ill. veszélyes sériilések megelGzése érdekében
a kovetkezd pontokat kell figyelembe venni:
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« A felallitasi munkakat — a termék szerelését és telepitését — csak szakképzett
személyek végezhetik, a biztonsdgi elGirasok figyelembe vétele mellett.

A felallitdsi munkak megkezdése el6tt ellendrizni kell, hogy a termék a szallitas
soran nem sériilt-e meg.

Az lizemi térnek tisztanak, durva szildrdanyagoktdl mentesnek, szaraznak, fagymentes-
nek és sziikség esetén dekontaminaltnak kell lennie.

Viselje a megfelel6 testvédd eszkozoket.

Akndkban és tartalyokban térténé munkavégzésnél biztonsagi okokbdl mindig jelen
kell lennie egy masik személynek is. Amennyiben fenndll a veszély, hogy mérges vagy
fojté gazok gyiilhetnek 6ssze, meg kell tenni a szlikséges ellenintézkedéseket!

ZUHANAS miatti veszély!
A beépitésnél adott esetben kdzvetleniil az akna peremén kell dolgozni. Figyelmet-

lenség és/vagy rosszul megvalasztott 6ltozék lezuhanishoz vezethet. Eletveszély
all fenn! Tegyen meg minden biztonsagi intézkedést ennek megakadalyozasara.

A biztonséagos és a funkcionak megfelel6 rogzités érdekében az éplilet részeinek és

az alapoknak kielégit6 szildrdsaginak kell lennitik. Az alapok elkészitéséért és annak
méretbeli, szilardsagi és terhelhetGségi alkalmassagaért az lizemeltetd, ill. a mindenkori
beszallito a felelds.

Vegyen tovabba figyelembe minden olyan elGirast, szabalyzatot és térvényt, ami sulyos
és fliggd teher alatti munkavégzésre vonatkozik.

Vegye figyelembe tovabba a szakmai szovetségek nemzeti balesetvédelmi és biztonsagi
elGirasait.

A bevonatot a beépités el6tt ellendrizni kell. Amennyiben hidnyossdgokat éllapitana
meg, ezeket a beépités el6tt meg kell sziintetni.

5.1. Munkalépések

A beépités a kovetkezs |épésekben torténik:
ajardkerék felszerelése

a kuplungtalp felszerelése

avezetBesovek felszerelése

FWwNE

a kuplungkarima felszerelése

5.2. Alapmunkalatok
Az egyes elemek felszerelésekor kiilonb6z6 rogzitd rendszerek keriilnek alkalmazasra.
Az alabbiakban az egyes rendszerek szerelési leirdsat olvashatja.

5.2.1. Régzités csavarral és csappal
1. Afuratok kijeldlése: Ugyeljen a peremtél valé helyes tavolsagra. Ennek legaldbb a csap-
hossz kétszeresének kell megfelelnie. Ezaltal elkerili a repedéseket és az épitGanyag
levaldsat.
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2. Afuratok mérete: A furat méretét a csap méretéhez kell igazitani. Ez a felhasznalt
csapon lathatd, pl. a 6-os csapméret 6 mm-es furatnak felel meg.

3. Afurat mélysége: A csap csak akkor tart megfelelGen, ha a csavarnak elég helye van.
Ezért a furatmélység a csavarhosszhoz igazodik. Ajanlatos a csavarhosszndl 5 mm-rel
mélyebb furat.

4. Afuratok tisztitasa: A furdspor csokkenti a csap tartderejét. Ezért mindig ki kell fuvatni
vagy szivatni a furatot.

5. Acsap behelyezése: Helyezze a csapot teljes mélységében a furatba. Ugyeljen arra,
hogy a csap ne sériiljon meg a behelyezés soran.

Sériilt vagy hasznalt csapokat mindig ki kell cserélni!

5.2.2. Régzités ,HAS.../HIS...” horgonycsappal / HIS...

A horgonycsapot csak olyan vasbetonban és normélbetonban lehet hasznalni, amely
legalabb C20/25-6s és legfeljebb C50/60-as szilardsagi osztallyal (EN 206:2000-12
szerint) rendelkezik.

A horgonycsapot csak repedésmentes betonban lehet alkalmazni. Opciondlisan
szerezhet6k horgonycsapok repedezett betonhoz is.

A horgonyzasi alapnak lehetGleg szaraznak kell lennie.

A horgonycsap hasznalata el6tt meg kell vizsgalni az épitmény szilardsagat a reak-
ciderok felvételének biztositasara.

Szallitasnal tigyeljen arra, hogy a habarcspatron ne sériiljon meg, mert kiilénben
aragasztécement megkeményedik.

Hibds vagy régi habarcspatron (Idsd a szavatossagi id6t) nem hasznélhatd.
A habarcspatron csak +5 °C és +25 °C koz6tt tarolhatd. A taroldhelynek hiivésnek,
szaraznak és sotétnek kell lennie.

Habarcspatronok veszélyjelzése

VIGYAZAT, irrital6 anyagok!
A habarcspatronok dibenzoilperoxidot tartalmaznak. Ez az anyag irrital6!

Ugyeljen a kovetkezokre:

« R36/38, irritdlja a szemet és a bort
+ R43, lehetséges érzékenység borrel valé érintkezés esetén
« $37/39, munka kdzben viseljen megfelel6 védoruhazatot

+ S26, szembe keriilés esetén a szemet vizzel alaposan ki kell 6bliteni
és orvoshoz kell fordulni

+ S28, borrel valé érintkezés esetén a bort vizzel és b6 szappannal alaposan
le kell mosni
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Horgony- és rogzitett csap miiszaki adatai

262

BEEPITES

tagsdga
HAS-R M8x80/14 110 mm |80 mm 10 mm | 100 mm 130 mm 10 Nm 14 mm
HAS-R M12x110/28 160mm |[110mm |l4mm |135mm 160 mm 40 Nm 28 mm
HAS-R M16x125/38 190 mm |125mm |18 mm |[155mm 175 mm 80 Nm 38 mm
HAS-R M16x125/108 260mm |125mm |18 mm |155mm 175 mm 80 Nm 108 mm
HAS-E-R M20x170/48 240 mm |170mm |24mm |210 mm 220 mm 150 Nm 48 mm*
HAS-E-R M24x210/54 290 mm [210mm |28 mm |260mm 260 mm 200 Nm 54 mm*
HIS-RN M16x170 170mm |170mm |28 mm |210 mm 220 mm 80 Nm **
W-FA 10/15/85 85mm |70 mm 10mm |65mm 100 mm 30 Nm 10 mm

* kiils6 hatlap nélkiil
** M16-0s belsé menet

1. Rajzolja meg a furatok helyét az épitmény feliiletén.

2.
3.
4

Furja ki a lyukakat az adatok szerint.
Tisztitsa meg alaposan a furatokat.
Helyezze be a habarcspatront a furatba.

Amennyiben a furat til mély vagy ki van térve, akkor esetleg tébb habarcspatront

kell hasznalni.

A horgonyrudat megfelel6 szerszammal, forgatd és (it6 mozgdsokkal kell a mélységjelo-
Iésig (rovétka a horgonyriidon) a habarcspatronba becsavarni. Az épitmény és a horgo-

nyrid kozotti rést teljesen ki kell télteni habarccsal.

Ovatosan vegye el a behelyezd szerszamot. Ha a behelyezd szerszamot nem lehet

konnyen levenni, a kévetkezd varakozasi idGket kell betartani:

A furat hGmérséklete

Varakozasi ido

-5°C..0°C 16ra

0°C..+10°C 30 perc

+10°C...+20°C 20 perc

+20°C... 8 perc
7. Hagyja kikeményedni a horgonycsapot.

A furat hGmérséklete

Kikeményedési ido

-5°C..0°C 5 6ra
0°C..+10°C 16ra
+10°C...+20°C 30 perc
+20°C... 20 perc
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A kikeményedés folyaman nem szabad mozgatni, ill. terhelni a horgonyrudat.
Nedves épitménynél a kikeményedési id6 megduplazédik!

Miutdn a horgonycsap kikeményedett, a felfekvési feliiletet meg kell tisztitani minden
szennyez8déstdl (piszok, ragasztégyanta, furdspor stb.). Az alkatrésznek a horgonyzés
tartomanyaban teljes feliileten rogziilnie kell az alaphoz, laza kdzbensé rétegek nem
megengedettek!

Ezutdn az alkatrészt 6ssze kell csavarozni az alappal, és meghuzni az elGirt nyomatékkal.
Az anyat kenje be csavarbiztositéval, és legalabb hdromszor hiizza utana a csavart az
el6irt nyomatékkal az esetleges meglilési eltoldddsok kiegyenlitésére.

Régzités ,W-FA...” régzitett csappal

A régzitett csapot csak olyan vasbetonban és normalbetonban lehet haszndlni, amely
legalabb C20/25-6s és legfeljebb C50/60-as szilardsagi osztallyal (EN 206:2000-12
szerint) rendelkezik.

A régzitett csapot csak repedésmentes betonban lehet alkalmazni.

A rogzitett csap hasznadlata el6tt meg kell vizsgélni az épitmény szilardsagat a reak-
ciderdk felvételének biztositasara.

Régzitett csap elhelyezése
Vegye figyelembe a ,,A horgonycsap és a rogzitett csap miiszaki adatai” cimii tabla-
zat adatait.

Rajzolja meg a furatok helyét az épitmény feliiletén.

Furja ki a lyukakat az adatok szerint.

Tisztitsa meg alaposan a furatokat.

Helyezze be a régzitett csapot a furatba.

A régzitett csapot 2-3 er6teljes kalapacsiitéssel lisse be és rogzitse az épitményben.
Miutdn minden régzitett csap behelyezésre kerilt, a felfekvési feliiletet meg kell tisz-
titani minden szennyez8déstd| (piszok, ragasztégyanta, furdspor stb.). Az alkatrésznek
a horgonyzas tartomanydban teljes felllleten régziilnie kell az alaphoz, laza k6zbensd
rétegek nem megengedettek!

Ezutdn az alkatrészt 6ssze kell csavarozni az alappal, és meghuzni az elGirt nyomatékkal.
Az anyat be kell kenni csavarbiztositéval.

A fiiggesztd berendezés felépitése

VezetGcsdtartd

A vezetGcsGtarto csavarral és csappal van felszerelve az akna bejdratan. Vegye figye-
lembe az elhelyezésnél, hogy a kuplungtalpat fiigg6legesen kell beszerelni a vezetGcsG-
tarto alatt.

Helyezze a vezet&csGtartdt az akna bejaratara, és jeldlje meg a furatok helyét.

Furja ki és alaposan tisztitsa meg a lyukakat.
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3.

Helyezze be a csapokat, és szerelje fel a vezet&csGtartdt az akna bejdratan a mellékelt
csavarokkal. A csavarokat csak gyengén hiizza meg.

A nemesacél kivitel tobb részbdl all, amelyek 6sszeszerelve keriilnek kiszallitasra.

1. bra: A nemesacélbél késziilt vezetdcsotarto felépitése

BEEPITES

1 alaplap 4 Alatét

2 feszitGcsavar 5 vezetGcs6

3 gumilitk6zd

5.3.2

5.3.3

FWwNE

A csétart6 kiilonlegessége, hogy a vezetScsovet a gumiiitk6zs potldlagosan rogziti.
A feszitGcsavar forgatasa felfelé hlizza az alatétet, ami zomiti a gumititk6z6t. Ez potlo-
lagosan régziti a vezetGcsovet.

Kuplungtalp

A kuplungtalp rogzitett vagy horgonycsappal, a vezet&cs6tartd alatt fiigglegesen
keriil felszerelésre az akna aljan. A nyomdcsvezeték csatlakoztatdsdndl vegye
figyelembe, hogy annak 6nhorddnak kell lennie. Ez azt jelenti, hogy a nyomécséveze-
ték nem tamaszthatd ala a kuplungtalppal. A nyomdcsbvezeték csatlakoztatdsdhoz

a kuplungtalpra kiegyenlitSk hasznalatat ajanljuk. Ezaltal elkeriilhetSk a fesziiltségek,
rezgések és zorejek.

Helyezze el a kuplungtalpat fliggSlegesen a vezetScsitarto alatt, és jeldlje be a furatok
helyét.

Vegye el a kuplungtalpat, és furja ki a lyukakat.

Tisztitsa meg alaposan a furatokat, és a leirt mddon helyezze be a régzitett, ill. a horgo-
nycsapokat.

Csavarja dssze a kuplungtalpat az épitménnyel.

Vezetdcsovek

A vezetGcsoveknek a beszerelés helyén kell rendelkezésre éllniuk. Ezek a kuplungtalpra
vannak rahtzva és a vezetGcsGtartéval keriilnek régzitésre.

Hlzza rd a vezetGcsovet a tartéra a kuplungtalpon.

Oldja ki a vezetScsdtartot, és hiizza ra a vezetScsore.

Rogzitse a vezetGesbtartot a vezetSesOvel az akna bejaratdn.

A nemesacélbdl késziilt vezetGesbtartonal:

a feszitGcsavar forgatasaval rogzitse pétldlagosan a vezetGesovet.
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5.3.4. Kuplungkarima
A kuplungkarima a szivattyd nyomécsonkjara keriil felszerelésre.

2. abra: Attekintés

1  kuplungkarima 3 vezet6korom

2 profiltdmités 4  hidraulika csatlakozé oldala

Szivattyuk 6ntvényhazzal

Dugja at a hatlapfejii csavarokat a szivattyui nyomécsonkjanak lyukain.
2. Huzzara a kuplungkarimat a csavarokra, és régzitse a hatlapu anyakkal.

A vezetokormoknek elfelé kell mutatniuk a szivattyiitol.

Szivattyuk PUR-hazzal

1. Helyezze a kuplungkarimat a szivattyl nyomdcsonkjéra, és régzitse a nyomdcsonkon
a belsd hatlapu csavarokkal.
A vezetokormoknek elfelé kell mutatniuk a szivattyutél.

VIGYAZZON, hogy ne sériiljén meg a hidraulikahaz!

A PUR-hdz menetes perselyekkel van ellatva. Nem megfeleld csavarok vagy tul
nagy meghtzasi nyomaték alkalmazasa tonkreteheti a hazat. Kizardlag a kiszere-
lésben taldlhaté hatlapii csavarokat szabad hasznélni. A karima régzitésére szolgalé
régzitdanyag kiilon van csomagolva, és megjeldlve a megfeleld, PUR-hézas aggreg-
atok (TP/SCA/SVO) szamara.

Profiltomités elhelyezése
A kuplungkarima beszerelése utan be kell helyezni a profiltomitést. Enhez nyomja be
a profiltomitést a kuplungkarimdba tgy, hogy a két gumiajak bepattanjon a hornyokba.

6. Uzembe helyezés

1. Rogzitse a szivattyut a tartéfogantyun vagy a kotézGponton egy kétozGeszkozzel
és lanctoldd szemmel az emelSkésziiléken.

2. Akotozbeszkozt ugy kell rogziteni a tartéfogantyin vagy a kétéz6ponton, hogy a szi-
vattyu kissé elGre d6ljon. Erre azért van sziikség, hogy a szivattyu a vezetGcsovekre vald
leengedéskor ne akadjon be, és elGirasszeriien fekiidjon fel a kuplungtalpra.

3. Emelje fel a szivattyut, forgassa a vezet&csovek f6lé, majd engedje le a vezetGcsovekre.
Ennek soran a két vezet&koromnek korbe kell fognia a vezetGesovet a kuplungkariman.

4. Engedje le a szivattyut, amig teljesen fel nem fekszik a kuplungtalpra.
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SZETSZERELES ES ARTALMATLANITAS

Oldja le a kot6z6eszkozt az emelGkésziilékrdl, és biztositsa az akna bejdratanal,
ill. a tartaly szélén.

Csatlakoztassa és helyezze iizembe a szivattylt az Uzemeltetési és karbantartdsi
kézikonyv szerint.

Miik6dés ellendrzése
A miik6dés ellendrzése csak iires akna, ill. tartaly esetén torténhet.

Szerelje be a szivattyUt a leirt médon. Ellenérizze, hogy teljes egészében létrejott-e
a kapcsolat a kuplungtalp és a kuplungkarima k6z6tt. A kuplungkarimanak teljesen
és siman kell felfekiidnie a kuplungtalpon.

Szétszerelés és artalmatlanitas

Kiszerelés

Kiszerelés el6tt teljesen ki kell driteni, és sziikség esetén dekontamindlni kell az
lizemi teret. A fliggesztG berendezést a kiszerelés elGtt tiszta vizzel is le kell mosni.
A szétszerelés forditott sorrendben torténik az 6sszeszereléshez képest. A rogzitett
és a horgonycsapot nem lehet kiszerelni!

Artalmatlanitas

A termék elGirasszer(i artalmatlanitasaval elkeriilhet6k a kornyezeti karok és a szemé-
lyes egészség veszélyeztetése.

A termék és alkatrészeinek drtalmatlanitasahoz vegye igénybe a koziileti és magan
hulladékkezeld tizemeket.

A megfelel6 artalmatlanitdsra vonatkozd tovabbi informacidkkal az 6nkormanyzat,

a hulladékkezel6 hivatal vagy a termékvasarlds helye szolgaltat.

Karbantartas

A fliggeszt6 berendezésnek nincs sziiksége kiilon karbantartasra.

Ugyanakkor rendszeresen ellendrizni kell a miikodését, és megvizsgalni a csavarok
és az alkatrészek szildrdsagat.
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1.2

1.3.

OGOLNE INFORMACJE

Ogolne informacje

O dokumencie

Jezykiem oryginalnej instrukcji obstugi jest jezyk niemiecki. Wszystkie inne wersje
jezykowe instrukcji stanowia ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi.
Deklaracja traci wazno$¢ w razie wprowadzenia nieuzgodnionych z nami zmian
wymienionych w niej typdw konstrukgji.

Kwalifikacje personelu

Caty personel obstugujacy produkt musi posiada¢ odpowiednie kwalifikacje do wyko-
nywania prac, np. prace elektryczne moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwa-
lifikowanego i autoryzowanego elektryka. Personel obstugujacy urzadzenie musi by¢
petnoletni.

Personel obstugi i konserwacji musi przestrzega¢ dodatkowo krajowych przepiséw bhp.
Nalezy zapewnic, aby personel przeczytat i zrozumiat informacje podane w niniejszej in-
strukcji obstugi i konserwacji; w razie potrzeby nalezy zamowic u producenta instrukcje
w innym jezyku.

Ten produkt nie jest przeznaczony do uzytkowania przez osoby (w tym dzieci) z ograni-
czong sprawnoscia fizyczng, zmystowa lub umystowa badz niedysponujacych odpo-
wiednig wiedz3 i/lub do$wiadczeniem, chyba ze osoby te bedg stale nadzorowane przez
wtasciwych opiekunéw i otrzymajg od nich wskazéwki dotyczace sposobu uzytkowania
produktu.

Nalezy dopilnowac, aby dzieci nie bawity sie produktem.

Skréty

W niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji stosowane sg nastepujgce skroty.
ewent. = ewentualnie

iin.=iinne

iw.in. =iwiele innych

itd. = i tak dalej

maks. = maksymalnie, maksimum
min. = minimalnie, co najmniej

np. = na przyktad

odn. = odnosnie

ok. = okoto

p.t. = patrz tez

tzn. = to znaczy

v. = odwrd¢

w.n.o. = w niektérych okolicznosciach
wt. = wtacznie

wzgl. = wzglednie
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1.5.

2.1.

2.1.1.

2.1.2.

Prawa autorskie

Prawa autorskie do niniejszego podrecznika obstugi i konserwacji pozostaja wtasnoscia
producenta. Niniejszy podrecznik obstugi i konserwacji przeznaczony jest dla persone-
lu montazu, obstugi i konserwacji. Zawiera on przepisy i rysunki techniczne, ktére nie
moga by¢, ani w catosci ani czeSciowo, powielane, rozpowszechniane lub wykorzysty-
wane bez zezwolenia w celach konkurencji lub udostepniane osobom trzecim.

Zastrzezenie zmian

Producent zastrzega sobie wszelkie prawa do przeprowadzania zmian technicznych na
urzadzeniach i/lub montowanych czesciach. Niniejszy podrecznik obstugi i konserwacji
dotyczy wymienionego na stronie tytutowej produktu.

Bezpieczenstwo

W rozdziale tym wymienione sg wszystkie obowigzujgce zasady bezpieczenstwa

i zalecenia techniczne.

Podczas réznych faz eksploatacji urzgdzenia (montaz, obstuga, konserwacja, transport,
itp.) nalezy uwzgledni¢ i stosowac sie do wszystkich wskazowek i zalecen! Uzytkow-
nik jest odpowiedzialny za przestrzeganie przez caty personel wymienionych zasad

i wskazéwek.

Zalecenia i zasady bezpieczeristwa

W niniejszej instrukcji stosowane sg zalecenia i zasady bezpieczenstwa dotyczace
zapobiegania szkodom rzeczowym i obrazeniom ciata personelu. W celu jednoznacz-
nego rozréznienia przez personel zalecenia i zasady bezpieczeristwa przedstawiane sg
w tekscie nastepujaco.

Zalecenia

Zalecenie jest drukowane z ,wyttuszczeniem*. Zalecenia zawierajg tekst, ktory odnosi
sie do wczesniejszego tekstu lub okreslonych akapitéw rozdziatu lub rozwija krétkie
zalecenia.

Przyktad:

Pamietaj, ze produkty z wodg pitng muszg by¢ przechowywane w miejscu
zabezpieczonym przed mrozem!

Zasady bezpieczenstwa

Zasady bezpieczeristwa sg przedstawione z lekkim wcieciem i pogrubiong czcionka.
Zaczynaja sie zawsze od stowa sygnatowego.

Zasady odnoszace sie tylko do szkdd rzeczowych sg przedstawione szarg czcionka
bez symbolu bezpieczenstwa.

Zasady odnoszace sie do obrazen ciata personelu s3 przedstawione czarng czcionka

i wystepuja zawsze wraz z symbolem bezpieczenstwa. Jako symbole bezpieczeAstwa
stosowane sg symbole zagrozenia, zakazu lub nakazu.
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BEZPIECZENSTWO

Przyktad:

SYMBOL zagrozenia: ogélne niebezpieczeristwo

SYMBOL zagrozenia: np. prad elektryczny

SYMBOL zakazu: np. zakaz wstepu!

SYMBOL nakazu: np. nakaz noszenia srodkéw ochrony osobistej

Znaki stosowane jako symbole bezpieczeristwa odpowiadajg ogélnie obowigzujgcym
dyrektywom i przepisom, np. DIN, ANSI.

Kazda zasada bezpieczenstwa rozpoczyna sie od nastepujacych stow sygnatowych:
Niebezpieczernistwo

Mozliwos¢ wystapienia ciezkich obrazen ciata lub Smierci oséb!!

Ostrzezenie

Mozliwos¢ wystapienia ciezkich obrazen ciatal

Ostroznie

Mozliwos¢é wystapienia obrazen ciata!

Ostroznie (wskazéwka bez symbolu)

Mozliwos¢é wystapienia powaznych szkéd rzeczowych lub catkowitego uszkodzenia
urzadzenia!

Przed zasadami bezpieczenstwa znajduje sie stowo sygnatowe i nazwa zagrozenia,
nastepnie podane jest zrodto zagrozenia i mozliwe skutki, a na koncu zamieszczone
sg informacje dotyczace zapobiegania niebezpieczenstwu.

Przyktad:

Ostrzezenie przed wirujgcymi czesciami!

Obracajcy si¢ wirnik moze spowodowac zgniecenie lub odcigcie koriczyn.
Nalezy wytaczy¢ produkt i poczekac do zatrzymania sig wirnika.
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2.2. Oznakowanie znakiem CE
Jezeli produkt jest objety obowigzkiem oznaczania znakiem CE,
« znak CE jest umieszczony na produkcie i
+ a kopia deklaracji zgodnos$ci WE jest dotaczona do lub stanowi sktadnik niniejszej
instrukcji obstugi.

2.3. Prace elektryczne
Nasze produkty elektryczne zasilane s3 pradem zmiennym lub pradem tréjfazowym.
Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych dyrektyw, norm i przepiséw (np. VDE 0100) oraz
zalecen lokalnego zaktadu energetycznego.
Podtaczenie nalezy wykonac zgodnie z trescia rozdziatu ,Podtaczenie elektryczne”.
Nalezy $cisle stosowac sie do danych technicznych!

NIEBEZPIECZENSTWO porazenia pradem elektrycznym!

Nieprawidtowe postepowanie z pragdem podczas prac elektrycznych grozi $miercig!
Prace elektryczne mogg by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanego
i autoryzowanego elektryka.

Przy podtaczaniu produktu do rozdzielnicy elektrycznej, szczegdlnie w razie zasto-
sowania urzadzen elektronicznych, takich jak urzadzenie do fagodnego rozruchu czy
przetwornica czestotliwosci, nalezy przestrzegac przepiséw producentéw sterownikéw
w celu zachowania kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC). Ewentualnie moze
by¢ konieczne specjalne ekranowanie dla przewoddw energetycznych i sterujgcych
(np.: specjalne ekranowane kable, filtry itd.).

3. Transportiprzechowywanie

3.1. Dostawa
Natychmiast po otrzymaniu przesytki nalezy skontrolowac, czy jest ona kompletna
i nieuszkodzona. W przypadku stwierdzenia ewentualnych usterek nalezy jeszcze
w dniu dostawy powiadomic¢ firme transportowa lub producenta, gdyz w przeciwnym
razie péZniejsze roszczenia nie bedg mogty by¢ uwzglednione. Ewentualne szkody
musz3a by¢ odnotowane w dokumentacji dostawczej lub przewozowej.

3.2. Transport
Do transportu produkt nalezy zapakowac tak, aby byt zabezpieczony przed wilgocia,

mrozem i uszkodzeniami. W tym celu nalezy zachowac oryginalne opakowanie.

3.3. Przechowywanie

.

Pomieszczenie magazynowe musi by¢ suche i zabezpieczone przed mrozem.
Zalecamy przechowywanie w pomieszczeniu o temperaturze od 10°C do 25°C.
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+ Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym,
wysokimi temperaturami, kurzem i mrozem. Ponadto produktu nie wolno przechowy-
wacé w pomieszczeniach, w ktdrych sa wykonywane roboty spawalnicze. Gorgco i mréz
oraz gazy i promieniowanie emitowane podczas spawania moga powodowac uszkodze-
nia elementéw z tworzyw sztucznych i/lub powtok.

4. Opis produktu

4.1. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Urzadzenia wieszarowe Wilo nadajg sie do stosowania w wodzie brudnej i $ciekach. Ich
zadaniem jest ufatwienie instalowania pomp do przewodéw ttocznych w studzienkach
i zbiornikach.

4.2. Budowa
Urzadzenie wieszarowe jest stosowana do stacjonarnej instalacji pomp na mokro.

Rys. 1.: Przeglad czesci

1 Podstawa sprzegowa z kolankiem 6  Ruraprowadzjca
2 Podstawa sprzegowa bez kolanka 7  Uchwyt do rur prowadzacych
3 Kotnierz faczacy 8 Przytacze cisnieniowe do

rurociggu ttocznego

Podstawka rury prowadzacej z zeliwa
P el 9  Pazur prowadzacy

szarego

Podstawka rury prowadzacej ze stali

szlachetnej

Rury prowadzjce nie s zawarte w zakresie dostawy i muszg byc dostarczone przez
inwestora!

4.2.1. Podstawa i kotnierz taczacy
Centralnym komponentem jest Podstawa sprzegowa. Instaluje sie ja bezposrednio
w pomieszczeniu eksploatacyjnym w celu podtgczenia do rurociggu ttocznego oraz
do zamontowania pompy. Poszczegdlne podstawy sprzegowej rdznig sie ksztattem,
wielko$cig i wykonaniem (z kolankiem lub bez). Montaz jest jednakowy dla wszystkich
typoéw podstaw sprzegowych.
kotnierz taczacy umozliwia prowadzenie pompy i jej zadokowanie do podstawy
sprzegowej.
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Typ Seliwo szare lakierowane Zeliwo szare Staliwo szlachetne
z powtokg Ceram 1.4581
G 2/1R EN-GJL-250 o o
DN 36/1R EN-GJL-250 o o
DN 50/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1RK EN-GJL-250 0 -
DN 50/2RK EN-GJL-250 o -
DN 65/1RK EN-GJL-250 o -
DN 65/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 80/2RK EN-GJL-250 o o
DN 100/2RK - - o
DN 100S/2RK EN-GJL-250 o -
DN 150L/2RK EN-GJL-250 o -
DN 1505/2RK EN-GJS-500-7 o o
DN 200/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 o -

4.2.2. Uchwyt rury prowadzacej
Uchwyt rury prowadzacej montuje sie na wlocie do studzienki a jego zadaniem jest
ustalenie rur prowadzacych.

Typ Seliwo szare lakierowane Zeliwo szare Stal szlachetna
z powtokg Ceram 1.4571
G 2/1R - - .
DN 36/1R - - .
DN 50/1R - - .
DN 50/1RK . - -
DN 50/2RK - - .
DN 65/1RK . - -
DN 65/2RK - - .
DN 80/2RK - - .
DN 100/2RK - - .
DN 100S/2RK - - .
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Typ Seliwo szare lakierowane Zeliwo szare Stal szlachetna
z powtoka Ceram 1.4571

DN 150L/2RK - - .

DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o -

DN 200/2R - - .

DN 250/2R - - .

DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 0 o

4.2.3. Rury prowadzace
Zalecamy stosowanie jako rur prowadzacych ocynkowanych rur stalowych wg
DIN EN 10255 lub nierdzewnych rur stalowych wg DIN EN 10296-2 (tolerancje wg
ENISO 1127, szereg 1). Zaleznie od wykonania urzagdzenia wieszarowego potrzebna

jest jedna lub dwie rury. Ich montaz nie rézni sie od siebie.

Typ Liczba Materiaf (*@ zewnvt\;l‘lci::t;:ljl:l?é $cianki)
G 2/1R 1x A2 42,4x2
DN 36/1R 1x A2 42,4x2
DN 50/1R 1x A2 42,4x2
DN 50/1RK 1x A2 26,9x2
DN 50/2RK 2x A2 26,9x2
DN 65/1RK 1x A2 26,9x2
DN 65/2RK 2x A2 26,9x2
DN 80/2RK 2x A2 42,4x2
DN 100/2RK 2x A2 42,4x2
DN 100S/2RK 2x A2 42,4x2
DN 150L/2RK 2x A2 42,4x2
DN 150S/2RK 2x St 33 60,3x3,65
DN 200/2R 2x A2 42,4x2
DN 250/2R 2x A2 42,4x2
DN 250S/2RK 2x St33 60,3x3,65
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Urzadzen wieszarowych nie wolno stosowac bez rur prowadzacych. Spowodowatoby
to zeslizgiwanie si¢ pompy z podstawy sprzegowej. W konsekwencji dosztoby do
nieszczelnosci potgczenia kotnierza z kotnierzem sprzggowym i mogtoby spowo-
dowa¢é uszkodzenie pompy. Aby temu zapobiec, wymagane jest stosowanie rur
prowadzacych!

Dziatanie

Podstawa sprzegowa, uchwyt rury prowadzacej i rury prowadzace stanowig jako catos¢
urzadzenie wieszarowe. Jest on instalowany w pomieszczeniu eksploatacyjnym i podta-
czany do rurociggu ttocznego.

Podtaczany rurocigg musi by¢ samonosny. Tzn. nie moze opiera¢ si¢ na podstawie
sprzegowe;j!

kotnierz taczacy montuje sie na kotnierzu ttocznym pompy. Jego pazury prowadzace
umozliwiaja prowadzenie przez rury prowadzace i tym samym zadokowanie pompy do
podstawy sprzegowej.

Potaczenie kotnierza z podstawga sprzegowa nastepuje automatycznie pod wptywem
ciezaru wtasnego agregatu.

Pierscien uszczelniajacy wtozony w kotnierz uszczelnia potaczenie pomiedzy kotnie-
rzem a podstawg sprzegowa. Podczas pracy urzadzenia jest on dociskany do podstawy
sprzegowej, uszczelniajgc potaczenie.

Zapewnienie niezawodnego dziatania wymaga pionowego zainstalowania urzadzenia
wieszarowego w pomieszczeniu eksploatacyjnym!

Kod typu

Przyktad: DN 150L/2RK

DN = rodzaj przytacza przytacze ttoczne

» DN = przytacze kotnierzowe

+ R = przytacze gwintowane

150 = przytacze ttoczne

L = wykonanie*

+ Brak danych = wykonanie standardowe

+ L = wykonanie lekkie

+ S = wykonanie cigzkie

2R = liczba rur prowadzacych

K = wykonanie podstawy sprzegowej

» K =z kolankiem

« Brak danych = bez kolanka; tzn. przytgcze ttoczne urzadzenia wieszarowego jest
wykonane poziomo. Do podtaczenia pionowego przewodu ttocznego konieczne jest
kolanko 90!
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MONTAZ

Zakres dostawy

Podstawa sprzegowa

Kotnierz taczacy

Podstawa rury prowadzacej do zamocowania w studzience
Materiaty do mocowania

. Materiaty dostarczane przez inwestora

Rura/y prowadzaca/e
Kolanka rurowe 90° do urzadzen wieszarowych bez kolanka

Montaz

Aby unikna¢ uszkodzen produktu lub niebezpiecznych obrazen ciata podczas
ustawiania, nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

Prace przy ustawianiu — montaz i instalacja produktu - moga by¢ przeprowadzone
wytacznie przez wykwalifikowany i przeszkolony personel przy zastosowaniu zasad
bezpieczenstwa.

Przed przystgpieniem do ustawiania nalezy sprawdzi¢, czy produkt nie zostat
uszkodzony w czasie transportu.

Pomieszczenie eksploatacyjne musi by¢ czyste, oczyszczone z duzych zanieczyszczen
statych, suche, pozbawione rdzy i w razie potrzeby odkazone.

Nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobiste;.

Podczas prac wykonywanych w studzienkach i zbiornikach dla bezpieczefstwa
zawsze musi by¢ obecna druga osoba. Jezeli wystepuje niebezpieczeristwo groma-
dzenia sie toksycznych lub duszacych gazow, nalezy podja¢ odpowiednie dziatania
zapobiegawcze!

NIEBEZPIECZENSTWO upadku!

Podczas montazu konieczne jest czesto wykonywanie czynnosci bezposrednio na
krawedzi studzienki. Nieuwaga i/lub nieodpowiednio dobrana odziez moze byé
przyczyng upadku. Grozi to Smiertelnym wypadkiem! Nalezy podjac¢ wszelkie sSrodki
bezpieczeristwa, aby temu zapobiec.

Czesci budowli i fundamentéw musza mie¢ wystarczajacg wytrzymatosé, aby zapewnic
pewne i funkcjonalne umocowanie. Za przygotowanie fundamentéw i ich prawidtowos¢
pod wzgledem wymiaréw, wytrzymatosci i obcigzalnosci odpowiada uzytkownik lub
wtasciwy poddostawcal

Nalezy tez przestrzegac wszystkich przepisow, zasad i ustaw dotyczgcych czynnosci
zwigzanych z ciezkimi i wiszgcymi fadunkami.

Ponadto nalezy przestrzegac obowigzujacych krajowych przepiséw bhp wydawanych
przez odpowiednie organizacje zawodowe.
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FWNR

5.2

5.2.1

+ Powtoke nalezy sprawdzi¢ przed zamontowaniem. W razie stwierdzenia wad lub brakéw,

5.2.2.

.

.

Polski

nalezy je wyeliminowac przed zamontowaniem.

Operacje robocze

Montaz obejmuje nastepujgce operacje.
Montaz uchwytu rury prowadzacej
Montaz podstawy sprzegowe;j

Montaz rur prowadzacych

Montaz kotnierza taczgcego

Podstawowe czynnosci
Do montazu poszczegdlnych komponentdw stosowane sg rézne systemy zamocowan.
Ponizej opisany jest montaz poszczegdlnych systemow.

Mocowanie na $rubg z kotkiem rozporowym

Zaznaczenie otworéw: zachowac¢ odpowiedni odstep od krawedzi. Powinien on by¢ co
najmniej 2 razy wiekszy od dtugosci kotka rozporowego. Pozwoli to unikng¢ pekania

i odpadania materiatu budowlanego.

Wiercenie otwordw: wielko$¢ otworu zalezy od wielkosci kotka rozporowego. Jest ona
podana bezposrednio na stosowanym kotku rozporowym, np. wielko$¢ kotka 6 odpo-
wiada wielkosci otworu 6 mm.

Gtebokos¢:otworu Zamocowanie na kotek rozporowy trzyma prawidtowo tylko, gdy
Sruba ma do$¢ miejsca. Gteboko$¢ otworu zalezy przy tym od dtugosci Sruby. Radzimy
wierci¢ otwory na gteboko$¢ odpowiadajgcg dtugosci sruby +5 mm.

Czyszczenie otworéw: pyt z wiercenia ostabia sie zamocowania kotka rozporowego.
Dlatego wywiercony otwor nalezy zawsze przedmuchac lub oczysci¢ odkurzaczem.
Montaz kotka rozporowego: wtozy¢ kotek rozporowy w wywiercony otwor tak, aby byt
zbiezny z ptaszczyzng materiatu budowlanego. Wktadajgc kotek rozporowy uwazac,
aby go nie uszkodzi¢.

Uszkodzone lub uzywane kotki rozporowe nalezy zawsze wymieniac!

Zamocowanie na kotwe zespolong ,,HAS...HIS...*
Kotwy zespolone wolno wktada¢ tylko w uzbrojony badz nieuzbrojony beton zwykty

o klasie wytrzymato$ci minimalnie C20/25 i maksymalnie C50/60 (wg EN 206:2000-12).

Kotwa zespolona nadaje sie tylko do betonu bez rys. Alternatywnie dostepne s3 tez
kotwy zespolone do betonu z rysami.

Podtoze zakotwienia powinno by¢ — w miare mozliwosci — suche.

Przed uzyciem kotew zespolonych nalezy sprawdzi¢ wytrzymato$¢ konstrukcji,

aby upewnic sie, czy sity reakcji moga by¢ przeniesione przez te konstrukcje.
Nalezy uwaza¢ podczas transportu, aby nie uszkodzi¢ naboju z zaprawa, gdyz

w przeciwnym razie cement wigzacy ulegnie stwardnieniu.

Uszkodzonych lub starych nabojow z zaprawa nie wolno uzywac

(patrz termin przydatnosci).
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+ Nabdj z zaprawa mozna przechowywac tylko w temperaturze +5°C do +25°C.

Pomieszczenie magazynowe musi by¢ chtodne, suche i ciemne.

Oznaczenia zagrozen na nabojach z zaprawa

UWAGA - substancje draznigce!
Naboje z zaprawg zawierajg nadtlenek dwubenzoilowy. Substancja ta ma dziatanie
»draznigce”! Nalezy pamigtaé, ze:

+ R36/38 drazni oczy i skére

+ R43 mozliwe uczulenie wskutek kontaktu ze skérg

« $37/39 podczas pracy nosi¢ odpowiednie ubranie ochronne

+ S$26 w razie dostania si¢ do oczu dokfadnie przeptukaé wodg i skonsultowaé

sie z lekarzem

+ S28 w razie kontaktu ze skérg doktadnie przeptukaé wodg z dodatkiem
duzej ilosci mydta

Gtebokos¢

Min. od-

Moment

Maks. grubosé

MONTAZ

Dtugos¢ | . . Srednica 2 Min. grubos¢ elementu
Typ ; wiercenia ) legos¢ od dokreca- .

drazka . otworéw .| fundamentu | " konstrukcyj-

otworow krawedzi nia
nego

HAS-R M8x80/14 110 mm | 80 mm 10 mm 100 mm 130 mm 10 Nm 14 mm
HAS-R M12x110/28 160 mm | 110 mm 14 mm 135 mm 160 mm 40 Nm 28 mm
HAS-R M16x125/38 190 mm | 125 mm 18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 38 mm
HAS-R M16x125/108 260 mm | 125 mm 18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 108 mm
HAS-E-R M20x170/48 240 mm | 170 mm 24 mm 210 mm 220 mm 150 Nm 48 mm*
HAS-E-R M24x210/54 290 mm | 210 mm 28 mm 260 mm 260 mm 200 Nm 54 mm*
HIS-RN M16x170 170 mm [ 170 mm 28 mm 210 mm 220 mm 80Nm >
W-FA 10/15/85 85mm |70 mm 10mm | 65mm 100 mm 30 Nm 10 mm

* Bez szesciokata zewnetrznego
** Gwint wewnetrzny M16

FWwnNR

Zaznaczy¢ otwory do wiercenia na materiale budowlanym.

Wywierci¢ otwory wg danych.

Gruntownie oczysci¢ wywiercone otwory.

Wtozy¢ nabdj zaprawy w wywiercony otwor.

Jezeli wywiercony otwér jest za gteboki lub wytamany, nalezy uzy¢ ewentualnie
kilku nabojéw z zaprawg.

Uzywajac odpowiednich narzedzi, wkreci¢ kotwe w nabdj z zaprawa ruchami skretowo-
-udarowymi do oznaczonej gtebokosci (ztobek na precie kotwy). Szczelina pomiedzy
konstrukcjg budowlang i drgzkiem kotwy musi by¢ catkowicie wypetniona zaprawa.
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MONTAZ
6. Ostroznie wyjac narzedzie. Jezeli narzedzie nie daje sie tatwo wyjaé, nalezy przestrzegac
nastepujacych czasow oczekiwania.
-5°C...0°C 1h
0°C... +10°C 30 min.
+10°C ... +20°C 20 min.
+20°C... 8 min.
7. Poczekad, az stwardnieje zaprawa na kotwie zespolone;.
-5°C...0°C 5h
0°C...+10°C 1lh
+10°C... +20°C 30 min.
+20°C ... 20 min.
W czasie twardnienia zaprawy nie wolno porusza¢ ani obcigzac kotwy.
Jezeli konstrukcja jest wilgotna, czas utwardzania wydtuza si¢ dwukrotnie!
Po utwardzeniu kotwy zespolonej, nalezy oczysci¢ powierzchnie przylegania z rozma-
itego brudu ($mieci, zywica klejowa, pyt z wiercenia itd.) Cze$¢ budowlana musi w strefie
zakotwiczenia przylega¢ do fundamentu na catej powierzchni - niedozwolone sg luzne
przestrzenie pomiedzy powierzchniami!
8.  Nastepnie potaczy¢ srubami element konstrukcyjny z fundamentem i dokreci¢
z wymaganym momentem dokrecenia. Nakretke nalezy dla wiekszego bezpieczen-
stwa spryskac preparatem zabezpieczajgcym do $rub i przynajmniej 3-krotnie dokreci¢
z wymaganym momentem dokrecenia, aby wyréwnac ewentualne przesuniecia.
5.2.3. Zamocowanie kotwg statg ,,W-FA...*
« Kotwy state wolno wktadac tylko w zwykty beton o klasie wytrzymatosci minimalnie
C20/25 i maksymalnie C50/60 (wg EN 206:2000-12).
- Kotwa zespolona nadaje sie tylko do betonu bez rys.
« Przed uzyciem kotew statych nalezy sprawdzi¢ wytrzymatos¢ konstrukcji, aby upewnic
sie, czy sity reakcji moga by¢ przeniesione przez te konstrukcje.
Osadzanie kotwy statej
Przestrzegaé danych zawartych w tabeli ,,Dane techniczne kotew zespolonych
i statych*.
1. Zaznaczy¢ otwory do wiercenia na materiale budowlanym.
2. Wywierci¢ otwory wg danych.
3. Gruntownie oczysci¢ wywiercone otwory.
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5.3.

5.3.1.

Wtozy¢ kotwe stata w wywiercony otwor.

Wbi¢ kotwe statg 2-3 silnymi uderzeniami mtotka w konstrukcje budowlang i ustalic.
Po osadzeniu wszystkich kotew zespolonych, nalezy oczysci¢ powierzchnie przylega-
nia z rozmaitego brudu ($miecie, pyt z wiercenia, itd.) Czg$¢ budowlana musi w strefie
zakotwiczenia przylega¢ do fundamentu na catej powierzchni - niedozwolone sg luzne
przestrzenie pomiedzy powierzchniami!

Nastepnie potgczy¢ Srubami element konstrukcyjny z fundamentem i dokreci¢ z wyma-
ganym momentem dokrecenia. Dla zabezpieczenia nakretke nalezy spryskac prepara-
tem do zabezpieczania srub.

Zabudowa urzadzenia wieszarowego

Uchwyt rury prowadzjcej

Uchwyt rury prowadzgcej zamontowac $rubg i kotkiem rozporowym na wlocie studzien-
ki. Ustalajac miejsce nalezy wzig¢ pod uwage, ze podstawa sprzegowa musi by¢ zainsta-
lowana pionowo pod uchwytem rury prowadzacej.

Przytozy¢ uchwyt rury prowadzacej do wlotu studzienki i zaznaczy¢ otwory

do wywiercenia.

Wywiercic i gruntownie oczysci¢ otwory.

Osadzi¢ kotki rozporowe i zamontowa¢ uchwyt rury prowadzacej dostarczonymi

w komplecie $rubami do wlotu studzienki. Sruby tylko lekko dokrecic.

Uchwyt rury prowadzjcej ze stali szlachetnej
Wersja ze stali szlachetnej sktada sie z szeregu czesci, ktére sg dostarczane w stanie
zmontowanym.

Rys. 2.: Zabudowa uchwytu rury prowadzjcej ze stali szlachetnej

MONTAZ

1 podstawa 4  podkfadka

2 Srubanaprezajaca 5  Ruraprowadzaca

3 zderzak gumowy

5.3.2.

Specyfikg tego uchwytu jest to, ze rura prowadzaca jest dodatkowo ustalana zderza-
kiem gumowym.

Obracanie $ruba naprezajacg powoduije, ze podktadka jest pociggana do géry, powodu-
jac scisniecie zderzaka gumowego. Powoduje to dodatkowe ustalenie rury prowadzacej.

Podstawa sprzegowa

Podstawe sprzegowg nalezy zainstalowac kotwami statymi lub zespolonymi pionowo
pod uchwytem do rury prowadz3acej na dnie studzienki. Podtaczajac rurociag ttoczny,
nalezy upewnic sie, czy jest on samonosny. Tzn. Ze rurociagg nie moze opierac sie na
podstawie sprzegowej. Do podtaczenia przewodu ttocznego do podstawy sprzegowej
radzimy stosowaé kompensatory. Umozliwia to unikniecie naprezen, drgan i hataséw.

WILO SE 11/2016 Ed.01 DIN A5



MONTAZ Polski

1. Ustawic podstawe sprzegowa pionowo pod uchwytem rury prowadzacej i zaznaczyé
otwory do wywiercenia.

2. Zdja¢ podstawe sprzegowa i wywierci¢ otwory.
Doktfadnie oczysci¢ otwory i osadzi¢ kotwy state lub zespolone wedtug opisu.
Skreci¢ podstawe sprzegowa z konstrukcja budowlana.

5.3.3. Rury prowadzace

Rury prowadzace dostarcza inwestor. Nalezy je zatozy¢ na podstawe sprzegowg i ustali¢
uchwytem do rury prowadzace;.

Rure/y prowadzaca/e zatozy¢ na uchwyty na podstawie sprzegowe;j.

Poluzowa¢ uchwyty rury prowadzacej i zatozy¢ na rure/y prowadzaca/e.

Uchwyt z rurg prowadzaca zamocowacé do rur/y prowadzacej/ych na wlocie studzienki.
Dodatkowo w przypadku uchwytu rury prowadzacej ze stali szlachetnej:

obracajac $rube rozprezajaca dodatkowo ustali¢ rure/y prowadzace!

FWNR

5.3.4. Kotnierz taczacy
Kotnierz tgczacy montuje sie na kotnierzu ttocznym pompy.

Rys. 3.: Przeglad

1 Kotnierzfaczacy 3 Pazur prowadzacy

2 uszczelka profilowa 4  strona przytacza hydraulicznego

Pompy z obudowg zeliwng

Sruby z them szesciokatnym przetozy¢ przez otwory w kréécu ttocznym pompy.
2. Kotnierz faczacy zatozyé na $ruby i zamocowac nakretkami szeSciokatnymi.

Pazury prowadzace muszg by¢ skierowane od pompy.

Pompy z obudowg PUR

1. Kotnierz faczacy przytozy¢ do krééca ttocznego pompy i zamocowac srubami
imbusowymi do kré¢ca ttocznego.
Pazury prowadzgce muszg by¢ skierowane od pompy.

UWAGA: niebezpieczenstwo uszkodzenia obudowy hydraulicznej!

Obudowy PUR s3 wyposazone w tuleje gwintowane, W razie zastosowania niepra-
widtowych Srub lub zbyt duzych momentéw dokrecania moze dojsc do zniszczenia
obudowy. Dopuszczalne jest wytacznie stosowanie dostarczonych razem z urza-
dzeniem $rub imbusowych. Materiaty do zamocowania kotnierza s3 zapakowane
osobno i majg oznaczenia odpowiadajace agregatom z obudowa PUR (TP/SCA/SVO).
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6.1.

7.1.

7.2,

URUCHOMIENIE

Zaktadanie uszczelki profilowej
Po zamontowaniu kotnierza taczgcego nalezy zatozy¢ uszczelke profilowa. W tym
celu wcisngc jg w kotnierz taczacy tak, aby obie wargi gumowe weszty w rowki.

Uruchomienie

Pompe zamocowac za uchwyt do przenoszenia lub za punkt zawieszenia i szekle do
zurawika.

Zawiesie musi by¢ zamocowane do uchwytu lub punktu zawieszenia tak, aby pompa
byta lekko nachylona do przodu. Jest to konieczne, aby podczas opuszczania pompa
nie skrzywita sie na rurach prowadzgcych i dobrze przylegata do podstawy sprzegowe;j.
Podnie$¢ pompe, obrécié¢ nad rurg/ami prowadzaca/ymi i opusci¢ pompe na rurach pro-
wadzgcych. Oba pazury prowadzace na kotnierzu fagczagcym muszg przy tym obejmowac
rury prowadzace.

Powoli opusci¢ pompe, az catkowicie osigdzie na podstawie sprzegowe;j.

Odtaczy¢ zawiesie od zurawika i zabezpieczy¢ na wlocie studzienki lub na krawedzi
zbiornika.

Pompe podtaczy¢ i uruchomic zgodnie z instrukcjg obstugi i konserwacji.

Kontrola dziatania
Kontrola dziatania moze by¢ przeprowadzona tylko, gdy studzienka lub zbiornik
s3 puste.

Zainstalowaé pompe wedtug opisu. Sprawdzic, czy podstawa sprzegowa zostata
catkowicie potaczona z kotnierzem tagczacym. Kotnierz tgczacy musi catkowicie ptasko
przylega¢ do podstawy sprzegowej.

Demontaz i utylizacja

Demontaz

Przed demontazem nalezy catkowicie opréznic i w razie potrzeby odkazi¢ pomiesz-
czenie eksploatacyjne. Przed demontazem urzgdzenie wieszarowe nalezy dodatkowo
spryskac czysta woda.

Czynnosci przy demontazu nalezy wykonywac w odwrotnej kolejnosci. Nie mozna
demontowac kotew statych lub zespolonych!

Utylizacja

Prawidtowa utylizacja produktu umozliwia unikniecie szkéd dla $rodowiska oraz
zagrozen zdrowia ludzi.

Utylizacje produktu i jego czesci nalezy zleci¢ publicznym lub prywatnym organizacjom
zajmujacym sie utylizacja.
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« Dalsze informacje na temat prawidtowej utylizacji mozna uzyska¢ w samorzadzie
lokalnym, w urzedzie ds. utylizacji lub w miejscu nabycia produktu.

8. Konserwacja
Urzadzenie wieszarowe nie wymaga konserwacji.
Nalezy jednak regularnie kontrolowa¢ jego sprawnos¢ oraz czy nie poluzowaty sie Sruby
lub czesci zamocowania.
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Cesky OBECNE INFORMACE

1. Obecné informace

1.1. O tomto dokumentu
Jazykem originalniho znéni navodu k obsluze je némcina. Viechny ostatni jazyky
tohoto ndvodu jsou prekladem origindlniho ndvodu k obsluze.
V pfipadé nami neschvaleni technické zmény typu konstrukce, ktery ke popsan
v ndvodu, ztraci toto prohlaseni svou platnost.

1.2. Kuvalifikace personalu
Veskery persondl, ktery pracuje na vyrobku nebo s vyrobkem, musi byt pro tyto prace
kvalifikovan, napf. prace na elektrickém zafizeni smi provadét jediné kvalifikovany
elektrotechnik. VSichni ¢lenové persondlu musi byt plnoleti.
Jako zaklad instruktdze personalu obsluhy a Gdrzby musi byt navic zahrnuty i statni
predpisy prevence nehod.
Musi byt zajiSténo, aby si personal precetl pokyny v této pfirucce k provozu a udrzbé
a porozumél jim, tento ndvod bude event. tfeba doobjednat u vyrobce v poZadovaném
jazyce.
Tento vyrobek neni uréen k pouZivani osobami (véetné déti) s omezenymi fyzickymi,
senzorickymi nebo dusevnimi schopnostmi nebo s nedostatkem zku$enosti ¢i védo-
mosti s vyjimkou pfipadd, kdy bezpe&nost takovych osob zajistuje odpovédnd osoba
a Ze dané osoby obdrZely instrukce, jak vyrobek pouZzivat.

Déti musi byt pod dohledem, aby bylo zajiSténo, Ze si s vyrobkem nebudou hrat.

1.3. Zkratky
V tomto Navodu k pouZiti a udrzbé jsou pouZivany nasledujici zkratky:
- atd. = atak dale
+ b.w. = obratte prosim
* bzgl. = co se tyce
+ bzw. = nebo, popf.
» cca=asi
« evtl. = eventualné
+ max. = maximalné, maximum
+ min. = minimalné, nejméné
+ napf. = napfiklad
« pfip. = pfipadné
+ s.a. = viz také
+ tzn. = to znamena
+ u.U. = podle okolnosti
+ uva. = a mnohé jiné
+ uvm. = a mnohé dalsi
s vC. = vCetné
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BEZPECNOST Cesky

1.4. Autorské pravo
Autorské pravo vztahujici se k tomuto navodu k obsluze a idrzbé néleZi vyrobci. Tato
pfirucka k provozu a tdrzbé je uréena pro montézni, obsluhujici a idrzbafsky personal.
Obsahuje predpisy a vykresy technického razu, které je zakazano jako celek i ¢astecné
kopirovat, Sifit nebo neopravnéné pouzivat k iceliim v ramci konkurence nebo sdélovat
jinym osobam.

1.5. Vyhrada zmény
Vyrobce si vyhrazuje veskerd prava provadét technické zmény na zafizenich nebo na
pfimontovanych soucastech. Tento ndvod k obsluze a idrZzbé se vztahuje k vyrobku
uvedenému na titulni strance.

2. Bezpecnost
V této kapitole jsou uvedeny veskeré vieobecné platné bezpecnostni pokyny a technic-
ké instrukce.
B&hem riznych Zivotnich fazi (instalace, provoz, Udrzba, transport atd.) vyrobku je nut-
no respektovat a dodrZovat viechny pokyny a instrukce! Provozovatel odpovida za to,
aby se veskery persondl fidil podle téchto pokynii a instrukci.

2.1. Instrukce a bezpeénostni pokyny
V tomto navodu se pouZivaji instrukce a bezpecnostni pokyny pro vécné skody a Skody
na zdravi. V zajmu jejich jednoznacného oznaceni pro personal se instrukce a bezpec-
nostni pokyny rozliSuji ndsledovné:

2.1.1. Instrukce
Instrukce jsou zvyraznény ,tucné”. Instrukce obsahuji informace, které odkazuji
na predchozi text nebo na urcité oddily kapitol nebo zdlrazfuji stru¢né pokyny.
Priklad:
Pamatujte, Ze vyrobky obsahujici pitnou vodu musite skladovat tak, aby byly
chranény pfed mrazem!

2.1.2. Bezpecénostni pokyny
Bezpecnostni pokyny jsou mirné odsazeny a jsou psany ,,tucné“. Vzdy jsou oznaceny
uvozujicim slovem.
Pokyny a informace upozornujici pouze na hmotné Skody jsou tistény Sedym pismem
a nejsou uvozeny bezpecnostnim symbolem.
Pokyny a informace upozorriujici na Skody na zdravi jsou tistény ernym pismem a jsou
vZdy spojeny se symbolem nebezpeci. Jako bezpecnostni znacky se pouZivaji vystrazné,
zakazové nebo prikazové znacky.

Névod k montaZi a obsluze Wilo EHV G2 - DN250 287



Cesky

288

2.2

BEZPECNOST

Priklad:

SYMBOL nebezpedi: Obecné nebezpeci

SYMBOL nebezpeéi, napf. i€inek elektrického proudu

SYMBOL zékazu, napf. Zakaz vstupu!

SYMBOL pfikazu, napF. pouziti osobnich ochrannych pomiicek

PouZzité znacky bezpecnostnich symboll odpovidaji vSeobecné platnym smérnicim
a predpistim, napt. predpistim norem DIN, ANSI.

Kazdy bezpecnostni pokyn se zahajuje jednim z nasledujicich signalnich slov:
Nebezpedi

MazZe dojit k zdvaznému nebo smrtelnému trazu osob!

Vystraha
MiiZe dojit k zavaznému Urazu osob!
Pozor

MazZe dojit k Grazu osob!

Pozor (upozornéni bez symbolu)

MiiZe dojit ke zna¢nym hmotnym Skoddm, neni vylouceno UplIné zniceni zafizeni!
Bezpecnostni pokyny jsou uvozeny signalnim slovem s uvedenym nebezpecim, pak
nasleduje informace o zdroji nebezpeci s moznymi nasledky a kon¢i upozornénim

k odvraceni nebezpeci.

Piklad:

Varovani pred rotujicimi ¢astmi!

Rotujici obéZné kolo miize pohmoZdit a oddélit éasti téla. Vypnéte stroj a vyckejte
zastaveni obéZného kola.

Oznaceni CE
Pokud vyrobek podléha povinnosti oznaceni CE,
+ je na vyrobek umisténa znacka CE a
+ aje piiloZzena kopie prohldseni o shodé s piedpisy ES nebo je soucdsti navodu k obsluze.
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2.3.

3.1.

3.2

3.3.

Prace na elektrickém zafizeni

Nase elektrické vyrobky jsou provozovany na stfidavy proud nebo na tfifazovy proud.
VZzdy dodrZujte platné ndrodni smérnice, normy a predpisy (napf. VDE 0100) a pokyny
mistniho dodavatele elektrické energie.

Pfi pfipojovéni dodrZujte pokyny kapitoly ,Elektricka pripojka“. Technické tdaje je nutno
striktné dodrZovat!

NEBEZPECI (razu elektrickym proudem!

Nespravna manipulace s elektrickym proudem pfi praci na elektrickych zafizenich
je Zivotu nebezpeéna! Témito pracemi povéfujte pouze kvalifikovaného elektro-
technika.

Pi pripojeni vyrobku k elektrickému spinacimu zafizeni, zejména pfi pouZiti elektro-
nickych pfistrojt jako je fizeni pozvolného rozbéhu nebo frekvenéni ménic, je tieba

v zajmu dodrZeni poZadavkU elektromagnetické kompatibility dodrZet predpisy vyrobcd
spinacich pfistrojl. Pfipadné jsou pro pfivodni a ovladaci rozvody poZadovana zvlastni
opatfeni k zajisténi stinéni (napf. stinéné kabely, filtry atd.).

Preprava a uskladnéni

Dodavka

Po dodani musite ihned zkontrolovat bezvadnost a tplnost dodaného zboZi. O pfipad-
ném zjisténi vad informujte jeSté v den doddni dopravce popf. vyrobce, jinak pozdéji
nebudete moci uplatnit Zddné naroky. Eventudlni Skody se poznamenejte na dodaci
nebo nakladni listu.

Pieprava
Pfi prepravé zabalte vyrobek tak, aby byl chrdnén pred vlhkosti, mrazem a poskozenim.
Pro tento pfipad si uschovejte origindlni obal.

Uskladnéni

Skladovy prostor musi byt suchy a zajiStény proti mrazu. Doporucujeme uskladnéni

v prostoru chrdnéném proti mrazu pfi teploté 10 °C aZ 25 °C.

Vyrobek se musi chranit proti pfimym ucinkdm slunecniho zareni, horka, prachu a mra-
zu. Ddle pak nesmi byt vyrobek skladovan v mistnostech, ve kterych probihaji svarecské
prace. Vysoka teplota, mraz, plyny a zéfeni vznikajici pfi svafovani mohou poskodit
plastové dily a povrchovou tpravu.
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4.1.

4.2,

POPIS VYROBKU

Popis vyrobku

PouZiti v souladu s iéelem
Zavésna zafizeni Wilo je vhodné k poufZiti ve znecisténé a odpadni vodé. SlouZi
ke snadné instalaci cerpadel k vytlaénému rozvodu v Sachtdch a nadrZich.

Konstrukéni provedeni
Zavésné zafizeni se pouziva ke stacionarni vlhké instalaci Cerpadel.

Obr. 1.: Pfehled souéasti

Spojovaci patka s kolenem

Spojovaci patka bez kolene

1
2
3 Spojovaci pfiruba
4  Drzak vodici trubky z Sedé litiny
5

Vodici trubka
Drzak vodici trubky

Tlakové pfipojka pro vytlacné potrubi

O 0 N O

Vodici lem

Drzdk vodici trubky z uslechtilé oceli

4.2.1.

Vodici trubky nejsou souéasti dodavky, museji byt pfipraveny v misté instalace!

Spojovaci patka a pfiruba

Spojovaci patka je centralni soucast. Je instalovdna pfimo do provozniho prostoru

a slouZi k pfipojeni k vytlatnému potrubnimu systému a k uchyceni erpadla. Jednotlivé
spojovaci patky se li3i tvarem, velikosti a provedenim (s kolenem a bez kolene). Instalace
je pro viechny spojovaci patky stejna.

Spojovaci pfiruba umoZznuje vedeni ¢erpadla a zasazeni do spojovaci patky.

Typ Eeds litina lakovani Seda Iitina s povrcho- | Uslechtila ocelolitina
vou upravou Ceram 1.4581
G 2/1R EN-GJL-250 0 o
DN 36/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1RK EN-GJL-250 0 -
DN 50/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 65/1RK EN-GJL-250 o -
DN 65/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 80/2RK EN-GJL-250 o o
DN 100/2RK - - o
DN 100S/2RK EN-GJL-250 o -
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Typ Eods litina lakovans Seda Iitina s povrcho- | Uslechtila ocelolitina
vou upravou Ceram 1.4581

DN 150L/2RK EN-GJL-250 ¢} -

DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 ¢} o

DN 200/2R EN-GJS-500-7 ¢} -

DN 250/2R EN-GJS-500-7 o -

DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 0 -

4.2.2. Drzak vodici trubky
Drzak vodici trubky je instalovén na vstupu Sachty a slouZi k fixaci vodici trubky.

Typ Eed4 litina lakovani Seda Iitina s povrcho- Nerezova ocel
vou upravou Ceram 1.4571
G 2/1R - - .
DN 36/1R - - .
DN 50/1R - - .
DN 50/1RK . - -
DN 50/2RK - - .
DN 65/1RK . - -
DN 65/2RK - - .
DN 80/2RK - - .
DN 100/2RK - - .
DN 100/2RK - - .
DN 150L/2RK - - .
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o -
DN 200/2R - - .
DN 250/2R - - .
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 o o

4.2.3. Vodici trubky
Pro vodici trubku doporucujeme pouZiti pozinkovanych ocelovych trubek podle
DIN EN 10255 nebo nerezové ocelové trubky podle DIN EN 10296-2 (tolerance podle
ENISO 1127, fada 1). V zavislosti na provedeni zavésného zafizeni jsou potfebné jedna
nebo dvé trubky. Instalace se v tomto piipadé nelisi.
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T Pocet Materidl velikost* v mm
yp (*vn&j3i @ x tloustka stény)

G 2/1R 1x V2 42,4x2

DN 36/1R 1x V2 42,4x2

DN 50/1R 1x V2 42,4x2

DN 50/1RK 1x V2 26,9x2

DN 50/2RK 2x V2 26,9x2

DN 65/1RK 1x V2 26,9x2

DN 65/2RK 2x V2 26,9x2

DN 80/2RK 2x V2 42,4x2

DN 100/2RK 2x V2 42,4x2

DN 100/2RK 2x V2 42,4x2

DN 150L/2RK 2x V2 42,4x2

DN 150S/2RK 2% St 33 60,3x3,65

DN 200/2R 2x V2 42,4x2

DN 250/2R 2x V2 42,4x2

DN 250S/2RK 2x St33 60,3x3,65
Zavésna zafizeni nesmite pouZivat bez vodicich trubek. Nasledkem je vypadnuti
Eerpadla ze spojovaci patky. Spojeni mezi spojovaci pfirubou a spojovaci patkou
je tim padem netésné a miZe dojit k poskozeni Eerpadla. K zabranéni tomuto
jevu je pfedepséano poutziti vodiciho potrubi!

4.3. Funkce
Spojovaci patka, drzak vodiciho potrubi a vodici potrubi tvoii jako celek zdvésné zafi-
zeni. To je instalovano do provozniho prostoru a je pfipojeno k vytlatnému potrubnimu
systému.
Pfipojeny potrubni systém musi byt samonosny. To znamena, Ze se nesmi opirat
o spojovaci patku!
Spojovaci pfiruba je namontovana k vytlacné pfirubé cerpadla. Vodici lem umoZriuje
vedeni vodici trubkou a tim i uloZeni ¢erpadla ve spojovaci patce.
Spojeni mezi spojovaci piirubou a spojovaci patkou je provedeno automaticky vlastni
hmotnosti Cerpadla.
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4.5.1.

.

Utésnéni mezi spojovaci pfirubou a spojovaci patkou je provedeno pomoci tésniciho
krouzku vloZeného do spojovaci pfiruby. Za provozu je tento krouzek pfitlacen ke
spojovaci patce a utésiuje tak spojeni.

K dosaZeni bezvadné funkce musite zavésné zafizeni instalovat v provoznim
prostoru svisle!

Typovy kéd

Priklad: DN 150L/2RK

DN = typ pfipojeni tlakového spoje

+ DN = pfirubové spojeni

+ R = zavitové spojeni

150 = tlakové spojeni

L = provedeni*

+ Neuvedeno = standardni provedeni

+ L = lehka konstrukce

+ S = tézkd konstrukce

2R = pocet vodicich trubek

K = provedeni spojovaci patky

+ K=skolenem

+ Neuvedeno = bez kolena; tzn. vytlacna pfipojka zdvésného zafizeni je provedena
horizontalné. K pfipojeni vertikalniho vytlacného potrubi je potiebné koleno 90 °!

Rozsah dodavky

Spojovaci patka

Spojovaci pfiruba

Drzék vodici trubky pro upevnéni v Sachté
Upevriovaci material

Material potfebny v misté instalace
Vodici trubka/trubky
Koleno 90 ° pro zavésna zarizeni bez kolene

Montaz

Aby se zabranilo poskozeni produktu nebo vaznym drazim pfi instalaci, je nutno
vénovat pozornost témto naleZitostem:

PrisluSnymi pracemi - montdzi a instalaci stroje - je dovoleno povéfovat pouze
kvalifikované osoby za predpokladu zachovéni bezpecnostnich pokyn(.

Pred zahajenim instalacnich praci stroj zkontrolujte, zda nebyl béhem transportu
poskozen.
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Provozni prostor musi byt isty, zbaveny hrubych necistot, suchy, chranény pfed
mrazen a piipadné dekontaminovany.

PouZivejte pfislusné prostfedky na ochranu téla.

PFi pracich v 3achtdch a nadrZich musi byt vZdy pfitomna dalsi osoba, kterd zajistuje
jisténi. Pokud hrozi nebezpeci hromadéni jedovatych nebo dusivych plynd, pfijméte
potfebna protiopatieni!

NEBEZPECI nisledkem padu!

Béhem instalace probiha podle okolnosti prace pfimo na okraji $achty. V disledku
nepozornosti a pouzivani nevhodného odévu mize dojit k padu. Hrozi nebezpeéi
Zivota! Uéinte veskera bezpelnostni opatfeni, aby se tomu zabranilo.

Casti stavebniho dila a zdklady musi mit dostatecnou pevnost, aby bylo zarugeno bez-
pecné a funkci odpovidajici upevnéni. Za pripraveni zékladi a jejich spravnost, dodrZeni
rozmérd, pevnosti a nosnosti odpovidaji provozovatel nebo pfislusny dodavatel!
Dodrzujte vSechny predpisy, pravidla a zakony tykajici se praci s téZkymi bfemeny

a praci pod zavéSenymi bfemeny.

Respektujte také narodni vSeobecné platné predpisy prevence nehod a bezpecnostni
predpisy profesnich sdruzeni.

Pred vestavbou je tfeba kontrolovat povrchovou Upravu stroje. Pokud se zjisti vady,
musi byt odstranény pred montdzi.

Postup prace

Instalace je provedena v nasledujicich krocich:
Montaz drzaku vodici trubky

Montdz spojovaci patky

Montdz vodici trubky

MontdazZ spojovaci pfiruby

Zakladni prace
Pfi montaZi jednotlivych komponentt jsou pouZivany riizné upevriovaci systémy.
NiZe je uveden popis montaze jednotlivych systémdi.

Upevnéni pomoci Sroubi a hmoZdinek

Vyznacte vrtané otvory: Pamatujte na spravnou vzdalenost od okraje. Musi byt min.
2x délka hmoZdinky. Zabranite tak vzniku trhlin a odlomeni stavebniho materialu.
Vyvrtejte otvory: Velikost otvorl se orientuje podle velikosti hmoZdinek. Tato velikost
je uvedena na pouZité hmoZdince, napt. velikost hmoZdinky 6 odpovida otvoru o veli-
kosti 6 mm.

Hloubka vrtaného otvoru: HmoZzdinka drZi spravné pouze za predpokladu, Ze ma Sroub
dostatek mista. Z tohoto diivodu se hloubka otvoru orientuje podle délky Sroubu.
Doporucujeme hloubku o otvoru v délce Sroubu +5 mm.

MONTAZ
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4. Vycistéte vyvrtané otvory: Prach vznikly pfi vrtani md negativni vliv na pevnost hmoz-
dinky. Z tohoto dlvodu plati, Ze musite vyvrtany otvor vzdy vyfoukat nebo vysét.

5. Montaz hmoZdinky: VloZte hmoZdinku do vyvrtaného otvoru tak, aby jeji okraj licoval
s povrchem zdi. Pfi instalaci hmoZdinky pamatujte, Ze nesmi dojit k jejimu poskozeni.
Poskozené nebo pouzité hmoZdinky musite vidy vyménit!

5.2.2. Upevnéni pomoci chemické kotvy ,HAS...HIS...*

Chemické kotvy sméji byt pouZity pouze v armovaném nebo nearmovaném bézném be-
tonu s tfidou pevnosti minimdlné C20/25 a maximalng C50/60 (podle EN 206:2000-12).
Chemicka kotva je vhodnd pouze do kompaktniho betonu bez trhlin. Volitelné jsou

k dostanii chemické kotvy do betonu s trhlinami.

Podklad k ukotveni musi byt pokud mozno suchy.

Pred pouzitim chemickych kotev je tfeba zkontrolovat stabilitu stavebniho dila,

aby bylo zaruceno bezpecéné zachyceni reakcnich sil strojd znacky.

.

.

Pfi prepravé je nezbytné pamatovat, Ze nesmi dojit k poskozeni maltové vioZzky,
v opacném pripadé dojde k vytvrzeni lepiciho cementu.

Vadné nebo staré maltové vlozky (viz datum minimalni trvanlivosti) nesmite pouZivat.
Maltové vlozky smite skladovat pouze za teploty od +5 °C do +25 °C. Skladovaci prosto-
ry museji byt Cisté, suché, chladné a tmavé.

Oznaceni nebezpeci na maltovych vliozkach

POZOR, drazdivé latky!
Maltové vloZky obsahuji dibenzoylperoxid. Tato latka ma ,.draZdivé“ vlastnosti!
DodrZujte nasledujici pokyny:

« R36/38 Drazdi oi a pokozku
» R43 MozZnost senzibilizace po kontaktu s pokozkou

« $37/39 P¥i praci pouzivejte vhodny pracovni odév

+ S26 P¥i zasaZeni oi dilkladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékaf-
skou pomoc

+ S28 Pfi zasaZeni kiiZe omyjte vodou a velkym mnoZstvim mydla

. Hloubka Primér Min. Vzda- ) .. |Uta- Max.
Délka vyvr- ) Min. Tloust- . o
Typ Y . vrtaného lenost od . hovaci tloustka
tyce taného ) ka zakladu i
otvoru okraje moment | soucasti
otvoru
HAS-R M8x80/14 110 mm |80 mm 10 mm 100 mm 130 mm 10 Nm 14 mm
HAS-R M12x110/28 160mm | 110 mm |14 mm 135 mm 160 mm 40 Nm 28 mm
HAS-R M16x125/38 190 mm | 125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 38 mm
HAS-R M16x125/108 260mm [125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 108 mm
HAS-E-R M20x170/48 240 mm | 170 mm |24 mm 210 mm 220 mm 150 Nm | 48 mm*
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. Hloubka Primér Min. Vzda- . .. |Uta- Max.
Délka Vyvr- ) Min. Tloust- . o
Typ Y . vrtaného lenost od . hovaci tloustka
tyce taného . ka zakladu i
otvoru okraje moment | soucasti
otvoru
HAS-E-R M24x210/54 290 mm | 210 mm |28 mm 260 mm 260 mm 200Nm | 54 mm*
HIS-RN M16x170 170mm | 170 mm |28 mm 210 mm 220 mm 80 Nm **
W-FA 10/15/85 85mm |70mm |10 mm 65 mm 100 mm 30Nm |10 mm

296

* bez vnéjsiho Sestihranu
** ynitini zavit M16

1. Oznalte v misté instalace vrtané otvory.
2. Vyvrtejte otvory podle zadanych tdaja.
3. Rédné vycistéte vyvrtané otvory.
4. Vlozte do otvoru maltovou vliozku.
Pokud je otvor pfilis hluboky nebo deformovany, je podle okolnosti tfeba pouZzit
vice maltovych vlozek.
5. ZaSroubujte kotevni ty¢ vhodnym ndstrojem otacivymi pohyby a razy aZ po znacku
(ryska na kotevni ty¢i) do maltové vlioZky. Mezera mezi kotevni ty&i a stavbou musi
byt dokonale vypInéna maltou.
6. Opatrné odstrafte pomocny ndstroj. Pokud neni mozné pomocny néstroj snadno
odstranit, musite dodrZet nasledujici ¢ekaci doby:
-5°C..0°C 1 hod
0°C..+10°C 30 min
+10°C...+20°C 20 min
+20°C... 8 min
7. Nechejte chemickou kotvu vytvrdnout.
-5°C..0°C 5 hod
0°C..+10°C 1hod
+10°C...+20°C 30 min
+20°C... 20 min

Béhem tvrdnuti nesmite s kotevni ty¢i pohybovat ani ji zatéZovat. Pokud je stavba
vlhka, je doba tvrdnuti dvojnasobna!

Po vytvrzeni sdruZené kotvy se dosedaci plocha musi zbavit ve3kerych necistot (3pina,
lepici pryskyfice, prach z vrtani). KonstrukZni dil musi byt v oblasti kotveni celoplo3né
sepnut se zakladem - uvolnéné mezivrstvy nejsou pfipustné!
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5.3.1.

Cesky

Prisroubujte soucast k zdkladu a utahnéte pfedepsanym utahovacim momentem. Matici
musite z divodu zabezpeceni osetfit chemickou pojistkou a minimdlné 3x dotdhnout

predepsanym utahovacim momentem tak, aby byly vyrovnany pfipadné pohyby vznika-

jici pfi usazovani vyrobku!

Upevnéni pomoci fixaéni kotvy ,W-FA...“

Fixacni kotvy sméji byt pouZity pouze v béZném betonu s tfidou pevnosti minimalné
C20/25 a maximalné C50/60 (podle EN 206:2000-12).

Fixacni kotva je vhodna pouze do kompaktniho betonu bez trhlin.

Pred pouZitim fixacnich kotev je tfeba zkontrolovat stabilitu stavebniho dila,

aby bylo zaruceno bezpeéné zachyceni reakcnich sil strojd znacky.

Instalace fixanich kotev
DodrZujte udaje uvedené v tabulce ,Technické tidaje chemickych a fixaénich kotev“.

Oznacte v misté instalace vrtané otvory.

Vyvrtejte otvory podle zadanych Gdaj.

Radné vycistéte vyvrtané otvory.

VloZte do otvoru fixacni kotvu.

Zatlucte fixacni kotvu 2-3 silnymi razy kladiva do stavby a zafixujte ji.

Po instalaci vSech fixacnich kotev musite dosedaci plochu zbavit veskerych necistot
(8pina, prach z vrténi). Konstrukéni dil musi byt v oblasti kotveni celoplo3né sepnut
se zakladem - uvolnéné mezivrstvy nejsou pfipustné!

Prisroubujte soucast k zakladu a utahnéte predepsanym utahovacim momentem.
Matici musite z ddvodu zajiSténi oSetfit chemickym pfipravkem k zajisténi Sroubd.

Konstrukéni provedeni zavésného zafizeni

Drzak vodici trubky

Drzak vodici trubky je namontovén na vstupu Sachty pomoci Sroubu a hmoZzdinky.

PFi umistovdni pamatuijte, Ze spojovaci patka musi byt instalovéna svisle pod drzdkem
vodici trubky.

Umistéte drzak vodici trubky na vstupu Sachty a oznacte vrtané otvory.

Vyvrtejte otvory a fadné je vycistéte.

VloZte hmoZdinky a namontujte drzak vodici trubky pomoci dodanych Sroubd

na vstup 3achty. Srouby utahnéte pouze zlehka.

Drzék vodici trubky z uslechtilé oceli
Varianta z uslechtilé oceli obsahuje nékolik jednotlivych soucasti, které jsou dodany
jiz smontované.
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Obr. 2.: Konstrukce drZdku vodici trubky z uslechtilé oceli

1  Zdkladni deska 4  PodloZka

2 UpinaciSroub 5  Vodicitrubka

3 PryZovy néraznik

5.3.2.

5.3.3.

FwnNE

5.3.4.

Zvlastnosti tohoto drzdku je, Ze je vodici trubka navic zafixovdna pomoci pryZzového
narazniku.

Sroubovanim upinaciho $roubu je podloZka taZena nahoru, ¢im# dochézi k lisovani
pryZového narazniku. Vodici trubka je tim dodatecné jisténa.

Spojovaci patka

Spojovaci patka je instalovdana pomoci fixacnich nebo chemickych kotev svisle pod
drzakem vodici trubky na dné Sachty. Pfi pfipojovani vytlacného potrubi pamatuijte,
Ze je samonosné. To znamena, Ze se vytlacné potrubi nesmi opirat o spojovaci patku!
K pfipojeni vytlacného potrubi ke spojovaci patce doporucujeme pouZziti kompenzatort.
Zabranite tak vzniku deformaci, vibraci a nezadoucich zvuka.

Upravte polohu spojovaci patky svisle pod drzakem vodici trubky a oznacte vrtané
otvory.

Odeberte spojovaci patku a vyvrtejte otvory.

Radné vycistéte vyvrtané otvory a vloZte fixaéni nebo chemickou kotvu tak,

jak je popsédno vyse.

PriSroubujte spojovaci patku ke stavebnimu dilu.

Vodici trubky

Vodici trubky je nezbytné zajistit v misté instalace. Tyto trubky jsou nasazeny
na spojovaci patku a jsou zafixovany pomoci drzdku vodici trubky.

Nasadte vodici trubku (trubky) na drzdk na spojovaci patce.

Povolte drzak vodici trubky a nasadte na trubku (trubky).

Upevnéte drzdk vodici trubky s vodici trubkou (trubkami) na vstupu Sachty.
Doplnujici informace pro drzak vodici trubky z nerezové oceli:

Sroubovanim upinaciho §roubu dodateéné upevnéte vodici trubku (trubky)!

Spojovaci pfiruba
Spojovaci pfiruba je upevnéna k vytlacnému hrdlu erpadla.

Obr. 3.: Pfehled

1 Spojovaci pfiruba 3 Vodicilem

2 Profilové tésnéni 4  Strana pfipojeni hydrauliky
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Cerpadla s litinovou skfini

Nasadte do otvorii na vytlaéném hrdle Cerpadla Srouby se $estihrannou hlavou.
2. Nasadte na Srouby spojovaci pfirubu a upevnéte 3estihrannymi maticemi.

Vodici lemy museji sméfovat od Eerpadla.

Cerpadla se skfini z PUR

1. PoloZte spojovaci pfirubu na vytlacné hrdlo cerpadla a upevnéte pomoci Sroubdl
s vnitinim Sestihranem k vytlaénému hrdlu.
Vodici lemy museji sméfovat od Eerpadla.

POZOR na poskozeni hydraulické skFiné!

SkFiné PUR jsou vybaveny zavitovymi pouzdry. Pfi pouZiti nespravnych Sroubt
nebo pfili§ vysokého utahovaciho momenti muZe dojit ke zni€eni skfiné. PouZivej-
te pouze dodané Srouby s vnitfnim Sestihranem. Upeviovaci material k upevnéni
pfiruby je zabalen samostatné a je pfisluSnym zptisobem oznaen pro agregaty (TP/
SCA/SVO) se skfini z PUR.

VloZeni profilového tésnéni
Po provedeni montaZe spojovaci pfiruby musite vloZit profilové tésnéni. Zatlacte je do
spojovaci pfiruby tak, aby obé gumové chlopné zapadly do drazek.

6. Uvedeni do provozu

1. Upevnéte Zerpadlo za nosnou rukojet nebo za vézaci bod pomoci vézaciho lana a 3eklu
ke zvedacimu zafizeni.

2. Vazacilano musite na rukojeti nebo na vazacim bodé upevnit tak, aby bylo ¢erpadlo
mirné naklonéné smérem vpred. To je nezbytné k tomu, aby se ¢erpadlo pfi spousténi
na vodici trubky nevzpfiCilo a aby spravné dosedalo na spojovaci patku.

3. Zvednéte Cerpadlo, nachylte je na vodici trubky a spoustéjte ¢erpadlo po vodicich
trubkach. Pfitom museji oba vodici lemy na spojovaci pfirubé obemykat vodici trubku.

4. Spoustéjte Cerpadlo, dokud nedosedne Uplné na spojovaci patku.

Uvolnéte ze zvedaciho zafizeni vazaci lano a zajistéte je na vstupu Sachty nebo
na okraji nadrze.

6. Uvedte Cerpadlo do provozu podle ndvodu k obsluze a tdrzbé.

6.1. Kontrola funkce
Kontrolu funkce miiZze provést pouze v prazdné Sachté nebo nadrzi.

Instalujte Cerpadlo tak, jak je uvedeno vySe Nyni zkontrolujte, zda bylo spojeni mezi

spojovaci patkou a spojovaci pfirubou provedeno spravné. Pfitom musi spojovaci
pfiruba kompletné a rovné dosedat na spojovaci patku.
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7.1.

7.2

DEMONTAZ A LIKVIDACE

Demontaz a likvidace

Vymontovani

Pred zahajenim demontédZe musite provozni prostor kompletné vyprazdnit a piipadné
dekontaminovat. Zavésné zafizeni musite pfed demontdzi navic ostfikat Cistou vodou.
Demontdz provedte v opatném poradi. Fixalni a chemické kotvy nelze demontovat!

Likvidace

Rédnou likvidaci tohoto vyrobku se predchazi ekologickym $koddm a ohroZeni

zdravi osob.

Pri likvidaci vyrobku a jeho ¢asti vyuZijte sluzeb vefejnych nebo soukromych spolecnosti
zabyvajicich se likvidaci odpadu.

Dalsi informace o spravné likvidaci si mdZete vyzadat u méstské spravy, Gfadu povére-
ného likvidaci nebo tam, kde jste produkt zakoupili.

Preventivni udrzba
Zavésné zarizeni nevyZaduje Zadnou zvlastni tdrzbu.
Musite ale pravidelné provadét kontrolu funkce a kontrolu upevnéni Sroubt a soucasti.
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1.2

1.3.

VSEOBECNE

Vseobecne

O tomto dokumente

Pdvodny ndvod na obsluhu je vypracovany v nemeckom jazyku. V3etky dal3ie
jazyky toho navodu su prekladom pévodného navodu na obsluhu.

V pripade uskutocnenia technickych zmien uvedenych konstrukcii bez ndsho
odsuhlasenia strica toto vyhldsenie svoju platnost.

Kvalifikacia personalu

V3etci €lenovia persondlu, ktory pracuje na vyrobku, prip. s vyrobkom, musia byt pre
tieto préce kvalifikovani, napr. prace na elektrickom zariadeni musi vykonat kvalifikova-
ny elektrotechnik. Vsetci ¢lenovia personalu musia byt plnoleti.

Ako zaklad in3truktaZe pre personal obsluhy a idrzby musia byt v nej navy3e zahrnuté
aj narodné bezpecnostné predpisy.

Musi sa zabezpetit, aby si personal preéital pokyny v tejto priru¢ke pre obsluhu a ddrzbu
a porozumel im, tento ndvod sa bude musiet v pripade potreby doobjednat u vyrobcu

v poZadovanom jazyku.

Tento vyrobok nie je ureny na pouZivanie osobami (vratane deti) s obmedzenymi
fyzickymi, senzorickymi alebo mentdlnymi schopnostami alebo osobami s nedostatkom
skidsenosti a/alebo vedomosti, okrem pripadu, Ze budd pod dozorom osoby zodpoved-
nej za bezpe&nost a tdto osoba im poskytne pokyny o spradvnom pouZivani vyrobku.

Deti musia byt pod dozorom, aby sa s vyrobkom nehrali.

Skratky

V tejto prirucke pre prevadzku a udrzbu sa pouZivaji nasledujtce skratky:
ai.=amnoho iného
ai.=amnohéiné

atd. = a tak dalej

cca = cirka

evtl. = eventuadlne

max. = maximalne, najviac

min. = minimdlne, najmenej

napr. = napriklad

ob. = obrétte

pozri = pozri aj

prip. = pripadne

so zret. = so zretelom

t.j.=tojest

vrat. = vratane

za podm. = za urcitych podmienok
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1.4. Autorské pravo
Autorské pravo vztahujlice sa na tuto priru¢ku pre prevadzku a tdrzbu sa ponechéva
vyrobcovi. Této prirucka pre prevddzku a udrzbu je urCena pre persondl montaze, obslu-
hy a tdrzby. Obsahuje predpisy a vykresy technického druhu, ktoré sa nesmd ani tplne
ani v ¢astiach rozmnoZovat, rozsirovat alebo neopravnene pouZivat na téely sutaZenia
alebo sprostredkovat inym osobdm.

1.5. Vyhrada zmeny
Na uskuto&nenie technickych zmien na zariadeniach a/lebo na namontovanych siéas-
tiach si vyrobca vyhradzuje vietky préva. Tato priruc¢ka na obsluhu a GidrZbu sa vztahuje
na vyrobok uvedeny na titulnej stranke.

2. Bezpelnost
V tejto kapitole s uvedené vSetky vSeobecne platné bezpecnostné pokyny a technické
inStrukcie.
Potas rdznych Zivotnych faz vyrobku (instalacia, prevadzka, udrzba, transport atd.)
treba re$pektovat a dodrZiavat vietky pokyny a in3trukcie! Prevadzkovatel' zodpovedd
za to, aby sa cely persondl riadil podla tychto pokynov a instrukcif.

2.1. InStrukcie a bezpeénostné pokyny
V tomto navode sa pouZivaju inStrukcie a bezpecnostné pokyny pre vecné Skody
a Skody na zdravi. V zdujme ich jednoznacného oznacenia pre persondl sa inStrukcie
a bezpecnostné pokyny rozlisujd nasledovne.

2.1.1. Instrukcie
InStrukcia je zobrazena ,,tu¢nym® pismom. Instrukcie obsahuju text, ktorym sa odka-
zuje na predchadzajuci text alebo na urcité oddiely kapitol alebo sa zd6raziuju struéné
inStrukcie.
Priklad:
Dbajte na to, aby vyrobky s pitnou vodou boli uskladnené na mieste chranenom
pred mrazom!

2.1.2. Bezpeénostné pokyny
Bezpecnostné pokyny st mierne odsadené a zvyraznené ,tu¢nym®“ pismom.
Zacinaju vidy signdlnym slovom.
Pokyny upozorfiujtice len na vecné skody su vytlacené Sedym pismom a bez
bezpecnostnej znacky.
Pokyny upozorfiujlice na Skody na zdravi su vytlacené ¢iernym pismom a st vzdy
spojené s bezpecnostnou znackou. Ako bezpecnostné znacky sa pouZivaju vystrazné,
zakazové alebo prikazové znacky.
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Priklad:

SYMBOL nebezpelenstva: VSeobecné nebezpelenstvo

SYMBOL nebezpeéenstva, napr. uéinok elektrického pradu

SYMBOL pre zdkaz, napr. Vstup zakazany!

SYMBOL pre prikaz, napr. PouZite ochranu hlavy

PouZzité znacky a bezpecnostné symboly zodpovedaju vSeobecne platnym
smerniciam a predpisom, napr. DIN, ANSI.
Kazdy bezpecnostny pokyn zacina jednym z nasledujucich signalnych slov:

Nebezpeéenstvo

MéZe dbjst k najtazsim poraneniam alebo k usmrteniu oséb!
Vystraha

MdZe dojst k najtazsim poraneniam osdb!

Pozor

MbZe dbjst k poraneniam os6b!
Pozor (upozornenie bez symbolu)
MdZe dojst k znaénym vecnym $koddm, nie je vyluiena totdlna $koda!

Bezpecnostné pokyny zacinaju signalnym slovom a uvedenim nebezpecenstva,
potom nasleduje uvedenie zdroja nebezpecenstva s moznymi nasledkami a koncf
upozornenim na odvratenie nebezpecenstva.

Priklad:

Varovanie pred rotujucimi ¢astami!

Otacajlice sa obeZné koleso mdze pomliaZdit a odrezat konéatiny. Vypnite vyrobok
a €akajte, kym sa nezastavi obeZné koleso.

Znacka CE
Ak produkt podlieha povinnosti oznacenia oznacenim CE,

« musi sa oznalenie CE uviest na produkte a

« k tomuto ndvodu na obsluhu sa musi priloZit képia vyhldsenia o zhode ES alebo musi byt
toto vyhldsenie jeho stastou.
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2.3.

3.1

3.2

3.3.

Price na elektrickych zariadeniach

Nase elektrické vyrobky sa prevadzkuju so striedavym lebo trojfazovym pridom.
DodrZiavajte narodne platné smernice, normy a predpisy (napr. VDE 0100),

ako aj nariadenia miestneho energetického podniku (EVO).

Pred pripojenim si precitajte kapitolu ,,Elektrické pripojenie®. Technické tdaje prisne
dodrZiavajte!

NEBEZPECENSTVO tirazu elektrickym pridom!
Neodborné zaobchadzanie s priidom pri praci na elektrickom zariadeni znamena
ohrozenie Zivota! Tieto prace smie vykonavat iba kvalifikovany elektrotechnik.

Pri pripojeni vyrobku na elektrické spinacie zariadenia, zvIast pri pouZiti elektronickych
pristrojov ako riadenie pozvolného rozbehu lebo meni¢ov kmito&tu treba v zdujme
dodrZania poZiadaviek elektromagnetickej kompatibility (EMC) prihliadat na predpisy
vyrobcov spinacich pristrojov. Pripadne sa pre privodné a ovlddacie vedenia pozaduju
zvlastne opatrenia tienenia (napr. tienené kable, filtre, atd.).

Preprava a uskladnenie

Dodavka

Po dodani ihned'skontrolujte bezchybnost a Uplnost doddvky. Ak sa zistia pripadné
nedostatky, musi sa e3te v defi dodania informovat dopravny podnik, prip. vyrobca,
ina¢ by uz nebolo moZné uplatnit Ziadne naroky. Pripadné $kody poznamenajte na
dodacom lebo ndkladnom liste.

Preprava
Na Gcely prepravy sa produkt musi zabalit tak, aby bol chrdneny pred vihkostou,
mrazom a poskodeniami. Pre tieto pripady si uschovajte origindlne balenie.

Uskladnenie

Skladovy priestor musi byt suchy a chrdneny pred mrazom. Odpori¢ame uskladnenie
v miestnosti pri teplote 10 °C aZ 25 °C.

Vyrobok sa musi chranit proti priamym Gcinkom sine¢ného Ziarenia, horti¢avy, prachu
a mrazu. Okrem toho sa produkt nesmie skladovat v miestnostiach, v ktorych sa vy-
konavaji zvaracské prace. Vysoka teplota a mraz, ako aj plyny a Ziarenie vznikajtce pri
zvéracskych pracach, mdZzu poskodit umelohmotné diely a/alebo povrchové vrstvy.
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4.1.

4.2,

OPIS VYROBKU

Opis vyrobku

Spravne pouZitie
Zéavesné zariadenia Wilo st vhodné na pouZitie v znecistenej a odpadovej vode.
SlaZia pre lahkd inStaldciu erpadiel na tlakové vedenia v 3achtach a nadrziach.

Konstrukcia
Zéavesné zariadenie sa pouZiva pre staciondrne mokré osadenie erpadiel.

obr. 1.: Prehlad dielov

Spojovacia patka s oblikom

Spojovacia patka bez obluka

1
2
3 Spojovacia priruba
4  Drziak vodiacej rury zo sivej liatiny
5

Vodiaca rura
Upinac pre vodiacu rdru

Tlakové pripojenie tlakového vedenia

O 0 N O

Vodiaci hacik

Drziak vodiacej rury z nerezovej ocele

4.2.1.

Vodiace riiry nie st obsahom dodavky a musi ich zabezpe&it stavebnik!

Spojovacia pitka a priruba

Spojovacia patka je centralny komponent InStaluje sa priamo v prevadzkovej miestnosti
a sliZi na pripojenie tlakového potrubia, ako aj na upnutie Cerpadla. Jednotlivé spojo-
vacie pitky sa ligia tvarom, velkostou a prevedenim (s a bez obl(ika). Instaldcia je pre
vsetky spojovacie paty rovnaka.

Spojovacia priruba umoznuje vedenie ¢erpadla a pripojenie na spojovaciu patku.

Typ Liatina, lakovana Liatina s keramikou Nerezovd liatina
1.4581
G 2/1R EN-GJL-250 0 o
DN 36/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1RK EN-GJL-250 0 -
DN 50/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 65/1RK EN-GJL-250 0 -
DN 65/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 80/2RK EN-GJL-250 o o
DN 100/2RK - - o
DN 100S/2RK EN-GJL-250 o -
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Typ Liatina, lakovana Liatina s keramikou Nerezovd liatina
1.4581

DN 150L/2RK EN-GJL-250 o -

DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o o

DN 200/2R EN-GJS-500-7 o -

DN 250/2R EN-GJS-500-7 o -

DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 0 -

4.2.2. Driiak vodiacej riiry
Drziak vodiacej rury sa montuje na vstupe do Sachty a sliZi na upevnenie vodiace;j rary.

Typ Liatina, lakovana Liatina s keramikou Nerezové ocef
1.4571
G 2/1R - - .
DN 36/1R - - .
DN 50/1R - - .
DN 50/1RK . - _
DN 50/2RK - - .
DN 65/1RK . - -
DN 65/2RK - - .
DN 80/2RK - - .
DN 100/2RK - - .
DN 100S/2RK - - .
DN 150L/2RK - - .
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o -
DN 200/2R - - .
DN 250/2R - - .
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 0 o

4.2.3. Vodiace rury
Ako vodiace rury odporti¢ame pouZit ocelové pozinkované riry podla DIN EN 10255,
prip. nehrdzavejlce ocelové rury podla DIN EN 10296-2 (tolerancie podla EN ISO 1127,
rad 1). VZdy podla prevedenia zavesného zariadenia budd potrebné jedna alebo dve rry.
Instaldcia sa v tomto pripade nelisi.
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T Pocet Materidl Velkost* v mm
yp (*vonkajsi @ x hribka steny)

G 2/1R 1x A2 42,4x2

DN 36/1R 1x A2 42,4x2

DN 50/1R 1x A2 42,4x2

DN 50/1RK 1x A2 26,9x2

DN 50/2RK 2x A2 26,9x2

DN 65/1RK 1x A2 26,9x2

DN 65/2RK 2x A2 26,9x2

DN 80/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100S/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150L/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150S/2RK 2x St33 60,3x3,65

DN 200/2R 2x A2 42,4x2

DN 250/2R 2x A2 42,4x2

DN 250S/2RK 2x St33 60,3x3,65
Zavesné zariadenia sa nesmii pouzivat bez vodiacich rir. Malo by to za nasledok
zoSmyknutie erpadla zo spojovacej pitky. Tym by sa stratila tesnost spojenia
spojovacej priruby a patky a éerpadlo by sa mohlo poskodit. Aby sa tomu predislo,
musia sa nutne pouZit vodiace rury!

4.3. Funkcia
Spojovacia pdtka, drZiak vodiacej rdry a vodiace rury tvoria ako celok zavesné zariadenie.
Toto sa nainstaluje do prevddzkovej miestnosti a pripoji na tlakové potrubie.
Pripojené potrubie musi byt samonosné. T. j. nemdZe byt podopreté spojovacou
pdtkou!
Spojovacia priruba sa namontuje na tlakovu prirubu ¢erpadla. Prostrednictvom svojich
vodiacich hacikov sa umozni vedenie cez vodiacu rdru a tym aj pripojenie Cerpadla na
spojovaciu patku.
Spojenie medzi spojovacou prirubou a spojovacou patkou sa uskutocriuje automaticky
vlastnou hmotnostou erpadla.
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Utesnenie medzi spojovacou prirubou a spojovacou patkou sa uskutocriuje pomocou
tesniaceho krizku vloZeného do spojovacej priruby. PocCas prevadzky sa tento kriZok
pritla¢i ku spojovacej patke a utesriuje tak toto spojenie.

Pre zaistenie bezchybnej funkcie musi byt zavesné zariadenie nainstalované

v prevadzkovej miestnosti zvislo!

44,  Typovy kéd
Priklad: DN 150L/2RK
DN = Druh tlakového pripojenia

+ DN = Prirubové spojenie
+ R = Zavitové spojenie
150 = Tlakové pripojenie
L = Prevedenie*

« Bez (idaja = Standardné prevedenie
+ L = Lahké prevedenie

« S = Tazké prevedenie

2R = Pocet vodiacich rar

K = Prevedenie spojovacej patky

+ K =S oblikom

+ Bez Udaja = Bez obldka; t. j. tlakové pripojenie zdvesného zariadenia je prevedené
horizontdlne. Na pripojenie vertikdlneho tlakového vedenia je potrebné rirové
koleno 90°!

4.5. Rozsah dodavky
Spojovacia pdtka
Spojovacia priruba

Drziak vodiacej rury pre upevnenie do Sachty
Upeviovaci material

4.5.1. Material, ktory musi zabezpedit stavebnik
Vodiaca rura(y)
90° rurové koleno pri zavesnych zariadeniach bez oblika

.

5. Montaz

Aby sa zabranilo poskodeniu vyrobku alebo vdznym drazom pri instalacii, venujte
pozornost nasledujdcim bodom:

Prisludné prace - monté? a in3taldciu vyrobku - smu vykondvat iba kvalifikované
osoby za predpokladu dodrZiavania bezpecnostnych pokynov.

Pred zaciatkom instalacnych prac vyrobok kontrolujte, ¢i nebol pocas transportu
poskodeny.

Névod na montaZ a obsluhu Wilo EHV G2 - DN250 309



Slovencina

310

MONTAZ

« Prevddzkovy priestor musi byt &isty, zbaveny hrubych necistét, suchy, nezamfzajuci
a v pripade potreby dekontaminovany.

PouZivajte prislusné ochranné prostriedky.

Pri pracach v 3achtdch a nadrZiach musi byt pre zabezpe&enie vZdy pritomna dru-
ha osoba. Ak hrozi nebezpecenstvo hromadenia jedovatych alebo dusivych plynov,
je potrebné vykonat nevyhnutné protiopatrenia!

NEBEZPECENSTVO nasledkom padu!
Pri montaZi sa za ur¢itych okolnosti bude pracovat priamo na okraji $achty. Nasled-

5.1.

FWwNE

5.2.

kom nepozornosti a/alebo nosenia nevhodného odevu mdze déjst k padu. Ohroze-
nie Zivota! Uskuto¢nite vietky bezpecnostné opatrenia, aby sa tomu zabranilo.

Casti stavebného diela a zdklady musia mat dostatognt pevnost, aby bolo zaru¢ené
bezpe&né a funkcii zodpovedajlce upevnenie. Za pripravu zékladov a ich spravnost

s prihliadnutim na rozmery, pevnost a zataZitelnost zodpovedd prevadzkovatel, prip.
dodavatel!

Venujte takisto pozornost vietkym predpisom, pravidlam a zakonom tykajucim

sa prac s tazkymi bremenami a prac pod zavesenymi bremenami.

Okrem toho dodrZiavajte aj narodné predpisy tykajlce sa predchadzania nehodam
a bezpecnostné predpisy prislusnych organizacii.

Ochrannd vrstva sa musi kontrolovat pred montdZou. Ak sa zistia nedostatky,
treba ich odstrénit pred montdZou.

Postup prac

MontazZ prebieha v nasledujtcich krokoch:
Montdz drZiaka vodiacej rury

MontdzZ spojovacej patky

Montaz vodiacej rary

MontdazZ spojovacej priruby

Zakladné prace
Pri montaZzi jednotlivych komponentov sa pouZiji r6zne upeviiovacie systémy.
V nasledujicom texte najdete popis montaze jednotlivych systémov.

5.2.1. Upevnenie skrutkou a hmozdinkou

Nakreslenie vitacich otvorov: Dbajte na spravnu vzdialenost od okraja. Td by mala
zodpovedat min. 2x dizke hmoZzdinky. Tym zabrénite prasklindm a odlupovaniu staveb-
ného materialu.

Vyvftanie otvorov: Velkost otvorov sa riadi velkostou hmoZdinky. T4 je uvedena priamo
na pouzitej hmoZdinke, napr. velkost hmoZdinky 6 zodpoveda velkosti otvoru 6 mm.
Hibka vitaného otvoru: Upevnenie hmozdinkou drzi spravne len vtedy, ked'ma skrutka
dostatok miesta. Preto sa hibka otvoru riadi dizkou skrutky. Odporii¢éame vam hibku
otvoru podla dizky skrutky + 5 mm.
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4. Vycistenie navitanych otvorov: Prach vznikajlci pri vitani ovplyviiuje silu uchytenia
hmoZdinky. Preto plati, Ze navftany otvor treba vZdy prefiknut alebo odsat a zbavit
tak prachu.

5. Montaz hmozdinky: HmoZdinku vloZte do navitaného otvoru, az kym sa nezarovnd
so stavebnym materidlom. Pri vkladani hmoZdinky dbajte na to, aby sa neposkodila.
Poskodené alebo uZ raz pouZité hmoZdinky sa musia vidy vymenit za nové!

5.2.2. Upevnenie chemickou kotvou ,HAS... /HIS...“

Chemicka kotva sa méZe pouzit len vo vystuZzenom alebo nevystuZzenom normélnom
betdne triedy pevnosti minimalne C20/25 a maximalne C50/60 (podla EN 206:2000-12).
Chemicka kotva je vhodnd len pre nepopraskany betén. Volitelne moZno dodat aj
chemické kotvy na betén s trhlinami.

Zaklad pre kotvenie by mal byt pokial'moZno suchy.

Pred pouzitim chemickych kotiev treba kontrolovat pevnost stavebného diela,
aby bolo zarucené bezpecné zachytenie reakcnych sil.

Pri preprave treba dbat na to, aby sa neposkodilo maltové puzdro, pretoZe v pripade
poskodenia stvrdne lepiaci cement.

Chybné alebo staré maltové puzdra (pozri ddtum min. trvanlivosti) sa nesmu pouZivat.
Maltové puzdra sa smi skladovat len pri teplotdch medzi +5 °C a +25 °C. Skladovy
priestor musi byt chladny, suchy a tmavy.

Oznacenie nebezpecenstva na maltovych puzdrach

POZOR na drazdivé latky!
Maltové puzdra obsahuju dibenzoylperoxid. Tato latka ma ,,draZdivé“ vlastnosti!

Treba dbat na tieto poZiadavky:

+ R36/38 Drazdi odi a pokozku

+ R43 MozZnost senzibilizicie pri styku s pokozkou

+ S37/39 Pri prici pouzivat vhodny pracovny odev

« 526 Pri postihnuti o¢i dokladne vyplachnut vodou a konzultovat lekira

« S28 Pri postihnuti pokoZky dékladne omyvat vodou a vydatnym
mnozstvom mydla

Dizka Hibka Priemer Min. V,Zdla_ Min. hribka | Utahovaci Max. hru})ka
Typ Y . . lenost od . stavebného

tyce vyvrtu vyvrtu . zakladu moment .

okraja dielu

HAS-R M8x80/14 110mm |80 mm 10 mm 100 mm 130 mm 10 Nm 14 mm
HAS-R M12x110/28 160mm |[110mm |14 mm 135 mm 160 mm 40 Nm 28 mm
HAS-R M16x125/38 190 mm |[125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 38 mm
HAS-R M16x125/108 260 mm |[125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 108 mm
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Technické udaje chemickej a upeviiovacej kotvy

Dizka Hibka Priemer Min. V,Zdla_ Min. hriibka | Utahovaci Max. hrqua
Typ tyce vyvrtu vyvrtu lenost od zdkladu moment stavebného
Y 4 i okraja dielu
HAS-E-R M20x170/48 240 mm |170mm |24 mm 210 mm 220 mm 150 Nm 48 mm*
HAS-E-R M24x210/54 290 mm |210mm |28 mm 260 mm 260 mm 200 Nm 54 mm*
HIS-RN M16x170 170mm |170mm |28 mm [210 mm 220 mm 80Nm **
W-FA 10/15/85 85 mm 70 mm 10mm |65mm 100 mm 30 Nm 10 mm

* Bez vonkajsieho 3esthranu
** Vnutorny zavit M16

1

Oznacte si otvory na vitanie na stavebny material.

312

2. Otvory vyvitajte podla Gidajov.
3. Navitané otvory riadne vycistite.
A

VloZte maltové puzdra do navitaného otvoru.

Ak je navitany otvor prili$ hiboky alebo vylomeny, musi sa podla okolnosti pouzit

niekolko maltovych puzdier.

5. Kotevnd ty¢ s vhodnym pridrznym nastrojom sa osadzuje zaskrutkovanim rotacnym
priklepom do maltového puzdra a po oznacenie pre hibku osadenia (ryha na kotevnej
ty¢i). Medzera medzi kotevnou ty€ou a stavebnym dielom musi byt dokonale vyplne-

na maltou.

6. Nasadzovaci nastroj opatrne vyberte von. Ak sa nasadzovaci nastroj nedd lahko vybrat
von, musia sa dodrZat nasledujtice doby ¢akania.

Doba ¢akania

Teplota v otvore

-5°C..0°C 1lh
0°C..+10°C 30 min
+10°C...+20°C 20 min
+20°C... 8 min

7. Chemicku kotvu nechajte vytvrdnut.

Teplota v otvore

Doba tvrdnutia

-5°C..0°C 5h
0°C..+10°C 1lh
+10°C...+20°C 30 min
+20°C... 20 min

Pocas vytvrdnutia sa kotevna ty¢ neméze pohybovat ani zataZovat. Vo vihkych
stavbach sa doba vytvrdnutia zdvojnasobuje!
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Slovencina

Po vytvrdnuti chemickej kotvy sa dosadacia plocha musi zbavit v3etkych necistot
(Spina, lepiaca Zivica, vrtny prach atd.). Sii¢ast musi byt v oblasti kotvenia celoplosne
spojena so zakladom - uvolnené medzivrstvy nie sd pripustné!

Suast zoskrutkujte so zékladom a utiahnite predpisanym utahovacim momentom.
Maticu treba na zabezpeZenie natriet prostriedkom na zaistenie skrutiek a dotiahnut
najmenej 3x predpisanym utahovacim momentom na vyrovnanie eventudlneho posuvu
pri sadani!

Upevnenie upeviiovacou kotvou ,W-FA...“

Upevriovacia kotva sa smie pouZit len v normalnom betdne triedy pevnosti minimalne
C20/25 a maximalne C50/60 (podla EN 206:2000-12).

Upeviovacia kotva je vhodna len pre nepopraskany betén.

Pred pouZitim upeviiovacich kotiev treba kontrolovat stabilitu stavebného diela,

aby bolo zarucené bezpecné zachytenie reakénych sil.

VloZenie upeviovacej kotvy
Pri tom dodrZiavajte tidaje z tabulky ,Technické tidaje chemickych a upeviiovacich
kotiev“.

Oznacte si otvory na vitanie na stavebny material.

Otvory vyvitajte podla Gidajov.

Navrtané otvory riadne vycistite.

VloZte upeviovaciu kotvu do navitaného otvoru.

Upeviovaciu kotvu 2-3 silnymi Gdermi kladivom vloZte a upevnite v stavebnom dielci.
Po vloZeni upeviiovacej kotvy sa dosadacia plocha musi zbavit vietkych negistot
(3pina, lepiaca Zivica, vrtny prach atd.). Sii¢ast musi byt v oblasti kotvenia celoplo$ne
spojena so zakladom - uvolnené medzivrstvy nie sd pripustné!

Suast zoskrutkujte so zékladom a utiahnite predpisanym utahovacim momentom.
Matica sa musi natriet prostriedkom na zaistovanie skrutiek.

Konstrukcia zavesného zariadenia

DrZiak vodiacej riiry

Drziak vodiacej rury sa namontuje pomocou skrutky a hmozZdinky na vstup do Sachty.
Pri umiestriovani dbajte na to, aby spojovacia patka bola nainstalovana zvislo pod
drziakom vodiacej rary.

Drziak vodiacej rury prilozte k vstupu do Sachty a oznacte si otvory pre navitanie.
Vyvitajte otvory a dokladne ich vycistite.

VloZte hmoZdinky a drZiak vodiacej riry namontujte pomocou priloZenych skrutiek
na vstup do Sachty. Skrutky len mierne dotiahnite.
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Drziak vodiacej riry z nerezovej ocele
Variant z nehrdzavejlicej ocele pozostdva z viacerych samostatnych dielov, ktoré sa
doddvaju uz zmontované.

obr. 2.: Montaz drziaka vodiacej riiry z nerezovej ocele

1 Zé&kladova doska 4  Podlozka
2 Upinacia skrutka 5  Vodiacardra

3 Gumovy naraznik

Zvlastnostou pri tomto drZiaku je, Ze sa vodiaca rura dodato¢ne upevni gumenym
dorazom.

Otdcanim upinacej skrutky sa podlozka vytiahne smerom nahor, ¢im sa zatlaci gumeny
doraz. Tym sa vodiaca rdra dodatocne upevni.

5.3.2. Spojovacia patka

Spojovacia pdtka sa nainstaluje s upevriovacimi alebo chemickymi kotvami zvislo pod
drZiak vodiacej rdry na dne Sachty. Pri pripajani tlakového potrubia davajte pozor na to,
aby bolo toto potrubie samonosné. T.j. nemdZe byt podopreté spojovacou pitkou. Pre
pripojenie tlakového potrubia na spojovaciu patku odporii¢ame pouZit kompenzatory.
Tym sa zabrani napnutiam, vykyvom a Sumu.

1. Spojovaciu patku vyrovnajte kolmo pod drziakom vodiacej riry a oznacte si otvory
pre navitanie.

2. Spojovaciu patku odoberte a navitajte otvory.

3. Navftané otvory dokladne vyistite a podla popisu vloZte upeviiovaciu prip. chemic-
ki kotvu.

4. Spojovaciu patku zoskrutkujte so stavebnym dielom.

5.3.3. Vodiace riry

Vodiace riry musi zabezpedit stavebnik. Tieto sa nasunti na spojovaciu patku
a upevnia sa drziakom vodiace;j rdry.

Nasunte vodiace rdry na drZiak na spojovacej patke.

DrZiak vodiacej riry povolte a nasufite naf vodiacu raru(y).

Upevnite drZiak vodiacej riry s vodiacou rirou na okraji Sachty.

FwnNE

Okrem toho v pripade drZiaka vodiacej rury z nerezovej ocele:
Otac¢anim upinacej skrutky vodiacu rdru dalej upevnite!
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5.3.4. Spojovacia priruba
Spojovacia priruba sa namontuje na tlakové hrdlo cerpadla.

obr. 3.: Prehlad

1 Spojovacia priruba 3 Vodiaci hacik

2 Tesnenie profilu 4  Strana pripojenia hydrauliky

Cerpadld s liatinovym puzdrom
VloZte Sesthranné skrutky cez otvory na tlakovom hrdle Cerpadla.

2. Spojovaciu prirubu nasufite na skrutky a upevnite ju $esthrannymi maticami.
Vodiace haciky musia ukazovat smerom od Cerpadla.

Cerpadla s PUR puzdrom

1. Nasadte spojovaciu prirubu na tlakové hrdlo Eerpadla a pomocou inbusovych
skrutiek ju upevnite na tlakovom hrdle.
Vodiace haéiky musia ukazovat smerom od Eerpadla.

POZOR na poskodenia hydraulického telesa!

PUR puzdra sti vybavené zavitovym puzdrom. Pri pouZiti nespravnych skrutiek
alebo prili§ vysokého utahovacieho momentu, sa puzdro méZe poskodit. PouZivat
sa smu iba spolu dodané inbusové skrutky. Upeviiovaci material pre upevnenie
priruby je zabaleny samostatne a je oznaceny pre prislusné agregaty (TP/SCA/SVO)
s PUR telesom.

VloZenie tesnenia profilu
Po montaZi spojovacej priruby sa musi vloZit tesnenie profilu. Tieto k tomu zatlalte
do spojovacej priruby tak, aby oba gumené okraje zapadli do drazok.

6. Uvedenie do prevadzky

1. Cerpadlo upevnite na nosnej rukoviti alebo viazacom bode viazacim prostriedkom
a zavesnym okom na zdvihacie zariadenie.

2. Viazaci prostriedok musi byt na nosnej rukoviti alebo na viazacom bode pripevneny tak,
aby bolo ¢erpadlo mierne naklonené dopredu. To je nevyhnutné, aby sa cerpadlo pri po-
loZeni na vodiace rury neskriZilo a spravne doliehalo na spojovaciu pétku.

3. Zdvihnite ¢erpadlo, nad ktorym sa koli$e vodiaca rdra a Cerpadlo poloZte na vodiace rdry.
Pritom musia oba vodiace héciky na spojovacej prirube obklopovat vodiace rry.
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DEMONTAZ A LIKVIDACIA

Cerpadlo povolte, pokym nebude tiplne doliehat na spojovacej patke.

Viazaci prostriedok pred zdvihacim zariadenim uvolnite a zaistite ho na vstupe

do Sachty prip. okraji nadrze.

Cerpadlo pripojte podla prirucky pre prevadzku a tdrZbu a uvedte ho do prevadzky.

Kontrola funkcie
Kontrola funkcie sa mdZe vykonat len pri prazdnej Sachte prip. nadrzi.

Cerpadlo nain3talujte podla popisu. Teraz skontrolujte, ¢i sa spojenie medzi spojovacou
patkou a spojovacou prirubou vytvorilo dplne. Pritom musi spojovacia priruba tplne
a po celej ploche priliehat na spojovaciu patku.

Demontaz a likvidacia

Demontaz

Pred demontédZou musi byt prevédzkovy priestor Uplne vypratany a prip. dekontamino-
vany. Zavesné zariadenie by sa pred demontdZou malo oistit Eistou vodou.

Demontdz sa vykonava v opacnom poradi ako montaz. Upevriovacie a chemické kotvy
nie je mozné viac demontovat!

Likvidacia

Spravnou likvidaciou tohto vyrobku zabranite poskodeniu Zivotného prostredia

a ohrozeniu zdravia osob.

Likvidaciou vyrobku a jeho Casti poverte verejnu alebo sikromnd spolo€nost
zaoberajucu sa likviddciou odpadu, prip. ju kontaktujte.

Dalsie informdcie o spravnej likvidacii ziskate na mestskom trade, tirade Zivotného
prostredia alebo tam, kde ste vyrobok zakupili.

Udrzba

Zavesné zariadenie si nevyZaduje Ziadnu zvlastnu Gdrzbu.

V kazdom pripade treba pravidelne vykondvat kontrolu funkcie a kontrolu uvolnenia
upevnenia a tieZ kontrolu jednotlivych dielov.
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Pycckunn OBLWMWE CBEOEHNA

1. O6wwue cBepeHUn

1.1. WHdopmMauus o LaHHOM [OKYMeHTe
OpuvrMHanbHas MHCTPYKLMA MO 3KCNyaTaLmmn HanmcaHa Ha HEMELIKOM fi3bIKe.
MHCTPYKLMM Ha OCTanbHbIX A3bIKax NPeACTaBAAOT COOO0M NepeBof, OpPUT1HaNbHOM
NHCTPYKLUMK.
lMpu He cornacoBaHHbIX C HAMU TEXHUHYECKUX U3MEHEHWUAX NPUBEAEHHbIX B HEM
KOHCTPYKLUMI AaHHOe 3asBrieHne TepsieT CBOK Cuny.

1.2. Ksanudukauus nepcoHana
Becb nepcoHan, kotopbivi paboTaeT Ha 060pyA0BaHNMN UK C HAM, [OJIKEH UMETb
COOTBETCTBYHLLYH KBanudukaumio, Hanpumep, anekTpuyeckne paboTbl paspeLuaercs
BbINOMHATH TONbKO KBaNNULMPOBaHHbIM CNeumanucTaM-3nekTpukam. Becb nepconan
N0JKeH 6bITb COBEPLUEHHONTIETHUM.
O6cny>KMBatoLWLMI NepCcoHan OOMKeH TakXXKe J0MNOoMHUTEeNbHO cobnoaaTth AenCcTBYO-
LUMe MeCTHble NpaBusia no TexHnke 6€30MacHOCTN U NPeaoTBPALLEHUNIO HECHACTHbIX
cny4aes.
Heobxoaumo y6eanTbcsi B TOM, UTO NepCoHan NpoYyen v NoHAN JaHHYH MHCTPYKLUMIO
No 3KCnnyaTaumm n TeXHN4ecKomy obCcny>xMBaHuio; npm HeobxogmMmocTu, cnegyeT
3aKa3aTby U3roTOBMTENS OAHHYIO MHCTPYKUMIO Ha TpebyemMoMm a3bike.
[aHHoe usgenve He NpegHasHa4YeHo AN MCNONb30BaHUs Nuuamm (B T. 4. AeTbMM)
C OrpaHNYeHHbIMY PU3NYECKUMU, CEHCOPHBIMU UAN YMCTBEHHBIMU CMOCOBHOCTAMM
WK C He0CTaTKOM OMbiTa UMW 3HaHWIA, 33 NCKIIOYEHUEM CMyYaes, KOT[a OHU
HaxoaATcs o NOCTOSHHLIM MPUCMOTPOM OTBETCTBEHHbIX 3@ HUX NINL U NONYyUYnnm
OT HWX YKa3aHusl, Kak MNosib30BaTbCs U3genunem.
Bo n3bexxaHue urp c n3genvem et OOMKHbI HAX0AUTbCSA NOL, MOCTOSHHBIM
NPUCMOTPOM.

1.3. CokpawieHus

B [aHHOM MHCTPYKLMM MO 3KCMNyaTaLnm U TEXHUYECKOMY 06CITY>KMBaHMIO NCMOMb3Y-
l0TCS CnefytoLLne COKpaLLeHns:

* CM. TaKXKe = CMOTPM TaKxKe

* UT.O.=WTaK fanee

* UT. M. =1TOMYy nofobHoe

* MakcC. = MaKcMMyM, He 6onee

* MUH. = MUHUMYM, He MeHee

» npunbn. = npnubnusnTenbHo

+ T.e.=TOeCTb
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TEXHWKA BE3OMACHOCTH Pycckumn

1.4. ABTOpCKOe npaBo
ABTOpCKOE NPaBo No HacToALWwen MHCTPYKLUUM No 3KCnyaTauum n TeXHUYecKoMy
06CNy>KMBaHUIO COXPaHAIOTCS 3a n3rotosutenem. Hactoswas MHCTpykums no
3KCMAyaTaumm U TeEXHUYeCKoMy 06Cny>KnBaHMIO NpegHa3HadeHa Ans MOHTa>KHN-
KOB ¥ NepcoHana, paboTaloLLero 1 oCyLLeCTBAAIOLIEr0 TEXHUYecKoe 06Cny>KnBaHue
obopynoBaHus. MHCTPYKLUMS COAEPXKUT NPEeANUCAHNS U NTIOCTPaLIMKN TEXHAYECKO-
ro XapakTepa, KoTopble He pa3peLlaeTcs NOSHOCTLIO UMM YaCTUYHO Pa3MHOXaTb,
pacnpocTpaHaTb UM MCMOSb30BaTh 6e3 paspeLleHns AN KOHKYPeHTHbIX Liefei nnm
coobLaTb TpeTbUM NMUaM.

1.5. paBo Ha BHeceHUe U3MeHeHUMn
M3roToBuTeNb COXpaHseT 3a coboit Bce NMpaBa Ha BHECEHUE TEXHUHYECKUX U3MEHeHUI
B YCTaHOBKM 1/MAN KOHCTPYKTMBHbIE AeTanu. JeicTeue HacToswen MHCTpyKunm
no 3KCMyaTauum 1 TeXHUHeCKOMy 06CNy>KMBaHWIO pacnpoCcTpaHaeTca Ha usaenve,
YKa3aHHOE Ha TUTY/IbHOM JiucTe.

2. TexHuka 6e3onacHoCTH
B aTon rnase npuBeaeHbl BCe 00LLeAeNCTBYOLME YKa3aHUS MO TexHWKe 6e30macHoCTm
N TEXHUYECKNE UHCTPYKLUN.
Bo BpeMs pa3nuyHbIX CTaguii paboTbl n3genus (MOHTaX, 3KCAyaTaums, TEXHUYECKoe
o6cny>knBaHme, TPaHCMOPTMPOBKA M T. M.) He06X0ANMO CTPOro cobnoaaTh BCe yKasa-
HUS M MHCTPYKLUMK. MNofib30BaTenb HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, UTOObI BeCb NepcoHan
MCNOMNHSAN 3TW YKa3aHWs U MHCTPYKLMN.

2.1. WHCTpyKUMMU M YKa3aHUA NO TexHMKe 6e3onacHOCTH
B 3TOW MHCTPYKLMM NO 3KCNyaTaLum U TeXHUHECKOMY 00CNY>KMBAHUIO MCMOSb3YOTCS
MHCTPYKLMU U yKa3aHWs No TexHrke 6e30nacHOCTY ANs NpefoTBpaLLeHns TpaBM nto-
el n MaTepumanbHoro yuiep6a. [1ns 04HO3HaYHOrO UX BbldeNeHNs B TEKCTE, UHCTPYK-
LIMM 1 yKa3aHWs No TexHKe 6e30nacHOCTH pa3nmyatoTcs cnenyowm obpasom:

2.1.1. NHcTpyKumumn

MHCTPYKLMK BbIBENSIOTCS XKUPHBIM LIPUGPTOM. MHCTPYKLIMKM copep>KaT TeKCT,

KOTOPbIN yKa3bIBAET Ha NPeALecTBYOWNIA TEKCT UK ONpefeNieHHble pa3aenbl

rnaBbl UM BbIAENAET KpaTKUe MHCTPYKLUN.

Mpumep:
YuTuTe, 4TO M3Aenusi C NMTbEBOI BOAOM AOSKHBI XPaHUTHCS B 3aLUULLEHHOM
OT 3aMep3aHuUK nomeLteHUm!

2.1.2. YKasaHus No TexHuKe 6e3onacHocTn

YKa3zaHus no TexHuke 6e30nacHOCTM BbigensoTcs Hebonbwmnm OTCTYNOM W XXNPHbIM
LLIpl/leTOM. OHM BCcerga HavuMHatTCS C CUTHANbHOrO CNI0Ba.
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TEXHMKA BE3OMNACHOCTW

YKa3aHus TONbKO B OTHOLLEHUM MaTepuranbHoro yulepba nevaTatoTcs WpUGTOM
ceporo ugeTa v 6e3 npegynpexxaatoLmx CUMBOIOB.

YKa3zaHus B OTHOLLEHWUM TPaBM Mtofel nevaTaoTcs WpUEGTOM YepHOro LBeTa U Bceraa
CBS3aHbl C Npeaynpe>kaaroLWwnm CMMBONOM. B kayecTBe npeaynpexxaatoLmnx CMMBOJIOB
MCNonb3yoTCs CMMBOJIbI ONMACHOCTY, 3anpeLlaroLme 1 NnpegnucbiBatoLLimMe CUMBOIIbI.
Mpumep:

CUMBOIJ1 onacHocTu: O6Lasn onacHOCTb

CUMBOJ1 onacHOCTH, HanpuMep, «JNeKTPUYECKNn TOK»

3AI1PEu.lAI0u.|Ml71 cuMmBon, Hanpumep, «Bxop 3anpewyen!»

nPE.CI,nVICbIBAIOI.I.I,Mﬁ cuMmBoOn, Hanpumep, «HocuTb cpeacTBa MHAMBUAYaNbHOW
3aWuThbl!»

Mcnonb3yemble MMKTOrpamMMbl COOTBETCTBYIOT 00LLeAeCTBYOLWMM CTaHAapTam

1 npegnucanduam, Hanpumep, DIN, ANSI.

Kaxkpoe ykasaHue no TexHmke 6€30nacHOCTM Ha4YMHAETCS C OQHOTO U3 CreayoLLnX
CUIHAnNbHbIX C/I0B:

OnacHo

[pO3UT ONacHOCTb TAXKENeNLWMX TPaBM UK Aaxke CMepTenbHOro ncxopa!
Mpenynpe>xpexHue

[PO3MT ONacHOCTb TsHKenenwmnx Tpasm nogen!

OcTOpOXXHO

[po3uT onacHocTb Tpasm ntogen!

OcTopoXxHo (ykasaHne 6e3 cumsona)

[PO3MT ONAacHOCTb Cepbe3HOro MaTepranbHoro yLiepba, He UCKITIYEHO NOMHOe
paspyLueHue!

YKa3aHus no TexHuKe 6e30MacHOCTM HaYNHAKOTCSA C CUTHANbHOTO CNOBAa M YNOMUHaHUA
OMaCHOCTK, 3aTeM YKa3blBatOTCA MCTOYHUK OMACHOCTU M BO3MOXKHbIE NOCNEACTBUS,
nocne Yyero cnegyeT yKasaHue no npefoTBpaLLeHnto ONacHOCTY.

Mpumep:

OcTtopoxxHo! Bpawatowmecs petanu!

Bpawarowmumcsa pa6oumm Konecom MoryT 6bITb cAaBneHbl U OTPe3aHbl KOHEYHOCTHU.
OTKNIOYMTb U3fienune M [OXKAATbCS €ro NONTHOM OCTaHOBKM.
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2.2. Cumson CE
Ecnu usgenue nogumnHsaeTcs 0653aHHOCTU MapKMpoBku cumeosiom CE,

T0 cumeon CE HaHeceH Ha nspenve n

N Konna 3asaBJieHNa 0 COOTBETCTBUWN CTaHAAPTamM EC npunaraeTca u apngaeTca
COCTABHOW YacTbo [aHHOW WHCTPYKUUN.

2.3. 3dnekTtpuueckue paboTbl
Halwue anekTpuyeckoe obopynosaHvie paboTaeT Ha NepeMeHHOM Unu TpexdasHom
Toke. CTporo cobntofaTb AeiCTBYIOLME HaLMOHaNbHble CTaHAapTbl, HOPMaTUBbI
n npegnucanns (Hanpumep, VDE 0100), a TakxKe yKa3aHUst MeCTHOI 3HeprocHabxato-
LLlelt opraHu3aumm.
lMpwn ocyLlecTBAEHUN NOAKIIOYEHNUI CiedyeT pyKOBOACTBOBATLCA MABHOWM «3NeKTpu-
Yeckoe nopkntoyeHne». CnegyeT cTporo cobnofatb TexHUYeckme faHHble!

OMACHOCTbD nopa>keHus 3neKTpM4eCcKUM TOKom!

HenpaBunbHoe o6palleHue C IneKTpUYeCKUM TOKOM BO BpeMs paboT Ha aneKTpoo-
60pynoBaHuM NpefcTaBNseT ONacHOCTb ANS XKU3Hu! 3Tu paboThbl [OMKHbBI BbINON-
HATbCA TONBbKO KBaNM(ULMPOBaHHLIMU CrieLManucTaMm-31eKTpUKamu.

IMpu BKNIOYEHUN U3[eNns Yepes aNeKTpUYeckue NyckoBble YCTPOCTBA, a 0CO6eHHO
3M1eKTPOHHbIE - TUMA YCTPOWMCTB NAaBHOro nycka u npeobpasoBaTtenei 4acToTbl

B Liensx cobnogerHuns PykoBogsLLmx yKasaHui No 31eKTpOMarHMTHOM COBMeCTUMO-
¢t (3MC) TpebyeTcs yunTbIBaTL NPEANMCaHUS U3rOTOBMTENS MYCKOBOW annapaTypbi.
BeposiTHO, NoTpebytoTcs Mepbl MO 3KPAaHMPOBAHWUIO TOKOBEAYLLMX Kabenen n nMHUN
ynpasnexus (Hanpumep, NPUMEHeHUe 3KPaHUPOBaHHbIX Kabenei, UNbTPOB U T.N.).

3. TpaHCnopTMPOBKA U XpaHeHUe

3.1. NocraBka
Mocne pocTaBKM BeCb rpy3 Cpasy Xe NpoBepUTb Ha KOMMITEKTHOCTb U OTCYTCTBUE
nospe>xaeHunit. 06 obHapy>KeHHbIX He[ocTaTKax cnefyeT COOBLMTb TPAaHCMOPTHOMY
npeanpuaThio NMbo e rpme U3roTOBUTENIO eLLlie B AeHb JOCTaBKM, B MPOTUBHOM
cny4yae nobble npeTeH3nm 6yayT oTKNoHeHbl. OBHapy>KeHHble NOBPeXXKAeHNS AOMKHbI
6bITb 3a(DMKCMPOBAHbI B MOCTABOYHOWM UIIN OTIPY304HON OKYMEHTaLMu.

3.2. TpaHcnopTupoBKa
[ins TpaHCNOpTUPOBKYM M3Aenue crefdyeT ynakoBaTb TakKum 06pa3om, YTobbl oHO
6b110 3aLWMLLEHO OT Bf1arn, MOpo3a v NoBpeXXAeHnin. Ha aToT cnyyaw coxpaHsainTe
OpUrMHanbHYIO YNakoBKy.
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3.3. XpaHeHue
« Cknagckoe nometleHune 0OMKHO 6bITb CyXVM U 3aLUMLLEHHBIM OT MOpo3a. Mbl peko-
MeHOyeM XpaHeHve B NOMeLLeHn ¢ TemnepaTypon B ananasoHe ot 10 °C go 25 °C.

M3penue cnepyet obeperatb OT BO3AENCTBUS MPAMOrO COSTHEYHOrO CBETa, BbICOKMX
TemnepaTyp, MOpP03a 1 nbinu. KpoMme TOro, 3fenve 3anpeLyaeTcs XpaHuTb B nome-
LLIEHUSAX, B KOTOPbIX MPOBOAATCA CBapOYHble paboTbl. BbiCOKMe TeMMNepaTypbl U MOPO3,
a Tak>Ke rasbl U U3MyHeHNs NPU CBapoYHbIX paboTax MOryT pa3pyLiaTb NaacTMaccoBble
AeTany u/Mnu NokpbITHA.

4. OnucaHue uspenusa

4.1. Wcnonb3oBaHWe NO Ha3Ha4YeHUIO
YcTtponcTea nogsecku Wilo npurogHbl Ons UCNONb30BaHUS B IPSASHON BOAE U X0351M-
CTBEHHO-6bITOBbIX CTOKaxX. OHM cny>kaT Ans obner4eHns MOHTaXka HaCoOCOB Ha Hamop-
HoM Tpybonposofe B LaxTax U pe3epsyapax.

4.2. KoHcTpyKuus
YCTPONCTBO NOABECKM UCMONb3YeTCA ANA CTaLMOHAPHOIO NOrPY>XHOI0 MOHTaXa

HaCoCOB.

Puc. 1.: MepeueHb netanen

1 CoepunHuTenbHas onopa c KoneHoM 6  Hanpasnstowas Tpyba

2 CoepuHuTenbHas onopa 6e3 koneHa 7  KpenneHvie gns Hanpasnswoowmx Tpy6
. HarHeTaTenbHbIi naTpybok ans

3 CoeouHuTenNbHbIN hnaHey 8

HanopHoro Tpy6onpoBoaa
ep>KaTenb Hanpasnsowmx Tpy6
Rep P w Py 9  Hanpasnawowui 3axsat
13 Ceporo 4yryHa
[Jep>kaTenb HanpaBastowmx Tpy6

13 Hep>KaBetoLwen cTanm

Hanpaensiowue Tpy6bl He BXOoAAT B 06beM NOCTaBKU U AOMKHbI 6bITb 06ecneyeHbl
3aKa3ymkom!

4.2.1

CoeiMHMTeNbHaA ONopa U coeiUHUTENbHbIN tnaHel

CoefMHUTeNbHas onopa sBNSAeTCs LLeHTpanbHbIM KOMMOHeHTOM. OHa ycTaHaBnuBa-
eTCq HenoCpeaCcTBEHHO B paboyelt 30He U CNY>XXUT ANS NPUCOeANHEHNS K HaNnOpHOMN
TpybHOI cucTeme 1 ANns KpenseHus Hacoca. OTAenbHble COeAUHUTENbHbIE OMOpPbI
OTNMHaOTCA MO POpMe, pa3mepam M KOHCTPYKLMK (c KoneHom 1 6e3 Hero). MoHTaX
BCEX CO@QUHUTESbHbIX OMOP BbIMOJIHAETCS OANHAKOBO.

CoenmHuTenbHbIN (hnaHel, obecrneynBaeT HanpaBlieHVe Hacoca v NpUcoeauHeHne
K COEAMHUTENbHOM onope.
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Tvn CepbIi YyryH ¢ N1akoBbIM | Cepblit YyryH € MOKPbI- | JINTbe U3 HepXKaBeto-
NoKpbITUEM Tnem Ceram wen ctanm 1.4581
G 2/1R EN-GJL-250 o 0
DN 36/1R EN-GJL-250 o 0
DN 50/1R EN-GJL-250 o o
DN 50/1RK EN-GJL-250 o -
DN 50/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 65/1RK EN-GJL-250 0 -
DN 65/2RK EN-GJL-250 o -
DN 80/2RK EN-GJL-250 o 0
DN 100/2RK - - 0
DN 100S/2RK EN-GJL-250 o -
DN 150L/2RK EN-GJL-250 o -
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o 0
DN 200/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 o -
4.2.2. lep>xarenb Hanpaenstowmx Tpy6
[ep>xaTenb HanpaBnstoWwmx Tpy6 ycTaHAaBNMBAETCS y BXOAA B LUAXTY W CNY>KUT ANs
¢ukcaummn Hanpasnstowyx Tpy6.
Tvn CepbIi 4yryH c nakosbIM | Cepblii YyryH € MOKpbI- | Hepxkasetowas cTanb
nokKpbITUEM Tnem Ceram 1.4571
G 2/1R - - .
DN 36/1R - - .
DN 50/1R - - .
DN 50/1RK . - -
DN 50/2RK - - .
DN 65/1RK . - .
DN 65/2RK - - .
DN 80/2RK - - .
DN 100/2RK - - .
DN 100S/2RK - - .
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CepblIi YyryH € NaKOBbIM

CepbIii YyryH C NOKpPbl-

ONNCAHWE M3OENNA

Hep>kasetoLas cTanb

Tun NoKpbITUEM Tvem Ceram 1.4571
DN 150L/2RK - - .
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o -
DN 200/2R - - .
DN 250/2R - - .
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 0 o

4.2.3. Hanpaensiowme Tpy6bl
B kauecTBe HanpaBnstoWmX Tpy6 Mbl peKOMeHOYeM NPUMEHSITb OLMHKOBAHHbIE TPY6bl
cornacHo DIN EN 10255 nnu Tpy6bl U3 Hep>kasetowen ctanm cornacHo DIN EN 10296-
2 (,uonyCKM cornacHo ENISO 1127, psg 1). B 3aBMCMMOCTM OT UCMOMHEHUS ycTpowcTBa
nopsecku, TpebyeTcs ogHa nnu Ase TpyObl. MIX MOHTaXK He OTAMYaeTCa Apyr oT Apyra.

Tun Kon-so MaTepwuan P?3MEP* B MM
(*Hapy>kHblIi @ X TONLLMHA CTEHOK)

G 2/1R 1x A2 42,4x2
DN 36/1R 1x A2 42,4x2
DN 50/1R 1x A2 42,4x2
DN 50/1RK 1x A2 26,9x2
DN 50/2RK 2x A2 26,9x2
DN 65/1RK 1x A2 26,9x2
DN 65/2RK 2x A2 26,9x2
DN 80/2RK 2x A2 42,4x2
DN 100/2RK 2x A2 42,4x2
DN 100S/2RK 2x A2 42,4x2
DN 150L/2RK 2x A2 42,4x2
DN 150S/2RK 2x Cr.33 60,3x3,65
DN 200/2R 2x A2 42,4x2
DN 250/2R 2x A2 42,4x2
DN 250S/2RK 2x Cr.33 60,3x3,65
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YcTpoiicTBa nogBecKM 3anpellyaeTcs UCNonb3oBarTb 6e3 HanpaBnsiowWwmx Tpy6.

B npoTUBHOM cny4ae Hacoc cockanb3blBaeT C COeiMHUTENbHON onopbl. Bcnepcteue
3TOro coeAMHeHne CoeANHUTENbHOrO (hnaHua U ONOpPbl CTAHOBUTCSA HerepmeTUY-
HbIM, YTO MOXKET NPUBECTU K NOBpeXXAeHuIo Hacoca. Bo nsbexxaHue 3Toro HacTos-
TenbHO TpebyeTcsA UCNONb30BaHMe HanpaBnaOLWMUX TPy6!

4.3. HasHaueHue
CoenuHUTeNbHBIN (hriaHew, [ep>kaTenb Hanpasnstowmx Tpy6 u camu Tpybbl 06pasy-
10T yCTpoNcTBO Nnoaseckn. OHO ycTaHaBnNMBaeTca B paboyeit 30He M NpucoenuHaeTcs
K HanopHon TpybHom cucteme.
MpucoennHeHHas Tpy6Has cucTeMa [oMKHa 6bITh caMoHecyLLeit, ITO O3HavaerT,
YTO OHa He AONI>KHA ONUPaTbCA Ha COeAUHUTENbHYIO onopy!

CoeanHUTENbHbIN hnaHew yCTaHaBNMBAETCS HA HarHeTaTeNbHbI NaTpybok Hacoca.
Bnaropaps ero HanpaensOLLMM 3axBaTaM obecneyrBaeTCcs HanpaBJieHWe No Harnpas-
NSOLWMM Tpy6am 1, TeM cambiM, NPUCOEAMHEHME HACOCa K COEAUHUTENBHO Onope.
CoefMHeHVe MeXXAY COeQUHUTENBHBIM (hNaHLEM U COeAMHUTENbHOMN OMOPON BbIMO-
HsIeTCS aBTOMaTU4eCKM Nnog, [eNcTBMEM Beca CaMoro Hacoca.

YNnoTHeHWe MeXay coeAnHUTENbHbIM (hnaHLeM 1 COeAUHUTENbHO onopoit obecne-
4YMBaETCS YNIOTHUTENbHBIM KOJIbLIOM, YNTOXKEHHbIM B COeAMHUTENbHbI (hnaHel. Bo
BpemMst paboTbl OHO NPUXKMMAETCS K COeAVHUTENbHOM YNope, YNIOTHAS COefMHeHNe.
[nsa 6ecnepe6oitHoit pa6oTbl yCTPOCTBO NOABECKU AOMKHO ObITb YCTaHOBNIEHO
BepTUKanbHO B paboueii 30He!

4.4, PacwmdpoBka kona 0603HaueHUs TMna
Mpumep: DN 150L/2RK
DN = T1n npucoeaunHeHus K HarHeTaTenbHOMY naTpy6Ky

« DN = chnaHueBoe coeguHeHne
+ R = pe3bboBoe coegnHeHve

150 = HarHeTaTenbHbIA NaTPYy6bOK

.

L = ucnonHexnne*

+ be3 ykasaHus = cTaHAapTHOE UCMONTHEHNEe
» L = nerkoe ncnosnHeHue

* S = TAXKenoe NcnonHeHne

2R = Konn4ecTBO HanpasnaoLWux Tpy6

K = ncnonHeHne coeguHUTENbHOM ONOPbI

» K= ckoneHom

+ be3 ykasaHus = 6e3 KoneHa, T. €. HarHeTaTeNbHbI NaTPybOK YCTPOMNCTBA NOABECKU
BbINOMHEH rOPM30HTaNbHbIM. [INs NpycoequHeHNs BEPTUKanbHOIO HarHeTaTeIbHOro
Tpybonposoaa TpebyeTcsa koneHo nog 90°!

WMHCTPYKLUMS Mo MOHTaXy v akcnnyaTaumun Wilo EHV G2 - DN250 325



Pycckmn

326

4.5.

MOHTAX

O61beM nocTaBku
« CoeguHuTenbHas onopa
« CoeguHUTENbHBIN hnaHely
« [lep>kaTenb HanpasnsoLWmMx Tpyd AN KpenneHns B LaxTe

KpenexxHbit maTepuan

4.5.1. Matepuan, o6ecne4mBaeMblit 3aKa34YMKOM

+ Hanpaenstowas Tpy6a/Tpy6bl
» KoneHo nop 90° ons ycTponcTe nopBecku 6e3 koneHa

MoHTaXx
Bo nsbexkaHue nonomMmok n3nenna v onacHbIX TpaBMm Npu MOHTaXKe crieqyet C06J'IIO}J,aTb
cnegytowme TpeboBaHms:

MoHTa>kHble paboTbl, BKNtoYas c6OpKy 1 Hanaaky U3penus, paspeLuaeTcs ocyLlecT-
BNATb TONbKO KBaNU@ULMPOBaHHbIM paboTHMKaM ¢ cobntopeHnem TpeboBaHui
TexXHUKM 6e30MacHoCTH.

Mepen Ha4yanom MOHTaXHbIX paboT Uspenvie cnegyeT NPOBEPUTL Ha OTCYTCTBUE
MOBPE>XKAEHWI NPU TPAHCMOPTUPOBKE.

Pabouas 30Ha [OMKHA 6bITb YNCTON, OUULLEHHOW OT KPYMHbIX TBEPAbLIX YacTuL,
CYXOW, He3amep3atoLLei 1, NP N3BECTHbLIX 06CTOATENLCTBAX, 06e33apakeHHOM.

nOﬂb3yl;1Ter HeobxoaMMbIMU cpencTeamm VIH,D,VIBMD,ya.ﬂbHOVI 3aLnThbI.

Mpu paboTax B LWaxTax U pe3epByapax B Liefisix 6e30MacHOCTM BCeraa AOKeH NpUcyT-
CTBOBaTb BTOPOM YenoBeK. B ciy4ae onacHOCTY CKOMMIeHUs SO0BUTLIX MW yayLuao-
LLMX ra30B 06513aTeNbHO NPUHATL HEOOXOAUMbIE KOHTPMEpbI!

OMACHOCTb napeHus!

Mpu u3BeCTHbIX 06CTOATENLCTBAX, MOHTaXKHble pa6oTbl NPOBOAATCA Henocpen -
CTBEHHO y Kpasi WaxTbl. HeBHUMaTeNbHOCTL U/MNK HeBepHbIii BbIGOP ofeXxabl
MOTYT NPUBECTU K nageHuto. Fpo3uT onacHocTb Ans xxusHu! Mpumute Bce Mepbl
6e30MacHOCTU AN Npeaynpe>xxaeHus 3Toro.

3neMEeHTbI KOHCTPYKLUMIA M hyHOAMEHTbI OMKHbI UMETb [LOCTaTOUHYIO MPOYHOCTb,
4T06bI 06ECneUnTb HaAEXHOE U PYHKLMOHANbHOE KpenneHune. 3a NoAroToBky dyHaa-
MEHTOB U NPUTOAHOCTb MX Pa3MEPOB, MPOYHOCTYM U HecyLLen CnocobHOCTH OTBET-
CTBEHHOCTb HeceT BNafenew, 060py[oBaHNS UMK COOTBETCTBYIOLLMI NOCTaBLLMK!

Mopnexat cobnogeHuto Bce npasuna, npegonmcaHna U 3aKoHbl Mo pa60Te non Buca-
LWMMUN U C TAXKENbIMU TPY3aMun.

Kpome Toro, cobntofaiiTe AeicTBYOLWME HAaLMOHaSbHble OTPaceBble NpeAnucaHus
Mo oXpaHe TpyAa 1 TexHuKe 6e30nacHoCcTu.

Mepen MOHTa>KOM ClieQyeT NMPOBEPUTD 3aLLMTHOE MOKpbITUE. [pu 06Hapy>xeHun
nedekToB VX creayeT yCTPaHUTb 40 MOHTaXa.
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5.2

Pycckmn

Onepauun

MOHTaXK BbIMOJIHSIETCS B HECKOJIbKO 3Tamnos.:
MoHTa)k fep>xaTens HanpaBnsoLWmx Tpy6
MOHTa)K coeANHUTENbHOW OMOpbI

MoHTa>k Hanpasnsowmx Tpy6

MoHTa>k coegnHUTENbHOrO hnaHua

OcHoBHble pa6oTbl
MMpu1 MOHTa><ke OTAeNIbHbIX KOMMOHEHTOB UCMONb3YHOTCS pas3fNyHble CUCTEMbI Kpenexxa.
Hu>ke onuncbIBaeTCS MOHTaX OTAENbHbIX CUCTEM.

5.2.1. KpenneHue c nomouybio 6onta u grobens

PasmeTka oTBepcTuiti: CneguTe 3a NOAXOAALWMM PacCcTosSHMEM A0 Kpas. OH [OMKHO
6bITb He MeHbLUEe YABOEHHOW ANVHbI Aobens. 3TUM NpefoTBPaLLAt0TCA TPELUHbI

1 OTKasblBaHWe CTpomaTepuana:

CsepneHue oTeepcTui: Pasmep 0TBepCTUS 3aBUCUT OT pa3mepa arobensa. OH ykasaH
HenocpeACcTBEHHO Ha UCMoNb3yemoMm f.atobene, Hanpumep, pasmep Atobens 6 cooT-
BETCTBYET pa3mepy OTBEPCTUS 6 MM.

Iny6buHa oteepcTus: diobenbHoe KpenneHe OepXXuT AOMKHbIM 06pa3oM TONbKO

B TOM cny4ae, ecnv 6onT uMeeT 4oOCTaTOYHO MecTa. Mo3Tomy rnybrHa oTBepcTus
33aBMCUT OT ANWHbI 6onTa. Mbl pekomeHayeM Takyto rnybuHy oTBepcTus: AnvHa bonta
+5MMm.

OuncTka oTBepcTMiA: MbiNb, OCTatOLLAsACA NOCSe CBEPIIeHUs, OTPULATENIbHO CKa3blBa-
eTcs Ha yaep>kuBatoLLeM ycunum grobens. Mosatomy oTBepcTue Bcerga Heobxoammo
npoayTb MNW NPOMbINECOCUTD.

MoHTax arobens: BctaBuTb grobens B 0TBepcTMe Tak, YTobbl OH Haxoaucs 3ano-
n1uo co ctpormaTepuanom. MNpu ycTaHoske Arobens cnegute 3a TeM, 4ToObI OH He
nony4an noBpe>kaeHun.

MoBpeXxaeHHble UNK yXKe UCNoNb3oBaHHble A.l106enu Heo6XxoANMMO 3aMeHUTD!

5.2.2. KpenneHue c NOMOLYbIO CTSKHOTO aHkepa «HAS... /HIS...»

CTS>KHOW aHKep pa3peLuaeTcs UCNonb30BaTh TONbKO B apMUPOBAHHOM MM HeapMUpO-
BaHHOM 0ObIKHOBEHHOM 6eTOHe Kf1lacca NPOYHOCTU He HUXKe C20/25 u He Bbiwe C50/60
(cornacHo EN 206:2000-12).

CTs>KHOM dHKep NpuroaeH ToNbkKo A4 He pacTpeckaBLlerocsa 6eToHa. B kayecTBe

onunn npennararoTCa Tak>XKe CTAXKHbIe aHKepbl 014 pacTpeckaBLlerocsa 6eToHa.

.

OCHOBaHWe aHKEPHOMN CTAXKKMN [OMKHO BbITb, MO BO3MOXHOCTU, CYXUM.

Mepen ycTaHOBKOW CTSXKHbIX aHKepPOB CredyeT NPOBEePUTb COOPYIKEHME Ha MPOYHOCT,
uTO6bI Y10CTOBEPUTLCSA B TOM, YTO OHO CMOCOBHO BOCMPUHMMATD Harpy3Ku.
« Mpy TPaHCMOPTMPOBKE CNEAMTb 3a TeM, UTOBbI He MoNyyan NOBPeXXAeHNI NaTpoH
NS 3a0enKu, T. K. B NPOTUBHOM CNyyae BbICbIXaeT LieMeHT.
- 3anpeLUaeTca MCMONb30BaTh MOBPEXKAEHHbIE UMK CTapble NaTPOHbI ANS 3aAenku
(cM. @aTy MUHUMaNBHOTO CPOKa FOAHOCTK).
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- MaTpoH ons 3apenkun paspeLuaeTcs XpaHUTb TONbKO Npu TemnepaTtypax oT +5 °C
0o +25 °C. Cknapckoe nomeLleHne JoMKHO ObITb MPOXIaAHbIM, CYXUM U TEMHbBIM.

+ Mpenynpe>kpatoLLas MapkMpoBKa NaTPoOHOB ANs 3aAeNKu

- R36/38 Pasgpaxkaiollee aercTeme AN rNas M KOXXn

LiemeHTHble pacTBOpbI cofiep>KaT aubeHsonnnepokcua. ITo BeLecTBo
«pasgpaxkatoulero» Tuna! Cnegyet o6paTuTb BHUMaHWe Ha creayiollee:

COBJTIOAATb 0CcTOPOXXHOCTb Npu 06paLleHUU € Bbi3bIBAIOLMMU pa3apa>keHns
BewecTsamu!

* R43 Bo3MO>KHA NOBbILIEHHas YYBCTBUTEJIbHOCTb KOXKU NPU KOHTaKTe

 $37/39 Mpu pa6oTe HOCUTb COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLUNTHYIO OfeXAY

+ S26 MNpu nonapaHuu B rNasa TuwareNbHO NPOMbITb BOQOM M 06paTUTbLCA
K Bpavy
» S28 Npu KOHTaKTe C KOXKeil TLaTenbHO MPOMbITb BOAOW C 60nblumMmM
KOJIMYeCTBOM Mblna

Onuna | Tnybuna | OvameTp MuH. pac- | Mut. Tonum- MomeHT Mac.
Tun cTosiHNE Ha pyHOa- TONWMHA

LWITaHMN | OTBEPCTUS | OTBEPCTUS 3aTSHXKKU

[0 Kpast MeHTa petanu

HAS-R M8x80/14 110 mm | 80 Mm 10 mm 100 mm 130 mm 10 Hm 14 Mm
HAS-R M12x110/28 160 mm | 110 mm 14 mm 135 mMm 160 mm 40 Hm 28 MM
HAS-R M16x125/38 190 Mm | 125 MM 18 Mm 155 mm 175 mm 80 Hm 38 Mm
HAS-R M16x125/108 260 mMm | 125 mm 18 Mm 155 mm 175 mm 80 Hm 108 mm
HAS-E-R M20x170/48 240 mm | 170 Mm 24 Mm 210 mm 220 mm 150 Hm 48 Mm*
HAS-E-R M24x210/54 290 mm | 210 mMm 28 MM 260 MM 260 mm 200 Hm 54 mm*
HIS-RN M16x170 170 mm | 170 mm 28 MM 210 mm 220 Mm 80 Hm el
W-FA 10/15/85 85MM |70 MM 10 Mm 65 MM 100 Mm 30 Hm 10 Mm

* be3 Hapy>XHOro LecTUrpaHHuKa
** BHyTpeHHsa pe3bba M16

FWwnNR

TwaTenbHO OYNCTUTD oTBEpCTUA.

Pa3smMeTuTb OTBEPCTUS Ha CTPOMMaTepmarne.
MpocBepnMTbL OTBEPCTUS COrNACHO AAHHBIM.

YCTaHOBUTb B OTBEPCTWE NAaTPOH ONA 3afenKu.

Ecnu oTBepcTue usnuwHe rny60Koe unu BbILI.I.epﬁ.HeHO, TO Npu onpefeneHHbIX
o6cToATEeNnbCTBAX MOXKET nOTPeGOBaTbCSI npuMmeHeHue HeCKOJIbKUX NaTPOHOB
Aana 3agenku.

5. Bpawas v yaapss, BBAHTUTb aHKEPHYO LUTAHTY C MOMOLLbIO NMOAXOASLLEN MOHTaXHOM
OMpaBKK B NaTPOH A1 3a4e/K1 [0 NOCa[OYHON OTMETKM (PUCKM Ha aHKEPHOM CTAX~-
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Ke). 3a30p MeXOy CTPOUTESIbHOM KOHCTPYKLMEN U aHKEPHOWM CTSXKKOM [OMKeH 6biTb
MOJSIHOCTbIO 3aMOMHEH LLeMeHTHbIM PacTBOPOM.
6.  OCTOPO>XHO CHATb MOHTa>KHYt0 OMpaBKy. ECfi MOHTa)KHasi onpaska He MOXKeT bbITb
11erko CHATa, Heo6Xo0AMMO NOAOXKAATb YKa3aHHOE HUXKE Bpemst:
—5EC.LI0EC 1y
0°C..+10°C 30 MUH
+10°C...+20°C 20 MUH
+20°C... 8 MVH
7. [aTboTBepaeTb aHKEPHOMY COEAUHEHMIO.
-5°C..0°C 54
0°C..+10°C 1y
+10°C..+20°C 30 MUH
+20°C... 20 MUH
Bo Bpems 3aTBepaeBaHus 3anpeLyaeTcs nepemellaTb U Harpy>KaTb aHKepHyto
witaHry. Mpu ycTaHoBKe BO BNa>KHble KOHCTPYKLUU BpeMsl 3aTBepA,eBaHUs YBeNnum-
BaeTcs BaBoe!
Mocne 3aTBepaeBaHNs CTAXKHOIO aHKepa O4NCTUTb MOBEPXHOCTb NPUNeraHns oT Bcex
3arpsi3HeHunit (Nbinb Nocne CBepneHus, rpsAsb, KNeswas cMosa 1 T.0.). B 30He aHKepHOro
KpenneHns geTanb [oKHa ObiTb MO BCet MOBEPXHOCTU MPOYHO CTAHYTA € (DyHOAMEH-
TOM — He[,0MyCTVMO UCMOMb30BaHNe He3aKpernneHHbIX MPoKnagok!
8. [eTanb CBUHTUTL C hyHOAMEHTOM M 3aTSHYTb C NPeAnuMcaHHbIM MOMEHTOM 3aTSXKKM.
[ns pukcaumm raiky cnefyeT CMOUUTL CreLManbHbIM CTOMOPSILLMM COCTaBOM U OISt
KOMMeHCaLMN BO3MOXHbBIX YCa,0K 1 CMeLLIeHWIA He MeHee 3 pa3 NoATAHYTb C NpeAnu-
CaHHbIM MOMEHTOM 3aTS>KKM.
5.2.3. KpenneHue c nomouybio pukcupyiowero aHkepa «W-FA...»

(DVIKCVIpyIOLLI,VIVI dHKep pa3spelwlaeTca UCnosib30BaTb TONbKO B 06bIKHOBEHHOM BeTOHe
Knacca npo4HoCTH He Huxke C20/25 n He Bbiwe C50/60 (cornacHo EN 206:2000-12).
DOUKCMpPYOLLNIA aHKep NPUroAeH TONbKO A5 HepacTpeckasLluerocs 6eToHa.

Mepepn ycTaHOBKOW (PUKCMPYIOLLMX aHKEPOB CriefyeT MPOBEPUTbL COOPYXKEeHME Ha
MNPOYHOCTb, 4yTOObI YAOCTOBEPUTHCA B TOM, YTO OHO cnocobHo BOCNPUHNMATb HarpysKu.

YcTaHoBKa (hUKCUpyloLero aHkepa
Mpu 3Tom co6nionarb AaHHble, NpuBeeHHbIe B Tabnuue «TexHU4YecKue flaHHble
CTSHKHbIX U PUKCUPYIOLLIUX aHKEPOB».
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Pa3smMeTuTb OTBEPCTUA Ha CTpOMMaTepmarne.
MpocBepnnTbL OTBEPCTUS COrNACHO AAHHBIM.
TWaTenbHO O4UCTUTL OTBEPCTUS.

BCTaBWUTb (UKCUPYIOLLWIT aHKEP B OTBEPCTHE.

unFEwnNRE

DOUKCMpPYOLWNIA aHKep 2-3 CUNbHBIMY yAapaMn MOJIOTKA BBECTU B KOHCTPYKLMIO

1 3apuKcmpoBaTh.

6. lMocne ycTaHOBKM BCeX (hMKCUPYIOLLMX aHKEPOB O4NCTUTL MOBEPXHOCTb NpUSieraHns ot
BCeX 3arpsi3HeHUi (rpsa3b, Nbiib NOCe CBEPNEHUs 1 T.M.). B 30He aHKepHOro KpenneHns
AeTanb [OMKHA 6bITb MO BCE MOBEPXHOCTY NPOYHO CTAHYTa € yHAAMEHTOM — He[0-
nyCTUMO MCNOMNb30BaHNe He3aKpernneHHbIX Mpoknagok!

7. [eTanb CBUHTUTb C PYHOAMEHTOM M 3aTAHYTb C NpeAnMCcaHHbIM MOMEHTOM 3aTSXKKU.

[ns pukcaumm raiky cnegyeT CMOUUTb CNeLnanbHbIM CTOMOPSLLMM COCTaBOM.

5.3. KOHCTpyKUusl yCTPOMCTBa NOOBECKN

5.3.1. [ep>xarenb HanpasnsowWMx Tpy6

[ep>kaTenb HanpasnstoWwmx Tpyb ycTaHaBNMBAETCS HAa BXOAE B LLAXTY C MOMOLLIbO
6onTa n probens. MNpun pacnonoxxeHUn y4nTbIBanTe, HTO COeANHNTENbHASA onopa
[0S>KHa 6bITb yCTaHOBMEHA BEPTUKaNbHO Mo/ AepyKaTeneM HanpasnsoLwmx Tpy6.

1. [Jep>aTenb HanpaBnstoLMX TPY6 NPUNOXKUTL KO BXOAY B LLAXTY U pa3MeTUTb OTBEpP-
cTUS.

2. [pocBepnuTb U TLLATENbHO OYUCTUTL OTBEPCTUSI.

3. YcraHoBuTb Atobenu 1 3akpenuTb Aep>kaTenb HanpaBnstowmx Tpyb Ha Bxoge B LIAXTY,
“cnonb3ys npunaraemble 60nTbl. JWLLb crerka 3aTsaHyTb 601Tbl.

[Oep>kaTenb HanpaBnsoLWMX TPy6 U3 HepiKaBeloLen CTanm
Bepcuns 13 Hep>KaBetoLLen CTanu COCTOUT U HECKONbKMUX AeTanen, KoTopble NocTaBNs-

t0TCS y>Ke COBpaHHbIMU.

Puc. 2.: KOHCTpYKUMS flepXKaTens HanpaBnsoWmMX TPy6 U3 HepXKaBeloLUeil CTanu

1 OnopHas nnuTta 4 LWanba
2 32>KUMHOM BUHT 5  Hanpasnsiowas Tpyba

3 Pe3uHOBbIN amopTu3aTop

OcobeHHOCTb 3TOro Aep>xKaTens 3ak/lto4aeTcs B TOM, YTO HanpasnsoLas Tpyba
[0MONHNTENbHO (PUKCMPYETCS Pe3MHOBLIM aMOPTU3aTOPOM.

Mpu BpaLLeHNN 3aXKMMHOT0 BUHTA LWaiba BbITrMBaeTCs BBEPX, BCIIEACTBUE HEro
Pe3uHOBbIV aMopTU3aToOp CkMMaeTcs. ITo obecneynBaeT [ONONHUTENBHYIO hUKCa-
LMo HanpasnstoLen Tpybbl.
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5.3.2.

5.3.3.

5.3.4.

Pycckmn

CoeauHuTenbHas onopa

CoeauHUTeNbHAsA onopa yCTaHaBIMBaeTCs Ha AHE LIAXTbl C MOMOLLbIO (OUKCUPYIOLLIMX
MIN CTSXKHBIX aHKEPOB BEPTMKaNbHO Nof Aep>kaTenieM Hanpasnstowux Tpy6. Mpu
npucoeguHeHNN HarHeTaTenbHoOro TpybonpoBoaa yunTbiBaiTe, YTO OH ABNSETCA CaMo-
HecyLMMm. ITO 03Ha4aeT, YTO HarHeTaTeNbHbIN TPYOONPOBOA, He [OMKEH ONupaTbCs

Ha coefuHUTeNbHYO onopy. [Ins npucoefMHeHNs HarHeTaTenbHoro Tpybonposoaa

K COeAVHNUTENbHOW OMope Mbl peKOMeHAyeM UCNoMnb30BaTb KOMMeHcaTopbl. bnarogaps
3ToMy npefoTBpaLlatoTcs gedopmMaumm, BUbpauum u Lymbl.

BbiBEpUTbL COEAMHMNTENbBHYIO ONOPY BEPTUKANbHO MOA Aep>kaTenem HanpasnstoLmnx
Tpy6 1 pa3mMeTUTb OTBEPCTUS.

Y6paTb COeQUHUTESNIbHYIO OMOPY U NPOCBEPSINTL OTBEPCTHS.

TwaresnbHO O4YUCTUTL OTBEPCTUSA U YCTAHOBUTb (DUKCUPYIOLLIME NN CTSKHbIE aHKepbI,
Kak 3To onmcaHo.

CBUHTUTb COEAVHUTENbHYIO ONOPY C KOHCTPYKLMEW.

Hanpaensiowme Tpy6bi

Hanpasnstowme Tpy6bl 06ecneqmBaroTCcs 3aKazumnkom. OHU HaAeBaloTCA Ha COeanHU-
TeMbHYH0 OMOpY U (UKCUPYIOTCS AepKaTenem.

HapeTb Hanpaensiowme Tpy6bl Ha fiep>KaTenb y COeAMHNTENBHOM OMOpbI.
OTCOeAMHUTb AepyKaTerb HAaNpaBNsoWmMX TPY6 M HALEeTb Ha HANPABNSIOLLYO
Tpy6y/Tpy6bl.

3akpenuTb Aep>kaTenb ¢ Hanpaensiowel Tpy6oi/Tpy6amn Ha BXOfe B LUaxXTY.

KpoMe Toro, 4nst Aep>kaTenem Hanpasnsiowmx Tpy6 U3 Hep>KasetoLLen CTanm:
BpaLueHrem 3aXKMMHOr0 BUHTa [OMOMHUTENbHO 3adMKCMPOBaTh HaNpaBNsIOLLYHO
Tpy6y/Tpy6bl!

CoenMHUTeNbHBIN (hnaHel
CoeunHUTeNbHBIN (haHew, yCTaHaBNMBaeTCs Ha HarHeTaTeNbHbIM NaTpyboK Hacoca.

Puc. 3.: O6wuii BuA

CoeaunHUTeNbHbIN hrnaHel 3 Hanpasnstowuii 3axsat

MpodunbHoe ynnoTHeHne

CTopoHa npucoeguHeHus rmgpasnmye-
CKOW CUCTEMbI

Hacocbl ¢ 4yryHHbIM Kopnycom

BCTaBUTb BUHTBI C LUECTUrPAHHOMN FONOBKOW Yepe3 0TBEPCTUS B HarHeTaTeIbHOM
naTpy6ke Hacoca.

CoeauHUTeNbHbIN hnaHew HALeTb Ha BUHTbI M 3aKPEMUTb WECTUrPAHHBIMU raikamu.
Hanpaensiowme 3axBartbl fOMXKHbI 6bITb 06paLleHbl OT Hacoca.
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6.1.

BBOA B SKCMNYATALMIO

Hacocbl ¢ nonnypeTaHoBbIM KOpRycom

CoefmMHUTENbHBIN hnaHeL, NPUOXKUTL K HarHeTaTeNlbHOMY NaTpy6Ky Hacoca

1 3aKpenuTb Ha NaTpybKe C MOMOLLbIO BUHTOB C BHYTPEHHUM LLUECTUTPAHHUKOM.
Hanpasnsiowwue 3axBaTbl fONKHbI 6bITb 06palleHbl OT Hacoca.

BHUMAHMUE! OnacHocTb noBpeXxaeHus ruapasnuyeckoro kopnyca!
MonuypeTtaHoBble KOpnyca oCHalleHbl pe3b60BbiMKU BTYNKaMu. cnonb3oBaHue
HenoaxoAsLWMX BUHTOB UMK CIIMLIKOM BbICOKMI MOMEHT 3aTs>KKU MOTYT NPUBECTU
K pa3pyLueHuto Kopnyca. [lonyckaeTcs NpMMeHeHue ToNbKO BXOASLWUX B 06bem
NOCTaBKN BUHTOB C BHYTPEHHUM LLUECTUrPaHHMKOM.

KPEMEXXHbIN MmaTepuan ans pnaHueBoro KpenneHus HaXoAUTCSA B OTAENbHOM
ynakoBKe 1 0603HauYeH ans cooTBeTcTBYyloWMxX arperatos (TP/SCA/SVO) ¢ nonuy-
peTaHOBbIM KOPMYCOM.

YcTaHOBKa Npo(UNbLHOrO YNNOTHEHUS

Mocne MOHTaXa COeAMHUTENBHOTO thnaHua HeobXo0AMMO YCTaHOBUTb NMpodubHoe
ynnoTHeHWe. ins 3TOro BOABWTE €ro B COeQUHUTENbHbIV hnaHel Tak, 4Tobbl 06e
pe3nHoBble rybKuM 3ahMKCMPOBANUCh B Nasax.

Beopn B aKcnnyataumio

Hacoc 3akpenuTb 3a py4Ky UM TOYKY CTPOMOBKMU Ha NOAbEMHOM YCTPOMCTBE,
Mcnonb3ys CTPONOBOYHOE CPeACTBO U Cepbry.

CTponoBo4Hoe CpeAcTBO [OSIKHO 6bITb 3aKpensieHo 3a pyyKy Unu TOUKY CTPOMOBKM
TaK, 4Tobbl Hacoc bbin cnerka HaknoHeH Brepep. 3To He06X0AMMO ANS TOrO, YTOObI
NPy ONyCKaHWM HanpaensoLLmMX Tpyb Hacoc He NepeKaLUMBancs v [oMKHbIM 0bpa3om
npuneran K coeguUHUTENbHO onope.

MoaHATL HacoC, pa3BepHYTb Haf HanpaensoLLei Tpy6oit/Tpy6amm 1 onyCTUTb Hacoc
Ha HanpasnstoLue Tpy6bl. Mpu 3ToM 063 HaNpaBNAOLLMX 3aXBaTa Ha COeAVHUTENbHOM
¢hnaHue AOMKHbI OXBATbIBaTb HanpaBnsioLime Tpy6bl.

OnyckaTb HACOC, MOKA OH MOJTHOCTbLIO He OKAXKeTCs Ha COe[UHUTENBHON onope.
OTCOeANHUTL CTPOMNOBOYHOE CPEACTBO OT MOABEMHOMO YCTPOMCTBA U 3aKpPenuTb

Ha BXofe B LLIaxTy UMK Ha Kpato pe3epayapa.

MprcoeanHNTb HAaCoC COrNACHO MHCTPYKLMM NO 3KCMAyaTaumum n TeXHUHeCKoMy
06CYy>KMBaHWIO M BBECTU €0 B 3KCMyaTaLuto.

DYHKLMOHANbHBIN KOHTPOIb
®DYHKLMOHANbHBIN KOHTPOJIb MOXKET 6GbIThb BbINOMHEH TONILKO NPU MYCTON LIaxTe

unu pesepeyape.

BbIMOMHMUTBL MOHTAX Hacoca ONMUCaHHbIM o6pa30M. Tenepb npoBepbTe, NONTHOCTbIO
NN YyCTaHOBMEHO CoOeanHeEHNe Mexxay coeduHUTeNbHOM OI'IOpOﬁ N CoeanNHNTESNIbHbIM
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OEMOHTAX U YTUNU3ALNA Pycckmn

d)ﬂaHLleM. Mpun atom COeANHUTENbHbBIN (bnaHeu [0J1>KeH NOJSIHOCTbO 1 POBHO NMpune-
raTb K COeAVHUTENbHON onope.

7. [OeMOHTaX U yTunusaums

7.1. [OeMoHTax
Mepen [eMOHTa>koM pabouyto 30Hy HEO6XOAMMO NOMHOCTBIO ONOPOXHUTB U, MPU
M3BECTHbIX 06CTOATENbCTBAX, 06e33apa3unTb. MNepe 4EMOHTaXKOM peKoMeHayeTcs
[0MoNHMTENbHO 06pbI3raTh YCTPOMCTBO NOABECKU YNCTONM BOLOMN.
[eMOHTax BbINOMHAETCS B NOC/IeA0BATENbHOCTY, 06paTHOM MOHTaXy. uKcupytowme
N CTSIXKHbIE aHKePbl He MOTYT 6bITb EMOHTUPOBaHbI!

7.2. YTunusauusa
bnarogaps 4OMKHON yTUAM3aUMM AAHHOTO U34enus NpeaoTBPaLLATCA NPUYNHEHNE
BpeAa OKpy>KatoLLen cpefe 1 0NacHOCTb A1 340POBbS MoAen.

[ins yTMnusaumm n3genus v ero Yacten BOCNOMb3ynTeCh YCIyraMu rocyAapCcTBeHHbIX
MW HaCTHbIX KOMNaHWIM No nepepaboTke 0TX0[0B.

[HanbHenwwyo nHpopmaumio 06 yTUAM3aLmMM MOXKHO NOSY4UTb B TOPOACKON afAMUHU-
CTpauum, ynpasreHUm Nno oxpaHe oKpy>KatoLLer cpeabl Unu Tam, rae usgenue 6bino
KyrneHo.

8. TexHuuyeckoe o6cny>xuBaHue
YCTPONCTBO NOABECKM He TpebyeT cneunanbHOro TeEXHUYeCKoro o6cny>XXxMBaHus.
Ho perynsipHo pekomeHAyeTCcs NPoBOAUTb (YHKLMOHANbHbBINA KOHTPOSb Y MPOBEPSThb
NPOYHOCTb KPenneHus Bcex getanen.
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Lietuviskai BENDROJI INFORMACIJA

1. Bendroji informacija

1.1. Apie sj dokumenta
Originali naudojimo instrukcija yra atspausdinta vokieciy kalba. Visomis kitomis kalbo-
mis Sioje instrukcijoje pateikta medZiaga yra originalios naudojimo instrukcijos vertimas.
Atlikus su mumis nesuderintus €ia idvardyty konstrukcijy techninius pakeitimus, $i de-
klaracija nebegalioja.

1.2. Darbuotojy kvalifikacija
Visas personalas, kuris dirba prie gaminio arba su juo, turi baiti kvalifikuotas Siems
darbams atlikti, pvz., elektros darbus turi atlikti kvalifikuotas elektrikas. Visi darbuotojai
turi bati pilnamecdiai.
Prietaisg naudojantis ir prizidrintis personalas papildomai turi laikytis nacionaliniy
nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy.
BOtina uZtikrinti, kad personalas perskaityty ir suprasty Sio naudojimo ir prieZitiros vado-
vo nurodymus; prireikus, $ig instrukcija reikia uZsisakyti iS gamintojo atitinkama kalba.
Siuo gaminiu negali naudotis asmenys (jskaitant vaikus) su ribotais fiziniais, sensoriniais
ar psichiniais gebéjimais arba stokojantys patirties ir (arba) Ziniy, nebent juos priZiaréty
ir apie saugy gaminio naudojima instruktuoty kompetentingas asmuo.
Batina uZtikrinti, kad vaikai neturéty galimybés Zaisti su gaminiu.

1.3. Sutrumpinimai
Siame naudojimo ir prieZitiros vadove panaudoti tokie sutrumpinimai:
- apie
« arba
- dél
« galimas
« irdg. = ir daugiau
« ir kt. = ir kita = ir daug kity
- irt. t. = ir taip toliau
« jsk. = jskaitant
« maks. = maksimalus, daugiausiai
+ min. = minimalus, maZiausiai
« pagal aplinkybes
« prireikus
* pvz. = pavyzdziui
- t.y.=taiyra
« taip pat Zr. = taip pat Zilrékite
- Zitiréti kitame puslapyje
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14,

1.5.

2.1

2.1.1.

2.1.2.

Lietuviskai

Autoriy teisés

Sio naudojimo ir prieZitiros vadovo autoriy teisés lieka gamintojui. Sis naudojimo ir
priezitros vadovas yra skirtas prietaisus montuojanciam, valdanciam ir priZitirin¢iam
personalui. Sioje instrukcijoje yra nurodymy ir techniniy bréZiniy, kuriy negalima nei
visy bendrai, nei dalimis dauginti, platinti arba be leidimo naudoti ar perduoti kitiems
asmenims konkurencijos tikslais.

1Slyga dél pakeitimy
Gamintojas pasilieka visas teises atlikti prietaisy ir (arba) jy daliy techninius pakeitimus.
Sis naudojimo ir prieZitiros vadovas yra skirtas tituliniame lape nurodytam gaminiui.

Sauga

Siame skyriuje pateiktos bendrosios saugos nuorodos ir techniniai nurodymai.
Skirtingose gaminio funkcionavimo stadijose (montavimas, naudojimas, prieZitira, trans-
portavimas ir t. t.) reikia atsiZvelgti j visus nurodymus ir jy laikytis! Gaminj eksploatuo-
jantis asmuo yra atsakingas uZ tai, kad visas jo personalas laikytysi Siy nurodymy.

Instrukcijos ir saugos nuorodos

Siame skyriuje pateikiamos instrukcijos ir saugos nuorodos, kaip isvengti materialinés
Zalos ir asmeny suZalojimo. Kad darbuotojams jos bty aiskios ir suprantamos, instrukci-
jos ir saugos nuorodos skirstomos taip, kaip nurodyta toliau.

Instrukcijos

Instrukcijos parasytos paryskintomis raidémis. Instrukcijos yra tokie tekstai, kuriuose
pateikiamos nuorodos j ankstesnj teksta ar j konkrecias skyriaus dalis arba pabréZia
trumpus nurodymus.

Pavyzdys:

Atkreipkite démesj, kad gaminius su geriamuoju vandeniu reikia sandéliuoti SalCiui
atsparioje aplinkoje!

Saugos nuorodos

Saugos nuorodos spausdinamos truputj atitraukus nuo krasto ir paryskintuoju Sriftu.
Jos visada prasideda signaliniu ZodZiu.

Nuorodos, kurios atkreipia démesj tik j galima materialine Zalg, atspausdintos pilka
spalva ir be saugos Zenkly.

Nuorodos, kurios atkreipia démesj j galimus Zmoniy suZalojimus, iSspausdintos juoda
spalva ir visuomet pazymétos vienu i$ saugos Zenkly. Kaip saugos Zenklai naudojami
pavojaus, draudZiamieji arba nurodomieji Zenklai.
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Pavyzdys:

PAVOJAUS simbolis, pvz., elektros srové

PAVOJAUS simbolis: bendras pavojus

DRAUDZIAMASIS simbolis, pvz., pra&jimo néra!

NURODOMASIS simbolis, pvz., naudokite kiino apsaugos priemone

2.2

Saugos simboliams panaudoti Zenklai atitinka visuotinai priimtas galiojancias direktyvas
ir nurodymus, pvz., DIN, ANSI.
Kiekviena saugos nuoroda prasideda vienu i$ $iy signaliniy ZodZiy:

Pavojus
Galimi labai sunkds ar mirtini Zmoniy suzalojimai!

Ispéjimas
Galimi labai sunkiis Zmoniy suzalojimai!

Atsargiai

Galimi Zmoniy suzalojimai!

Atsargiai (nuoroda be simbolio)

Galimi dideli materialiniai nuostoliai, neatmetama nepataisomos materialinés Zalos
galimybé!

Saugos nuorodos prasideda signaliniu ZodZiu ir pavojaus pavadinimu, po to nurodytas
pavojaus Saltinis ir galimos pasekmés, pabaigoje paaiskinta, kaip iSvengti Sio pavojaus.
Pavyzdys:

Saugokités besisukanciy detaliy!

Besisukantis darbaratis gali suspausti ir nupjauti galiines. ISjunkite gaminj ir leiskite
darbaraciui sustoti.

Zyméjimas CE Zenklu
Jeigu gaminys turi bati Zymimas CE Zenklu,

« tada CE Zenklas yra pritvirtintas prie gaminio, o

- EB atitikties deklaracijos kopija yra Sios naudojimo instrukcijos sudedamoji dalis arba
yra pridéta prie gaminio.
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2.3.

3.1

3.2

3.3.

Elektros darbai

Msy elektriniai gaminiai varomi kintamaja arba trifaze srove. Bitina laikytis galiojanciy
nacionaliniy direktyvy, normy ir potvarkiy (pvz., VDE 0100), taip pat vietiniy energijos
tiekimo jmoniy (VET) nurodymy.

Prijungimo metu btina laikytis skyriaus ,,Elektros prijungimas* nuostaty. GrieZtai laiky-
kités techniniy parametry!

PAVOJUS dél elektros smiigio!
Netinkamas elgesys su srove atliekant elektros darbus yra pavojingas gyvybei!
Siuos darbus gali atlikti tik kvalifikuotas elektros darby specialistas.

Prijungiant gaminj prie skirstomojo jrenginio, ypac¢ naudojant tokius elektros jrenginius
kaip tolygaus paleidimo reguliatorius arba daZnio keitiklis, baitina laikytis elektroma-
gnetinio suderinamumo reikalavimy (EMS) ir komutacinio jrenginio gamintojo nurody-
my. Maitinamiesiems ir valdymo laidams gali prireikti specialiy ekranavimo priemoniy
(pvz., ekranuoty laidy, filtry ir t. t.).

Transportavimas ir sandéliavimas

Pristatymas

IS karto po to, kai gaminys bus gautas, reikia patikrinti, ar prietaisas turi visas dalis ir néra
sugedes. Jeigu kazko triiksta, apie tai dar tg pacig dieng biitina informuoti transporto
jmone arba gamintoja, kai gaminys buvo pristatytas, kadangi prieSingu atveju nebebus
priimamos jokios pretenzijos. Galimi defektai nurodomi vaZztarastyje arba lydrastyje.

Transportavimas
Transportuojant gaminj reikia jpakuoti taip, kad jis bty apsaugotas nuo drégmés,
salcio ir pazeidimy. Tokiam atvejui iSsaugokite originalig pakuote.

Sandéliavimas

Sandélys turi bati sausas ir apsaugotas nuo 3alcio. Patariame sandéliuoti patalpoje,
kurios temperatlra svyruoja tarp 10 °Cir 25 °C.

Saugokite gaminj nuo tiesioginiy saulés spinduliy, karscio, dulkiy ir Sal¢io. Be to, gami-
nio negalima sandéliuoti tokiose patalpose, kuriose atliekami virinimo darbai. Karstis ir
Saltis, taip pat virinimo metu atsiradusios dujos ir spinduliai gali pakenkti plastikinéms
dalims ir/arba dangoms.

Montavimo ir naudojimo instrukcija Wilo EHV G2 - DN250
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4.1.

4.2,

GAMINIO APRASYMAS

Gaminio aprasymas

Tinkamas naudojimas
,Wilo* pakabinimo jrenginiai tinkami naudoti nevariame vandenyje ir nuotekose.
Jie padeda montuojant siurblius prie sléginiy linijy Sachtose ir rezervuaruose.

Konstrukcija
Pakabinimo jrenginys naudojamas siurbliy stacionariam Slapiajam pastatymui.

Pav. 1.: Detaliy apZvalga

1  Sukabinimo padas su antgaliu 6  Kreipiamasis vamzdis
2 Sukabinimo padas be antgalio 7  Laikiklis, skirtas kreipiamajam vamzdZiui
3 Jungé 8  Sléginé jungtis sléginiam vamzdynui
4 Kreipiamojo vamzdZio laikiklis i$ pilkojo 9 Valdymo krumpliai
ketaus
c Kreipiamojo vamzdZzio laikiklis i$ nertdi-
janciojo plieno
Kreipiamyjy vamzdzZiy pristatomame komplekte néra, juos turite jrengti montavimo
vietoje!
4.2.1. Sukabinimo padas ir sukabinimo jungé
Sukabinimo padas yra centrinis komponentas. Jis instaliuojamas tiesiogiai darbinéje
patalpoje ir yra skirtas prijungimui prie vamzdyny sléginés pusés bei prie siurblio. Atskiri
sukabinimo padai yra skirtingy formy, dydZiy ir konstrukcijy (su antgaliu ar be jo). Visy
pady instaliavimas yra vienodas.
Sukabinimo jungé leidZia nukreipti siurblj ir prijungti jj prie sukabinimo pado.
Pilkasis ket Lydyt adijantysi
Modelis Lakuotas pilkasis ketus tikasts ketus yey ?S nerudiantysis
su,,Ceram” plienas 1.4581
G 2/1R EN-GJL-250 0 o
DN 36/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1RK EN-GJL-250 ¢} -
DN 50/2RK EN-GJL-250 o -
DN 65/1RK EN-GJL-250 o -
DN 65/2RK EN-GJL-250 o -
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Naudojama medZiaga

Modelis Lakuotas pilkasis ketus Pi::ii:gi:ﬂs Lyd);’cliaesnr;esrid;jsagysis
DN 80/2RK EN-GJL-250 o o
DN 100/2RK - - o
DN 100S/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 150L/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o o
DN 200/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 o -

4.2.2. Kreipiamojo vamzdZio laikiklis
Kreipiamojo vamzdzio laikiklis montuojamas prie Sachtos jéjimo ir fiksuoja kreipiamuo-
sius vamzdZius.

Naudojama medZiaga

Modelis Lakuotas pilkasis ketus P”kisci::::s s Nemdijir.]g;ii plienas
G 2/1R - - .
DN 36/1R - - .
DN 50/1R - - .
DN 50/1RK . - -
DN 50/2RK - - .
DN 65/1RK . - -
DN 65/2RK - - .
DN 80/2RK - - .
DN 100/2RK - - .
DN 100S/2RK - - .
DN 150L/2RK - - .
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o -
DN 200/2R - - .
DN 250/2R - - .
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 o o

Montavimo ir naudojimo instrukcija Wilo EHV G2 - DN250 341



Lietuviskai

4.2.3.
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Kreipiamieji vamzdziai

Kreipiamiesiems vamzdZiams rekomenduojame naudoti cinkuotus plieninius vamzdZius
pagal DIN EN 10255 arba neriidijanciojo plieno vamzdZius pagal DIN EN 10296-2 (tole-
rancijos pagal EN 1SO 1127, 1 eilutg). Priklausomai nuo pakabinimo jrenginio konstrukci-
jos reikia vieno arba dviejy vamzdzZiy. Instaliacija nesiskiria.

Modelis Skaicius Medziaga (*I§orini?¢y)dxiss:‘enmerlrtlés storis)

G 2/1R 1x A2 42,4x2

DN 36/1R 1x A2 42,4x2

DN 50/1R 1x A2 42,4x2

DN 50/1RK 1x A2 26,9x2

DN 50/2RK 2x A2 26,9x2

DN 65/1RK 1x A2 26,9x2

DN 65/2RK 2x A2 26,9x2

DN 80/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100S/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150L/2RK 2X A2 42,4x2

DN 150S/2RK 2x St33 60,3x3,65

DN 200/2R 2x A2 42,4x2

DN 250/2R 2x A2 42,4x2

DN 250S/2RK 2x St33 60,3x3,65
Pakabinimo jrenginiy negalima naudoti be kreipiamyjy vamzdziy. Dél to siurblys gali
nuslysti nuo pado. Tokiu biidu sukabinimo jungés ir pado sujungimas tampa nesan-
darus ir gali buiti paZeistas siurblys. Kad taip nejvykty, biitina naudoti kreipiamuosius
vamazdzZius!

4.3. Funkcionavimas

Sukabinimo padas, kreipiamojo vamzdzio laikiklis ir kreipiamieji vamzdZiai kartu sudaro
pakabinimo jrengin;. Jis instaliuojamas darbinéje patalpoje ir prijungiamas prie vamzdziy
sistemos iS sléginés pusés.
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4.4,

4.5.

4.5.1.

Montavimo ir naudojim

Prijungta vamzdZiy sistema turi laikytis savaime. T. y. ji negali remtis j sukabinimo
pada!

Sukabinimo jungé tvirtinama prie siurblio sléginés jungés. Sukabinimo jungés valdymo
krumpliai leidZia nukreipti siurblj kreipiamaisiais vamzdZiais, o tai savo ruoztu leidZia
pritvirtinti siurblj prie sukabinimo pado.

Sukabinimo jungé ir padas susijungia automatiskai, juos veikia siurblio svoris.
Sandariklj tarp Siy elementy sudaro sukabinimo jungéje jstatytas sandarinimo Ziedas.
Naudojimo metu jis prispaudZiamas prie sukabinimo pagrindo ir sandarina sujungima.
Kad pakabinimo jrenginys veikty nepriekaistingai, darbinéje patalpoje jis turi buti
instaliuotas vertikaliai!

Tipy kodai

Pavyzdys: DN 150L/2RK

DN = prijungimo risis: sléginé jungtis
+ DN = jungés prijungimo vieta

.

« R = srieginis prijungimas

150 = sléginé jungtis

L = konstrukcija*

+ Be nuorodos = standartiné konstrukcija
« L =lengva konstrukcija

« S = sunki konstrukcija

2R = kreipiamyjy vamzdZiy skaicius
K= sukabinimo pado konstrukcija
+ K= su antgaliu

+ Be nuorodos = be antgalio, t. y. pakabinimo jrenginio sléginé jungtis jrengta hori-
zontaliai. Jeigu norite prijungti prie jos vertikaly sléginj vamzdj, turite naudoti 90°
vamzdZio alkiine.

Pristatomas komplektas

Sukabinimo padas

« Jungé

Kreipiamojo vamzdZio laikiklis, skirtas tvirtinti Sachtoje
Tvirtinimo medZiaga

MedzZiagos, kurios turi biiti pastatymo vietoje
Kreipiamasis vamzdis / kreipiamieji vamzdZiai
90° vamzdzio alkiiné pakabinimo jrenginiams be antgaliy
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5.2.
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MONTAVIMAS

Montavimas

Norint iSvengti gaminio paZeidimy arba pavojingy suzeidimy jrengimo metu, batina
atkreipti démesj j Siuos dalykus:

|rengimo darbus — gaminio montavima ir instaliavima — gali atlikti tik kvalifikuoti
asmenys, laikydamiesi saugos nurodymy.

Pries pradedant jrengimo darbus, btina patikrinti, ar transportuojant gaminys nebuvo
paZeistas.

Darbiné zona turi biti Svari, iSvalyta nuo neSvarumy, sausa, apsaugota nuo 3alCio ir,
esant reikalui, dezinfekuota.

Nesiokite atitinkamas kiino apsaugos priemones.

Saugumo sumetimais dirbant Sachtoje ir rezervuare $alia turi bati antras asmuo. Jei
kyla besikaupianciy nuodingy arba dusinanciy dujy pavojus, biitina imtis atitinkamy
apsaugos priemoniy!

KRITIMO pavojus!

Montuojant tam tikromis aplinkybémis dirbama prie pat Sachtos krasto.

Dél neatsargumo ir (arba) netinkamai pasirinkty drabuZiy galima nukristi. Kyla
pavojus gyvybei! Imkités visy bitiny saugos priemoniy, norédami to iSvengti.

Statinio dalys ir pagrindai turi biti pakankamai tvirti, kad blty uZtikrintas saugus it
tinkamas tvirtinimas. UZ pagrindo paruosima ir jo iSmatavimy, tvirtumo ir apkrovimo
tinkamumag atsakingas naudotojas arba tiekéjas!

Taip pat laikykités nuostaty, taisykliy ir jstatymuy, skirty darbui su sunkiais ir pakeltais
kroviniais.

Be to, atsiZvelkite j Salyje galiojancius profesiniy sajungy isleistus potvarkius dél nelai-
mingy atsitikimy prevencijos ir saugos.

Danga bitina patikrinti prie$ pradedant montuoti. Jei aptinkami paZeidimai, bitina juos
pasalinti pries montavima.

Darbo etapai

Montavimas atliekamas tokiais Zingsniais:
Kreipiamojo vamzdZio laikiklio montavimas
Sukabinimo pado montavimas

Kreipiamyjy vamzdziy montavimas
Sukabinimo jungés montavimas

Pagrindiniai darbai

Montuojant atskirus komponentus naudojamos jvairios pritvirtinimo sistemos.
Toliau pateikti atskiry sistemy montavimo aprasymai.
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5.2.1. Pritvirtinimas varztu ir kai$¢iu

1. PaZymeékite greZiamas skyles: laikykités tinkamo atstumo nuo krasto. Jis turi biiti bent
dvigubai didesnis nei kaiscio ilgis. Tokiu biidu iSvengsite statybinés medZiagos jtrakimy
ir nusilupimy.

2. Grezkite skyles: skylés dydis priklauso nuo kaisgio dydZio. Sie dydZiai suradyti tiesiai
ant naudojamy kaisciy, pvz., kaiS¢io dydis 6 atitinka 6 mm skersmens skyle.
vietos. Todél skylés gylis nustatomas pagal varzto ilgj. Rekomenduojame prie varzto ilgio
pridéti dar +5 mm.

4. 13valykite greZiamas skyles: greziant atsiradusios dulkés mazina kaiscio laikomaja galia.
Todél iSgrezta skyle visuomet reikia iSpasti arba iSsiurbti.

5. KaiS¢io montavimas: jkiskite kaist]j j iSgreZtg skyle taip, kad kaiStis uzdaryty ja viename
lygyje su statybine medZiaga. KiSdami kaistj nesugadinkite jo.
Sugadintus ar jau kartg naudotus kais€ius visuomet biitina pakeisti.

5.2.2. Pritvirtinimas jungiamuoju inkaru ,,HAS... / HIS...“ montavimas

Jungiamajj inkarg leidZiama tvirtinti tik prie standartinio armuotojo arba nearmuotojo
betono, kai tvirtumo klasé ne Zemesné kaip C20/25 ir ne auk3tesné kaip C50/60
(pagal EN 206:2000-12).

Jungiamasis inkaras tvirtinamas tik prie nejtriikusio betono. Galima gauti jungiamuyjy
inkary ir jtrikusiam betonui.

Jeigu jmanoma, pats pamatas turéty bati sausas.

Pries naudojant jungiamuosius inkarus, reikia patikrinti statinio tvirtuma, kad sitikintu-
méte, jog jis atlaikys reaktyvine jéga.

Transportuodami atsiZvelkite, kad cementu uZpildyta kaseté nebiity paZeista, kadangi
priesingu atveju sukietés cementas.

Negalima naudoti sugadinty ar pasenusiy cemento skiedinio kase&iy (Zr. galiojimo datg).
Cemento skiedinio kasetes galima sandéliuoti tik temperatdroje tarp +5 °Cir +25 °C.
Sandélys turi bQti vésus, sausas ir tamsus.

.

Cemento skiedinio kaseciy pavojy Zyméjimas

SAUGOKITES dirginanéiy medziagy!
Cemento skiedinio kasetése yra dibenzoilperoksido. Si medziaga gali dirginti!

Svarbu:

+ R36/38 dirgina akis ir oda
 R43 kontaktuodamas su oda gali turéti jtakos jautrumui
+ S$37/39 - dirbdami dévékite tam tikrus apsauginius drabuZius

* S26 patekus j akis, kruops¢iai jas skalaukite vandeniu ir pasikonsultuokite
su gydytoju

« 528 patekus ant odos, kruopsciai ja nuplaukite vandeniu su dideliu
kiekiu muilo
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Jungiamyjy ir fiksuojamyjy inkary techniniai duomenys

GreZiamos | GreZiamos | Min.ats- | Min. . Maks. -
A Strypo . X . Sukimo konstrukcinio
Modelis o skylés skylés tumas nuo | pagrindo
ilgis X Y . momentas | elemento
gylis skersmuo | krasto storis .
storis

HAS-R M8x80/14 110 mm | 80 mm 10 mm 100 mm 130 mm |10 Nm 14 mm
HAS-R M12x110/28 160 mm | 110 mm 14 mm 135 mm 160 mm |40 Nm 28 mm
HAS-R M16x125/38 190 mm | 125mm 18 mm 155 mm 175mm |80 Nm 38 mm
HAS-R M16x125/108 260 mm |125mm 18 mm 155 mm 175mm |80 Nm 108 mm
HAS-E-R M20x170/48 240 mm |170 mm 24 mm 210 mm 220mm [ 150 Nm 48 mm*
HAS-E-R M24x210/54 290 mm |210 mm 28 mm 260 mm 260 mm | 200 Nm 54 mm*
HIS-RN M16x170 170 mm | 170 mm 28 mm 210 mm 220 mm | 80 Nm *
W-FA 10/15/85 85mm [70mm 10 mm 65 mm 100mm [30Nm 10 mm

* be iSorinio Sesiabriaunio
** Vidinis sriegis M16

FWwNR

Kruops3(iai iSvalykite iSgreZtas skyles.
|dékite j iSgreZta skyle cemento skiedinio kasete.

Pazymékite statybinéje medZiagoje greZziamas skyles.
Pagal duomenis iSgrezkite skyles.

Jeigu iSgrezta skylé per gili arba sutriikusi, tada gali prireikti naudoti keletg cemento

skiedinio kaseciy.

5. Pasukdami ir pastuksendami tinkamu jstatymo jrankiu jsukite inkaro strypg j cemento
skiedinio kasete iki paZymétos vietos (rievé inkaro strype). PlySys tarp inkaro strypo
ir statinio turi bati visiSkai uZpildytas cemento skiediniu.

6. Atsargiai nuimkite jstatymo jrankj. Jeigu jstatymo jrankio negalima lengvai nuimti,
turite laikytis tokiy laukimo laiky:

Temperatira iSgreztoje skyléje Laukimo laikas

-5°C..0°C 1val.
0°C..+10°C 30 min.
+10°C...+20°C 20 min.
+20 °C... 8 min.

7. Leiskite jungiamajam inkarui sukietéti.

Temperatira iSgreZtoje skyléje

Sukietéjimo laikas

-5°C..0°C 5val.
0°C...+10°C 1val.
+10 °C... +20°C 30 min.
+20 °C... 20 min.
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oV FWNE

5.3.

5.3.1.

Lietuviskai

Kol vyksta sukietéjimas, inkaro strypo negalima judinti arba apkrauti. Jeigu statinys
drégnas, sukietéjimo laikas pailgéja dvigubai!

Jungiamajam inkarui sukietéjus, reikia nuvalyti visg kontaktinj pavirsiy (purvus, lim-
pancig dervg, dulkes ir t. t.). Fiksavimo vietoje konstrukcijos elementas turi bati visiskai
sutvirtintas su pagrindu — laisvi jdéklai neleistini!

Konstrukcijos elementg priverzkite prie pagrindo ir jj prisukite, laikydamiesi nurodyto
sukimo momento. Tam, kad biity subalansuotas galimas pasislinkimas i$ savo vietos,
verzlés turi bati suvilgytos apsauginiu varzty sandarikliu ir maZiausiai tris kartus prisuk-
tos pagal nurodyta sukimo momenta!

Pritvirtinimas fiksuojamuoju inkaru ,,W-FA...*

Fiksuojamajj inkarg leidZiama tvirtinti tik prie standartinio betono, kai tvirtumo klasé
ne Zemesné kaip C20/25 ir ne aukstesné kaip C50/60 (pgl. EN 206:2000-12).
Fiksuojamasis inkaras tvirtinamas tik prie nejtriikusio betono.

Prie$ naudojant fiksuojamuosius inkarus, reikia patikrinti statinio tvirtuma, kad jsitikin-
tumeéte, jog jis atlaikys reaktyvine jéga.

Jmontuokite fiksuojamajj inkarg
Laikykités lentelés ,,Jungiamyjy ir fiksuojamyjy inkary techniniai duomenys*
duomeny.

PaZymékite statybinéje medZiagoje greZiamas skyles.

Pagal duomenis iSgrezkite skyles.

Kruops¢iai iSvalykite iSgreZtas skyles.

|dékite j iSgreztg skyle fiksuojamajj inkara.

2-3 galingais plaktuko smigiais jkalkite fiksuojamajj inkara j statinj ir uzfiksuokite.
Jmontavus visus fiksuojamuosius inkarus, reikia nuvalyti visg kontaktinj pavirsiy (purvus,
dulkes ir t. t.). Fiksavimo vietoje konstrukcijos elementas turi biiti visiskai sutvirtintas su
pagrindu — laisvi jdéklai neleistini!

Konstrukcijos elementg priverzkite prie pagrindo ir jj prisukite, laikydamiesi nurodyto
sukimo momento. Saugumo sumetimais verzle reikia suvilgyti apsauginiu varzty
sandarikliu.

Pakabinimo jrenginio instaliavimas

Kreipiamojo vamzdzZio laikiklis

Kreipiamojo vamzdZio laikiklis montuojamas prie Sachtos jéjimo su varztu ir kais€iu.
Statydami pakabinimo jrenginj atkreipkite démesj j tai, kad sukabinimo padas turi
bati vertikalioje padétyje po kreipiamojo vamzdZio laikikliu.

Pridékite kreipiamojo vamzdZio laikiklj prie S3achtos jéjimo ir paZymékite greziamy
skyliy vietas.

ISgrezkite ir kruopsciai iSvalykite skyles.
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|dékite kaist] ir pridétais varztais primontuokite kreipiamojo vamzdzio laikiklj prie
Sachtos jéjimo. Varztus priverZkite ne per stipriai.

Kreipiamojo vamzdzZio laikiklis i$ neriidijanciojo plieno
Neraidijanciojo plieno laikiklis susideda i$ keliy atskiry detaliy, kurios pristatomos
jau sumontuotos.

Pav. 2.: Kreipiamojo vamzdZio laikiklio i$ neriidijan¢iojo plieno sandara

1  Pagrindiné ploksté 4  Poverzlé

2 Prispaudimo varZtas 5  Kreipiamasis vamzdis

3 Guminis buferis

5.3.2.

5.3.3.

Sis laikiklis i$siskiria tuo, kad kreipiamajj vamzdj papildomai fiksuoja guminis buferis.
Sukant prispaudimo varZztg poverzlé keliama j virSy, o tokiu biidu suplojamas guminis
buferis. Taip papildomai fiksuojamas kreipiamasis vamzdis.

Sukabinimo padas

Fiksuojamaisiais arba jungiamaisiais inkarais sukabinimo padas instaliuojamas vertika-
lioje padétyje ant Sachtos dugno po kreipiamojo vamzdZio laikikliu. Prijungdami sléginj
vamzdyng atsiminkite, jog jis turi laikytis savaime. T. y. sléginis vamzdynas negali remtis
j sukabinimo pada. Jungiant sléginj vamzdyng prie sukabinimo pado, rekomenduojame
naudoti kompensatorius. Tokiu biidu iSvengsite jtempio, vibracijos ir triuk3mo.
Pastatykite sukabinimo padg vertikaliai po kreipiamojo vamzdZio laikikliu ir paZymékite
greZiamy skyliy vietas.

Nuimkite sukabinimo pada ir iSgrezkite skyles.

Kruopsciai iSvalykite iSgreZtas skyles ir jmontuokite j jas fiksuojamuosius arba jungia-
muosius inkarus.

Priverzkite sukabinimo pada prie statinio.

Kreipiamieji vamzdziai

Kreipiamieji vamzdZiai turi blti pastatyti jrengimo vietoje. Kreipiamieji vamzdziai
uZzmaunami ant sukabinimo pado ir fiksuojami kreipiamojo vamzdzio laikikliu.
UZmaukite kreipiamajj vamzdj / kreipiamuosius vamzdZius ant laikiklio, esantio prie
sukabinimo pado.

Atlaisvinkite kreipiamojo vamzdZio laikiklj ir uZmaukite jj ant kreipiamojo vamzdZio /
kreipiamuyjy vamzdZziy.

Pritvirtinkite kreipiamojo vamzdZio laikiklj kartu su kreipiamuoju vamzdZiu / kreipiamai-
siais vamzdziais prie Sachtos jéjimo.

Papildomas nurodymas, naudojant kreipiamojo vamzdZio laikiklj i$ nertidijanciojo plieno:
Sukdami prispaudimo varzta papildomai fiksuokite kreipiamajj vamzdj / kreipiamuosius
vamzdZius!
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5.3.4. Jungeé
Jungé tvirtinama prie siurblio sléginio atvamzdzio.

Pav. 3.: ApZvalga

1 Jungé 3 Valdymo krumpliai

2 Profilinis sandariklis 4  Hidraulinés sistemos prijungimo pusé

Siurbliai su lydyto metalo korpusu

|kiskite SeSiabriaunius varztus j skyles, esancias prie siurblio sléginio atvamzdzio.
2. UZdékite ant varZty sukabinimo junge ir pritvirtinkite jg Sesiabriaunémis verzZlémis.

Valdymo krumpliai turi biiti nukreipti nuo siurblio.

Siurbliai su PUR korpusu

1.  Pridékite sukabinimo junge prie siurblio sléginio atvamzdZio ir pritvirtinkite jg prie
atvamzdZio varZtais su vidine SeSiakampe briauna.
Valdymo krumpliai turi biiti nukreipti nuo siurblio.

ATSARGIALI, nesugadinkite hidraulinés sistemos korpuso!

PUR korpusai turi sriegines jvores. Naudodami netinkamus varZtus arba per didelj
sukimo momentg, galite sugadinti korpusa. Galima naudoti tik pridétus varztus su
vidine SeSiakampe briauna. Jungei tvirtinti skirtos medZiagos supakuotos atskirai ir
paZymétos kaip tinkamos tam tikriems agregatams (TP/SCA/SVO) su PUR korpusais.

Uzdékite profilinj sandariklj
Sumontavus sukabinimo junge reikia uzdéti profilinj sandariklj. |spauskite jj j sukabinimo
junge taip, kad abu guminiai antgaliai uZsifiksuoty grioveliuose.

6. Atidavimas eksploatuoti

1.  Pritvirtinkite siurblj prie kélimo jrenginio su neSimui skirta rankena arba su tvirtinimo
jrangair jungémis.

2. Tvirtinimo jranga prie neSimui skirtos rankenos ar tvirtinimo tasko turi bati pritvirtinta
taip, kad siurblys truputj pasvirty j priekj. Tai baitina siekiant uZtikrinti, kad nuleidZiant
siurblys nesiliesty prie kreipiamyjy vamzdZiy ir tinkamai uZsidéty ant sukabinimo pado.

3. Pakelkite siurblj, nukreipkite jj vir$ kreipiamojo vamzdZio / kreipiamyjy vamzdZiy ir
nuleiskite siurblj prie kreipiamyjy vamzdZiy. Abu valdymo krumpliai, esantys prie suka-
binimo jungés, turi apkabinti kreipiamuosius vamzdZius.

4. Nuleiskite siurblj taip, kad jis visas buty ant sukabinimo pado.

Nuimkite nuo kélimo jrenginio tvirtinimo jranga ir pritvirtinkite ja prie Sachtos
jéjimo arba rezervuaro krasto.
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Lietuviskai

6.1.

7.1.

7.2

ISMONTAVIMAS IR UTILIZAVIMAS

Prijunkite siurblj, kaip nurodyta naudojimo ir prieZitiros vadove, ir atiduokite jj
eksploatuoti.

Funkcionavimo kontrolé
Funkcionavimg galima kontroliuoti tik esant tusciai Sachtai arba tusciam rezervuarui.

Instaliuokite siurblj, kaip apradyta. Patikrinkite, ar sukabinimo padas visiskai sujungtas su
sukabinimo junge. Sukabinimo jungé turi visiskai ir lygiai priglusti prie sukabinimo pado.

ISmontavimas ir utilizavimas

ISmontavimas

Pries iSmontuojant batina visiskai iSvalyti ir prireikus dezinfekuoti darbine patalpg.
Pries iSmontuojant pakabinimo jrenginj, reikia jj papildomai apipurksti Svariu vandeniu.
ISmontavimas atliekamas atvirkstine veiksmy seka, lyginant su jmontavimu. Fiksuoja-
muyjy ir jungiamuyjy inkary iSmontuoti nebegalima!

Utilizavimas

Tinkamai utilizavus 3j gaminj, nebus padaryta Zala aplinkai ir nebus pakenkta Zmoniy
sveikatai.

Dél gaminio ir jo daliy utilizavimo kreipkités j viesasias arba privacias utilizavimo
bendroves.

Daugiau informacijos apie tinkama utilizavima galite gauti miesto savivaldybéje,
utilizavimo tarnybose arba toje vietoje, kur jsigijote gaminj.

Prieziiira

Pakabinimo jrenginiui nereikalinga speciali prieZitira.

Zinoma, bitina reguliariai kontroliuoti jo funkcionavima ir patikrinti, ar neatsilaisvino
varztai ir detalés.
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11

1.2

13.

14,

ULDIST

Uldist

Selle juhendi kohta

Originaalkasutusjuhend on saksa keeles. Selle kasutusjuhendi koik teised keeled on
t6lked originaalkeelest.

Seal nimetatud mudelite meiega kooskélastamata tehniliste muudatuste korral kaotab
see deklaratsioon kehtivuse.

Tootajate kvalifikatsioon

Kéik selle toote juures vi tootega to6tajad peavad omama vastavat kvalifikatsiooni,
nii peab naiteks elektritdid tegema elektriala spetsialist.K6ik téotajad peavad olema
taisealised.

Teenindava ja hooldava personali puhul tuleb tdita ka siseriiklikke dnnetusjuhtumite
drahoidmise eeskirju.

Tuleb tagada, et personal on selles kasutus- ja hooldusjuhendis toodud juhiseid lugenud
ja neist aru saanud, vajadusel tuleb tellida tootjalt tdiendavalt vajalikus keeles juhend.
See seade ei ole ette nihtud kasutamiseks inimestele (sh lastele), kelle fiitsilised,
sensoorsed vai vaimsed vdimed on puudulikud véi kellel puudub vastav kogemus ja/
vGi teadmised, v.a juhul, kui neid kontrollib ja juhendab seadme kasutamisel isik, kes
vastutab nende ohutuse eest.

Valvake, et lapsed seadmega ei méngiks.

Liihendid

Selles kasutus- ja hoolduskdsiraamatus kasutatakse jargmisi lihendeid::
u=umbes

s.t = see tahendab

v-0 = vdib-olla

k.a = kaasa arvatud

min = minimaalne, minimaalselt
max = maksimaalne, maksimaalselt
jne = ja nii edasi

jpt = ja paljud teised

jpm = ja palju muud

vt ka = vaata ka

nt = nditeks

Autoridigus

Selle kasutus- ja hoolduskasiraamatu autoridigus kuulub tootjale.See kasutus- ja hool-
duskdsiraamat on mdeldud paigaldamis-, kdsitsemis- ja hoolduspersonalile.Seal leidub
tehnilisi eeskirju ja jooniseid, mida ei tohi tdielikult ega ka osaliselt paljundada, levitada,
loata kasutada vdistlusotstarbel vdi teistele teatavaks teha.
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OHUTUS

1.5.

2.1.

2.1.1.

2.1.2.

Muudatuste tegemise digus
Tootja jitab endale diguse teha seadmetes ja/v3i kaasnevates detailides tehnilisi muu-
datusi.Selle kasutus- ja hoolduskdsiraamatu objektiks on tiitellehel nimetatud toode.

Ohutus

Selles peatiikis on toodud koik pohilised kehtivad ohutuseeskirjad ja tehnilised juhised.
Toote erinevates elufaasides (paigaldamine, kasutamine, hooldamine, transport jne)
tuleb arvesse votta ja tdita koiki eeskirju ja juhiseid! Kasutaja on selle eest vastutav, et
kogu personal neid eeskirju ja juhiseid tdidab.

Juhised ja ohutuseeskirjad

Selles juhendis leidub ainelist kahju ja isikukahjustusi puudutavaid juhiseid ja ohutu-
seeskirju. Et neid t66tajate jaoks liheseltmdistetavalt tdhistada, eristatakse juhiseid ja
ohutuseeskirju jargmiselt.

Juhised

Juhis esitatakse ,,paksus*” kirjas. Juhised sisaldavad teksti, mis viitab eelnevale tekstile
vOi peatiiki teatavatele Idikudele voi esitab juhise luhidalt.

Néide:

Poorake tdhelepanu sellele, et joogivett sisaldavad tooted tuleb ladustada kiilmu-
miskindlalt!

Ohutuseeskirjad

Ohutusjuhised esitatakse vdikese taandega ja “paksus” kirjas. Nad algavad alati signaal-
sdnaga.

Eeskirjad, mis viitavad ainult esemelisele kahjule, triikitakse hallis kirjas ja ilma ohutus-
madrgita.

Isikukahjustustele viitavad eeskirjad triikitakse mustas kirjas ja alati koos ohutusmargi-
ga. Ohutusmadrgiks kasutatakse ohu-, keelavaid vai kdskivaid stimboleid.

Naide:

OHUSUMBOL: Uldine oht

OHUSUMBOL nt elektrivoolu puhul

Paigaldus- ja kasutusjuhend Wilo EHV G2 - DN250
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Eesti OHUTUS

KEELAV siimbol, nt Sisenemine keelatud!

KASKIV siimbol, nt Kanda kaitseriietust

Ohutussiimboliteks kasutatavad margid vastavad lldkehtivatele direktiividele ja eeskir-
jadele, nt DIN, ANSI.
Koik ohutuseeskirjad algavad iihega jargmistest signaalsonadest:

+ Oht

Vaib esineda raskeimaid v6i surmaga [6ppevaid isikuvigastus!

Hoiatus

Voib esineda raskeimaid isikuvigastusi!

Ettevaatust

Voib esineda isikuvigastusi!

Ettevaatust (eeskiri ilma siimbolita)

Voib esineda oluline materiaalne kahju, valistatud ei ole taielik hdavinemine!

Ohutuseeskirjad algavad signaalsénaga ja ohu nimetusega, jargneb ohu allikas ja véima-
likud tagajdrjed, I6puks tuuakse eeskiri ohu valtimiseks.

Ndide:

Hoiatus poorlevate detailide eest!

Poorlev tooratas voib jasemeid muljuda voi maha I6igata. Toode vilja liilitada ja lasta
toorattal seisma jadda.

2.2. CE-madrgistus
Kui toote on CE-madrgistuse kohustus,

kantakse tootele CE-madrgis ja
antakse kaasa v&i kuulub selle kasutusjuhendi juurde EU vastavusdeklaratsiooni koopia.

2.3. Elektritood
Meie elektriliste toodete kditamiseks kasutatakse tihe- v&i kolmefaasilist vahelduv-
voolu. Téita tuleb siseriiklikke direktiive, norme ja eeskirju (nt VDE 0100) ning kohalike
energiavarustusettevdtete (EVE) suuniseid.
Uhendamisel tuleb jirgida peatiikki “Elektriiihendused”. Tehnilistest andmetest tuleb
tapselt kinni pidada!

OHT elektrivoolu tottu!
Oskamatu elektrivoolu kasitsemine elektritoodel on eluohtlik!Neid toid tohivad

teha ainult elektriala spetsialistid.
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TRANSPORT JA LADUSTAMINE

3.1

3.2

3.3.

4.1.

4.2,

Toote tihendamisel elektriliilitusseadmetega, eriti elektrooniliste seadmete, nagu nt
sujuvkdivitusseadmete voi sagedusmuundurite kasutamisel, tuleb elektromagnetilise
tihilduvuse (EMU) nduete tditmiseks arvestada liillitusseadme tootja ndudeid. Toite- ja
tlitirjuhtmete puhul vaivad olla vajalikud erilised varjestusmeetmed (nt varjestatud
juhtmed, filtrid jms).

Transport ja ladustamine

Tarnimine

Saadetise kohalejdudmise jarel tuleb kohe kontrollida sellel kahjustuste puudumist ja
komplektsust. Véimaliku puuduste esinemise korral tuleb kohe saabumispadeval tea-
vitada sellest transpordiettevotet voi tootjat, sest vastasel korral kaob hiivitusnduete
esitamise digus. Voimalikud kahjustused tuleb markida tarne- voi veodokumentidesse.

Transport
Transpordiks tuleb toode nii pakkida, et ta oleks kaitstud niiskuse, kiilmumise ja vigas-
tuste eest. Hoidke selleks otstarbeks originaalpakend alles.

Ladustamine

Hoiuruum peab olema kuiv ja kiilmumise eest kaitstud. Soovitame kasutada hoiustami-
seks ruumi temperatuuriga vahemikus 10 °C kuni 25 °C.

Toode peab olema kaitstud otsese pdikesekiirguse, kuumuse, tolmu ja kiilmumise eest.
Lisaks ei tohi toodet hoida ruumides, kus tehakse keevitustdid. Kuumus ja kiilmumine
ning keevitustdéde gaasid ja kiirgus véivad plastdetaile ja/v6i pinnakatteid kahjustada.

Toote kirjeldus

Otstarbele vastav kasutamine
Wilo riputusseadmeid v&ib kasutada reovees ja heitvees.

Eesti

Neid kasutatakse pumpade lihtsaks paigaldamiseks survetorudele Sahtides ja mahutites.

Ulesehitus
Riputusseadet kasutatakse pumpade statsionaarseks mdrgpaigaldamiseks.

Fig. 1.: Ulevaade detailidest

= W N

Uhendusjalg koos torupélvega
Uhendusjalg ilma torupdlveta
Uhendusarik

Malmvalust juhttoru hoidik

Juhttoru
Juhttorude fiksaator

Survetoru surveliitmik

O © N O

Juhtklamber
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5  Vddristerasest juhttoru hoidik

TOOTE KIRJELDUS

Juhttorud ei kuulu tarnekomplekti ja need tuleb kohapeal valmistada!

4.2.1. Uhendusjalg ja -airik
Uhendusjalg on keskne komponent. Ta paigaldatakse otse té6ruumi ja tema iilesandeks
on {ihendada survepoolset torusiisteemi ning olla pumba kinnituskohaks. Uhendusjalad
erinevad omavahel kuju, suuruse ja konstruktsiooni poolest (torupélvega ja ilma toru-

pdlveta). Kdigi lihendusjalgade paigaldamine toimub iihtemoodi.

Uhendusiérik véimaldab pumba juhtimist ja iihendamist {ihendusjalaga.

Keraamilise kattega

Vadristeras

Tiilip Vérvitud hallmalm hallmalm 14571
G 2/1R EN-GJL-250 0 o
DN 36/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1R EN-GJL-250 o o
DN 50/1RK EN-GJL-250 o -
DN 50/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 65/1RK EN-GJL-250 o -
DN 65/2RK EN-GJL-250 o -
DN 80/2RK EN-GJL-250 o o
DN 100/2RK - - o
DN 100S/2RK EN-GJL-250 o -
DN 150L/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 0 o
DN 200/2R EN-GJS-500-7 0 -
DN 250/2R EN-GJS-500-7 0 -
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 o -

4.2.2. Juhttoru hoidik
Juhttoru hoidik paigaldatakse Sahti sissepddsule ja tema lilesandeks on juhttorude

fikseerimine.

Tiilip

Varvitud hallmalm

Keraamilise kattega
hallmalm

Vadristeras
1.4571

G 2/1R

.
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TOOTE KIRJELDUS

Eesti

Materjali variandid

Tiiiip

Varvitud hallmalm

Keraamilise kattega
hallmalm

Vddristeras

1.4571

DN 36/1R

DN 50/1R

DN 50/1RK

DN 50/2RK

DN 65/1RK

DN 65/2RK

DN 80/2RK

DN 100/2RK

DN 100S/2RK

DN 150L/2RK

DN 150S/2RK

EN-GJS-500-7

DN 200/2R

DN 250/2R

DN 250S/2RK

EN-GJS-500-7

4.2.3. Juhttorudena

Juhttorudena soovitame kasutada standardi DIN EN 10255 kohaseid tsingitud teras-
torusid voi standardi DIN EN 10296-2 kohaseid roostevabu terastorusid (tolerantsid
standardi EN ISO 1127 1. rea kohaselt). Olenevalt riputusmehhanismi variandist liheb

vaja iihte voi kahte toru. Paigaldamises erisusi ei ole.

Juhttoru suurused ja materjali variandid

Tiiiip Arv Materjal Slfl,.ll'us* miIIil.neetrites
(*viline @ x seina paksus)
G 2/1R 1x A2 42,4x2
DN 36/1R 1x A2 42,4x2
DN 50/1R 1x A2 42,4x2
DN 50/1RK 1x A2 26,9x2
DN 50/2RK 2x A2 26,9x2
DN 65/1RK 1x A2 26,9x2
DN 65/2RK 2x A2 26,9x2
DN 80/2RK 2x A2 42,4x2
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TOOTE KIRJELDUS
Tiiii Arv Material Suurus* millimeetrites
P J (*viline @ x seina paksus)
DN 100/2RK 2x A2 42,4x2
DN 100S/2RK 2x A2 42,4x2
DN 150L/2RK 2x A2 42,4x2
DN 150S/2RK 2x St33 60,3x3,65
DN 200/2R 2x A2 42,4x2
DN 250/2R 2x A2 42,4x2
DN 250S/2RK 2x St33 60,3x3,65
Riputusseadmeid ei tohi kasutada ilma juhttorudeta. Selle tulemuseks oleks pumba
mabhalibisemine ithendusjalalt. Sellega muutuks pumba diriku ja pumba jala vaheline
iihendus ebatihedaks ja pumpa vbidakse vigastada. Selle tokestamiseks on juhttoru-
de kasutamine tingimata noutav!
4.3. Funktsioon
Uhendusjalg, iihendustoru hoidik ja juhttorud moodustavad iiheskoos riputusseadme.
See paigaldatakse t66ruumi ja tihendatakse survepoolse torusiisteemiga.
Uhendatav torusiisteem peab olema isekandev. S.t et ta ei tohi toetuda iihendusja-
lale!
Uhendusiarik paigaldatakse pumba surveiirikule. Selle juhtklambrid véimaldavad juhti-
mist juhttorudel ja seega pumba ihendamist iihendusjalaga.
Uhendusaériku ja iihendusjala omavaheline iihendamine toimub automaatsel, kasutades
pumba omakaalu.
Uhendusiériku ja ihendusjala vaheline tihendus realiseeritakse iihendusaarikusse
paigaldatud rongastihendiga. T60 ajal on see vastu tihendusjalga surutud ja tihendab
tihenduse.
Laitmatuks t66ks peab riputusseade olema t66ruumi vertikaalselt paigaldatud!
4.4, Tiiiibikood
Niide: DN 150L/2RK
« DN = surveiihenduse tihendamisviis
+ DN = ddrikiihendus
+ R = keermesiihendus
» 150 = survelihendus
« L =variant*
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4.5.

.

4.5.1.

Eesti

« Vddrtuseta= standardvariant

+ L = kerge variant

+ S = raske variant

2R = juhttorude arv

K = Gihendusjala konstruktsioon

« K =torupdlvega

« Vddrtuseta = ilma torupdlveta; s.t et riputusseadme surveiihendus on horisontaalne.
Vertikaalse toru lihendamiseks vajatakse 90°-torupdlve!

Tarnekomplekt

Uhendusjalg

Uhenduséarik

Juhttoru hoidik kogumiskaevukinnituseks
Kinnitusmaterjal

Kohapeal hangitav materjal
Juhttoru/d
90°-torupdlv ilma torupdlveta riputusseadmete puhul

Paigaldus

Toote kahjustamise voi ohtlike vigastuste vdltimiseks paigaldamisel tuleb silmas pidada
jargmisi punkte:

Paigaldamistdid — toote koostamist ja ihendamist — tohib teha ainult kvalifitseeritud
personal, jargides ohutuseeskirju.

Enne paigaldamistodde alustamist tuleb tootel kontrollida transpordikahustuste puu-
dumist.

Té6ruum peab olema puhas, suurtest tahketest osistest puhastatud, kuiv, kiilmumiskin-
del ja vajadusel dekontamineeritud.

Kandke vastavat kaitseriietust.

Kogumiskaevude ja mahutite juures to6tamisel peab julgestuseks teine inimene juures
olema. Kui esineb miirgiste v6i lammatavate gaaside kogunemisoht, tuleb rakendada
vastumeetmeid!

KUKKUMISOHT!

Paigaldamisel to6tatakse monel juhul otse kogumiskaevu darel. Tahelepanematus ja
valesti valitud riietus voib pohjustada kukkumist. See on eluohtlik! Kasutage selle
tokestamiseks koiki ettevaatusbinousid.

Ehituskonstruktsioonide ja vundamentide tugevus peab olema piisav ohutu ja téokindla
kinnituse véimaldamiseks. Vundamentide valmistamise ja nende mddtmete, sobivuse
ning koormatavuse eest vastutab kasutaja voi nende tarnija!
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- Votke arvesse ka koiki raskete koormustega ja rippuvate lastide all td6tamise eeskirju,
reegleid ning seadusi.

Lisaks tditke ka siseriiklikult kehtivaid ametiliitude dnnetusjuhtumite drahoidmise ja
ohutuseeskirju.

Enne paigaldamist tuleb kontrollida pinnakatteid. Kui peaks esinema puudusi, tuleb
need enne paigaldamist kdrvaldada.

5.1. Toosammud

Paigaldamine toimub jargmiste sammudena:
Juhttoru hoidiku montaaz

Uhendusjala montaa?

Juhttorude montaaz

FWNR

Uhendusaariku montaaZ

5.2. Peamised to6d
Uksikosade montaaZil kasutatakse mitmesuguseid kinnitamissiisteeme. Alljargnevalt
leiate Uiksikute siisteemide montaaZikirjelduse.

5.2.1. Kinnitamine kruvi ja tiiiibliga

1. Puuravade mdrkimine: Jalgige diget kaugust servast. See peab vastama vdahemalt
kahekordsele tiilibli pikkusele. Nii valdite pragude tekkimist ja ehitusmaterjali vdljamu-
renemist..

2. Avade puurimine: Ava mdot oleneb siinjuures tiilibli m6ddust. See vastab tdpselt kasu-
tatavale tiiblile, nt tiitibli m6ddule 6 vastab ava md6t 6 mm.

3. Puurava sligavus: Tiiiibel kinnitub ainult siis digesti, kui kruvil on piisavalt ruumi. Seet&t-
tu oleneb ava sligavus kruvi pikkusest. Soovitame ava stigavuseks kruvi pikkus +5 mm.

4. Puuravade puhastamine: Puurimistolm mojutab tiilibli hoidetugevust. Sellepdrast tuleb
puurava alati puhtaks puhuda voi puhtaks imeda.

5. Tiiubli paigaldamine: Asetada tiilibel puuravasse, nii et see on iihes pinnas ehitusmater-
jaliga. Jalgige tlilbli sisseasetamisel, et seda ei vigastataks.
Vigastatud voi juba kasutatud tiiiiblid tuleb alati vilja vahetada!

5.2.2. Kinnitamine keemiliste ankrutega ,,HAS... /HIS...*

Keemilist ankrut tohib kasutada ainult sarrustatud vdi sarrustamata normaalbetoonis

tugevusklassiga vahemalt C20/25 ja ilimalt C50/60 (vastavalt EN 206:2000-12).

« Keemiline ankur sobib ainult pragudeta betoonile. Suvandina on saadaval keemilised
ankrud ka pragunenud betoonile.

» Ankurdamispind peab olema vdimaluse korral kuiv.

« Enne keemilise ankru kasutamist tuleb kontrollida ehituskonstruktsiooni tugevust, et
tagada selle reaktsioonijdudude vastuvotmisvdimet.

« Transpordil tuleb jélgida, et mdrdipadrunit ei vigastataks, sest sel juhul liimtsement
kivistub.

« Defektseid v&i aegunud mérdipadruneid (vt sdilivuskuupéeva) ei tohi kasutada.
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« Mérdipadruneid tuleb hoida ainult temperatuurivahemikus +5 °C kuni +25 °C. Hoiukoht
peab olema jahe, kuiv ja pime.
« Mérdipadrunite ohutdhis

ETTEVAATUST arritavate ainetega!
Méordipadrunid sisaldavad dibensoiiiilperoksiidi. See aine on , drritav*! Arvestada
tuleb alljargnevat:

« R36/38 Arritab silmi ja nahka

» R43 Voimalik on sensibileerimine nahakontaktiga

« S$37/39 Tootamisel kanda vastavat kaitseriietust

+ S$26 Silma sattumisel loputada pShjalikult veega ja konsulteerida arstiga
» S28 Kokkupuutel nahaga pesta pdhjalikult vee ja rohke seebiga

X X Pingu- | Konstrukt-
- Varda Puurava | Puurava Min kaugus | Min vunda- .

Thlp . . o . tusmo- | sioonielemen-

pikkus |[stigavus |ldbimddt | servast mendi paksus .

ment di max paksus

HAS-R M8x80/14 110 mm | 80 mm 10 mm 100 mm 130 mm 10Nm 14 mm
HAS-R M12x110/28 160 mm | 110 mm |14 mm 135 mm 160 mm 40 Nm 28 mm
HAS-R M16x125/38 190 mm | 125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 38 mm
HAS-R M16x125/108 260 mm |125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 108 mm
HAS-R M20x170/48 240 mm | 170 mm | 24 mm 210 mm 220 mm 150 Nm |48 mm*
HAS-R M24x210/54 290 mm | 210 mm |28 mm 260 mm 260 mm 200 Nm |54 mm*
HIS-RN M16x170 170mm (170 mm |28 mm 210 mm 220 mm 80 Nm **
FA 10/15/85W 85mm [70mm |10 mm 65 mm 100 mm 30Nm |10 mm

* |Ima valiskuuskandita
** Sisekeere M16

1. Markida ehitusmaterjalile puuravade asukohad.
2. Puurida andmetele vastavad avad.

3. Puhastada puuravad pohjalikult.

4. Asetada mordipadrun puuravasse.

Kui puurava on liiga siigav voi vdlja murenenud, voib olla vajadus kasutada mitut
mordipadrunit.

5. Ankruvarras vastavat tooriista kasutades poorates ja liities kuni paigaldussligavuse mar-
gistuseni (soon ankruvardal) mérdipadrunisse sisse keerata. Pilu ehituskonstruktsiooni ja
ankruvarda vahel peab olema mordiga tdielikult tdidetud.

6. Paigaldustdoriist ettevaatlikult eemaldada. Kui paigaldustddriista ei saa kergesti eemal-
dada, tuleb pidada kinni jargmistest ooteaegadest:
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-5°C..0°C lh
0°C..+10°C 30 min
+10°C..+20°C 20 min
+20°C.. 8 min

7.  Lasta keemilisel ankrul kéveneda.

-5°C...0°C 5h
0°C..+10°C lh
+10°C...+20°C 30 min
+20°C.. 20 min

Kovenemise ajal ei tohi ankruvarrast liigutada ega koormata. Niiske ehituskonst-
ruktsiooni korral kovenemisaeg kahekordistub!

Pirast seda kui keemiline ankur on kdvenenud, tuleb tugipind mustusest (sodi, limvaik,
puurimistolm jne) puhastada. Konstruktsioonielement peab ankru piirkonnas olema
kogu pinnaga vastu vundamenti surutud — lahtised vahekihid ei ole lubatud!

8.  Konstruktsioonielement kruvida vundamendile ja kinnitada ettendhtud pingutus-p6o6r-
demomendiga. Mutri keere tuleb fikseerimiseks katta keermesliite fikseerimispastaga ja
kahanemisnihete kompenseerimiseks vdhemalt 3 korda ettendghtud pingutusmomendi-
ga jarelpingutada!

5.2.3. Kinnitamine kiilankruga ,W-FA...“

Kiilankrut tohib kasutada ainult normaalbetoonis tugevusklassiga vihemalt C20/25 ja
tilimalt C50/60 (vastavalt EN 206:2000-12).

Kiilankur sobib ainult pragudeta betoonile.

Enne kiilankru kasutamist tuleb kontrollida ehituskonstruktsiooni tugevust, et tagada
selle reaktsioonijoudude vastuvétmisvoimet.

Kiilankru paigaldamine
Jargida siinjuures tabelis ,,Keemiliste ja kiilankrute tehnilised andmed“ toodud
vaartusi.

Markida ehitusmaterjalile puuravade asukohad.

Puurida andmetele vastavad avad.

Puhastada puuravad péhjalikult.

Asetada kiilankur puuravasse.

Kiilankur 2-3 tugeva haamril6dgiga ehituskonstruktsiooni sisse suruda ja fikseerida.

uFEWwNRE
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5.3.

5.3.1.

Pirast kdigi kiilankrute paigaldamist tuleb tugipind mustusest (sodi, puurimistolm jne)
puhastada. Konstruktsioonielement peab ankru piirkonnas olema kogu pinnaga vastu
vundamenti surutud — lahtised vahekihid ei ole lubatud!

Konstruktsioonielement kruvida vundamendile ja kinnitada ettendhtud pingutusmo-
mendiga. Muttri keere tuleb selle fikseerimiseks katta keermesliite fikseerimispastaga.

Riputusseadme paigaldamine

Juhttoru hoidik

Juhttoru hoidik paigaldatakse kogumiskaevu sissepadsule kruvide ja tiiiiblitega. Asu-
koha mddramisel votke arvesse, et tihendusjalg tuleb paigaldada vertikaalsihis juhttoru
hoidiku alla.

Asetada juhttoru hoidik kogumiskaevu sissepddsule ja markida puuravade asukohad.
Puurida avad ja need pdhjalikult puhastada.

Asetada tiiliblid kohale ja kinnitada juhttoru hoidik kaasasolevate kruvidega kogumisk-
aevu sissepddsule.Kruvid ainult kergelt pingutada.

Vddristerasest variant koosneb mitmest iiksikosast, mis tarnitakse juba omavahel
koostatult.

Fig. 2.: Vddristerasest juhttoru hoidiku konstruktsioon

Eesti

1  Alusplaat 4  Seib

2 Pingutuskruvi 5  Juhttoru

3 Kummipuhver

5.3.2.

Selle hoidiku eripdraks on, et juhttoru fikseeritakse tdiendavalt kummipuhvriga.
Pingutuskruvi keerates tdmmatakse seibi lles, millega jamendatakse kummipuhvrit.
Sellega fikseeritakse juhttoru tdiendavalt.

Uhendusjalg

Uhendusjalg paigaldatakse kogumiskaevu pérandale vertikaalsuunas juhttoru hoidiku
alla keemiliste voi kiilankrutega. Survetoru tihendamisel jélgige, et see oleks isekan-
dev.S.t et survetoru ei tohi toestada ihendusjala abil.Survetoru {ihendamisel Gihen-
dusjalaga soovitame kasutada kompensaatoreid.Sellega valdite mehaanilisi pingeid,
vonkumisi ja miira.

Uhendusjalg seada vertikaalsuunas juhttoru hoidiku alla ja mirkida puurimisavade
asukohad.

Uhendusjalg &ra v&tta ja puurida avad.

Puuravad pd&hjalikult puhastada ja paigaldada kirjeldatud viisil keemilised v6i kiilankrud.
Kruvida Gihendusjalg ehituskonstruktsioonile.
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5.3.3.

FwNR

5.3.4.

KASUTUSELEVOTT

Juhttorud

Juht torud tuleb valmistada kohapeal. Need asetatakse iihendusjalale ja fikseeritakse
juhttoru hoidikuga..

Asetada juhttoru/d iihendusjalal olevale hoidikule.

Piasta juhttoru hoidik lahti ja asetada see juhttorule/-torudele.

Kinnitada juhttoru hoidik koos juhttoruga/~torudega kogumiskaevu sissepdasule.
Vddristerasest juhttoru hoidiku puhul tdiendavalt:

Poorates pingutuskruvi fikseerida juhttoru/d tiiendavalt!

Uhendusiirik
Uhenduséérik kinnitatakse pumba surveiarikule.

Fig. 3.: Uldvaade

1 Uhendusaarik 3 Juhtklamber

2 Profiiltihend 4  Hudraulika tihendamispool

Valatud korpusega pumbad

Asetada kuuskantpeakruvid pumba surveliitmiku avadesse.
Asetada Uihendusaarik kruvidele ja kinnitada kuuskantmutritega.
Juhtklambrid peavad olema pumbast eemale suunatud.

Poliiuretaankorpusega pumbad

Uhenduséérik asetada pumba surveliitmikule ja kinnitada sellele sisekuuskantpeakruvi-
dega.

Juhtklambrid peavad olema pumbast eemale suunatud.

ETTEVAATUST, mitte vigastada hiidraulikakorpust!

Poliiuretaan-korpus on varustatud keermestatud puksidega. Valede kruvide vGi
liiga suurte pingutusmomentide kasutamine v6ib korpuse purustada.Kasutada
tohib ainult kaasasolevaid sisekuuskantpeakruvisid. Kinnitusmaterjal dariku kin-
nitamiseks on eraldi pakis ja varustatud vastava poliiuretaankorpusega agregaadi
tahistusega (TP/SCA/SVO).

Profiiltihendi kohaleasetamine
Uhenduséériku paigaldamise jarel tuleb kohale asetada profiiltihend. Suruge see iihen-
dusddrikusse nii, et mdélemad kummihuuled kinnituvad soontesse.

Kasutuselevott

Pump kinnitada kandekdepidemest v&i tugipunktist toetusvahendi ja seekli abil tdste-
seadmele.
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6.1.

7.1.

7.2,

Toetusvahend tuleb kandekdepidemele voi kinnjituspunktile kinnitada nii, et pump on
veidi ettepoole kaldu. See on selleks vajalik, et pump juhttorusid modda allalaskmisel ei
poorduks ja toetuks lihendusjalale vajalikul viisil.

Tdsta pump iiles, kallutada juhttoru/de kohale ja lasta alla juhttorudele. Sealjuures pea-
vad mdlemad lihendus&ariku juhtklambrid haarama juhttorusid.

Pump alla lasta, kuni see tdielikult toetub iihendusjalale.

Vabastada toetusvahend tdsteseadmelt ja kinnitada kogumiskaevu sissepddsule voi
mahuti servale.

Uhendada pump vastavalt kasutus- ja hoolduskésiraamatule ja vétta kasutusele.

Funktsioonikontroll
Funktsioonikontrolli vib teostada ainult tiihja kogumiskaevu v6i mahutiga.

Uhendada pump kirjeldatud viisil. Kontrollige niiiid, kas ihendus iihendusjala ja
lihendusddriku vahel on tdielikult moodustatud. Selleks peab Gihendusddrik tdielikult ja
tasapinnaliselt liibuma ihendusjalale.

Eemaldamine

Enne eemaldamist tuleb t66ruum taielikult tiihjendada ja vajadusel dekontamineerida.
Lisaks tuleb riputusseade puhta veega iilepritsides puhastada.

Eemaldamine toimub paigaldamisele vastupidises jdrjekorras. Kiil- ja keemilisi ankruid ei
saa enam demonteerida!

Jadtmekaitlus

Selle toote nduetekohase jadtmekditlusega valditakse keskkonnakahjustusi ja enda
tervise kahjustamist.

P66rduge toote ja selle osade jadtmekaitluseks riiklike voi eraomandis olevate jaatme-
kditlusettevotete poole.

Lisateavet otstarbekohase jadtmekaditluse kohta annab linnavalitsus, jadtmekaitlusamet
vai toote tarnija.

Korrashoid

Riputusseade ei vaja mitte mingit erihooldust.

Korrapdraselt tuleb aga labi viia funktsioonikontroll ja kontrollida kruvide ning detailide
kinnituse tugevust.
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Latviski VISPARIGI

1. Visparigi

1.1. Par So pamacibu
0riginalas lieto3anas instrukcijas valoda ir vacu valoda. Visas paréjas 3aja instrukcija
ieklautas valodas ir originalas lietosanas instrukcijas tulkojums.
Veicot ar mums iepriek$ nesaskanotas izmainas taja minétajos modelos, ST deklaracija
zaudé savu spéeku.

1.2. Personala kvalifikacija
Visam personalam, kas strada pie iekartas vai ar to, jabat pietiekami kvalificétam, lai
veiktu attiecigos darbus, pieméram, ar stravu saistitie darbi javeic kvalificétam elektri-
kim. Visam personalam jabat pilngadigam.
Apkalpes un apkopes personalam papildus jaievéro ari vietéjie nelaimes gadijumu novér-
$anas noteikumi.
Janodrosina, ka personals ir izlasijis un sapratis $aja lietoSanas un apkopes pamaciba
minétas norades, nepiecieSamibas gadijuma pamacibu atbilstosa valoda japasiita no
raZotaja.
Stierice nav paredzéta lietoSanai personam (ieskaitot bérnus) ar ierobeZotam fiziskajam,
kustibu vai garigajam sp&jam vai personam ar nepietiekamu pieredzi un/vai zinasanam
par 3is ierices lietoSanu, iznemot, ja tas So ierici lieto par vinu droSibu atbildigas personas
klatbGtné un uzraudziba vai arf §T persona tam ir sniegusi noradijumus par ierices lieto-
Sanu.

Bérni jauzrauga, lai nodrosinatu, ka vini ar ierici nerotalajas.

1.3. Saisinajumi
Saja lietodanas un apkopes pamaciba tiek izmantoti turpmak noraditie safsindjumi:
« |.a. = lidzu apgrieziet
« att. = attiecas
« ti.=tasir
» apm. = apmeéram
« t.n. = tas nozime
- iesp. = iespéjami
* nepiec. g. = nepiecieSamibas gadijuma
- iesk. = ieskaitot
« min. = minimali, vismaz
« maks. = maksimali, maksimums
* n. a. = noteiktos apstak|os
« utt. = un ta talak
« u.d.c. = un daudzi citi
* u.v.v. = un vél vairak
+ s.a. = skatiet ar
 piem. = pieméram
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14,

15.

2.1

2.1.1.

2.1.2

Latviski

Autortiesibas

RaZotajs patur autortiesTbas uz o lieto3anas un apkopes rokasgramatu. 57 lietodanas
un apkopes pamaciba ir paredzéta montazas, apkalpes un apkopes personalam. Taja
ieklautas norades un tehniski zimé&jumi, kurus aizliegs pilniba vai dalé&ji pavairot, izplatit,
neatlauti izmantot konkurences mérkiem vai izslégt treSajam personam.

Tiesibas veikt izmainas
RaZotajs patur tiesibas veikt tehniskas iekartu un/vai piemont&jamo detalu izmainas. ST
lietoSanas un apkopes rokasgramata attiecas uz titullapa ierici.

Drosiba

Sai nodala ir uzskaititas visi spéka esosie drosibas noteikumi un tehniskas norades.
DaZadas iekartas darbibas fazés (uzstadisana, lieto3ana, apkope, transportésana, utt.)
nepiecieSams ievért visas norades un noteikumus! Lietotajs ir atbildigs par to, lai Sis
norades un noteikumus ieverotu viss personals.

Noteikumi un drosibas norades

Sai pamaciba tiek izmantoti ar mantas bojajumiem un personu ievainojumiem saistitas
norades un droSibas noteikumi. Lai nodrosinatu viennozimigu un personalam saprotamu
apziméjumu, norades un drosibas noteikumi tiek at3kirti turpmak noraditaja veida.

Norades

Norade tiek formatéta , treknraksta“. Norades satur tekstu, kas norada uz iepriek3€jo
tekstu, noteiktam sadalas apak3$sadalam, vai izce| isas norades.

Piemérs:

levérojiet, izstradajumi ar dzeramo udeni jauzglaba pret salu aizsargata vieta!

Drosibas noteikumi

Drosibas noteikumi tiek attéloti ar nelielu atkapi un ,,treknraksta“. Tie vienmér sakas ar
signalvardu.

Norades, kas bridina tikai par materialiem bojajumiem, tiek attélotas peléka krasa un bez
drosibas zimes.

Norades, kas bridina par personu ievainojumiem, tiek drukatas melna krasa un vienmeér
ir saistitas ar droSibas zimi. Ka drosibas zimes tiek izmantotas draudu, aizlieguma vai
norazu zimes.

Piemérs:

DRAUDU simbols: Visparigi draudi
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DROSIBA

DRAUDU simbols, piem., elektriska strava

2.2

2.3.

AIZLIEGUMA simbols: piem. pieeja nav atlauta!

NORADES simbols, piem., nésijiet kermena aizsargelementus

Drosibas simboliem izmantotas zimes atbilst visparigajam spéka esosajam vadlinijam un
direktivam, pieméram, DIN, ANSI.

Katrs droSibas noteikums sakas ar vienu no turpmak miné&tajiem signalvardiem:

Draudi

lespé&jami nopietni savainojumi vai personu nave!

Bridinajums

lesp&jami nopietni personu savainojumi!

Uzmanibu

lesp&jami personu savainojumi!

Uzmanibu (norade bez simbola)

lespé&jami véra nemami mantas bojajumi, nav izslégta letalu savainojumu iespéja!
Drosibas norades sakas ar signalvardu un draudu nosaukumu, tam seko draudu avots un
iespéjamas sekas un visbeidzot tiek minéta norade, kas palidzés izvairities no draudiem.
Piemeérs:

Uzmanibu, rotéjosas dalas!

Rotéjosais darbrats var saspiest un nogriezt loceklus. Izslédziet iekartu un nogaidiet,
lidz darbrats apstajas.

CE apziméjums

Norada, ka iekarta atbilst CE prasibam,

ja uziekartas ir piestiprinata CE zZime un

31s lietoSanas instrukcijas sastavdala ir viens EK atbilstibas deklaracijas eksemplars.

Ar stravu saistitie darbi

Miisu elektriskas iekartas darbina mainstrava vai trisfazu mainstrava. Jaievéro vietéjas
spéka esosas vadlinijas, normas un noteikumi (piem., VDE 0100), ka arT vietéja elektro-
apgades uznémuma (EAG) norades.

NodroSinot pieslégumu, nemiet véra sadala “Pieslégsana elektrotiklam” minétas nora-
des. Tehniskas norades jaievéro precizi!
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3.1.

3.2

3.3.

4.1.

4.2,

ELEKTRISKAS stravas radits risks!
Noteikumiem neatbilstosa riciba, veicot darbus ar stravu, ir bistama dzivibai! Miné-
tos darbus drikst veikt tikai kvalificéti specialisti!

Pieslédzot iekartu elektriskai vadibas iericei, pasi gadijuma, ja tiek izmantotas elek-
troniskas ierices, pieméram laidenas ieslégsanas vadibu vai frekvences parveidotajus,
jaievéro vadibas ierices raZotaja norades, lai nodrosinatu iekartas atbilstibu elektromag-
nétiskas saderibas (EMS) prasibam. Stravas padevei un vadibas vadojumam nepiecie3a-
mibas gadijumai janodrosina Tpasi ekranésanas pasakumi (pieméram, jaizmanto ekranéti
kabeli, filtri, utt.).

Transports un uzglabasana

Piegade

P&c stijuma sanemsanas nekavéjoties japarbauda, vai sitljumam nav bojajumu, un,

vai tas ir pilnigs. lespéjamu bojajumu gadijuma sazinieties ar transporta uznémumu vai
razotaju sanemsanas dienas laika, pretéja gadijuma garantijas prasibas nav spéka. lespé-
jamie bojajumi jaatzimé piegades dokumentos vai pavadzimé.

Transportésana
Veicot transportésanu, iekartu jaiepako ta, lai ta bltu aizsargata no mitruma, sala un
bojajumiem. Sadam gadijumam saglabajiet originalo iepakojumu.

Uzglabasana

Uzglabasanas telpai jabt sausai un nodroSinatai pret salu. Uzglabasanu ieteicams veikt
telpa, kuras temperatiras intervals ir no 10 °C lidz 25 °C.

lekarta jasarga no tieSiem saules stariem, karstuma, putekliem un sala. lekartu nedrikst
uzglabat telpas, kuras tiek veikti metinasanas darbi. Karstums un sals ka arf gazes un
starojums metina3anas darbu laika var ietekmét plastmasas detalas un/vai parklajumu.

Produktu apraksts
IzmantoS$ana atbilstosi noteikumiem
Wilo iekarinasanas paligierices paredzétas izmantoSanai drenaza un kanalizacija.

Tas var lietot, lai atvieglotu siiknu uzstadiSanu pie Sahtu un tvertnu spiediena caurules.

Uzbiive
lekarinasanas paligierice tiek izmantota siiknu stacionarajai uzstadisanai iegremdéjot.

Fig. 1.: Dalu parskats

1  Savienojuma kaja ar ltkumu 6  Vadotnes caurule
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2 Savienojuma kaja bez likuma 7  Vadotnes caurules stiprinajums
3 Savienojuma atloks 8  Spiediena caurules pieslégums
Vadot les balst leka
4 va otnes caurules balsts no peléka 9 Vadotnes fiksators
cuguna
g Vadotnes caurules balsts no neriiséjosa
térauda
Vadotnes caurules nav ieklautas piegades apjoma un tas nodroSina pasiititajs!
4.2.1. Savienojuma kaja un atloks
Savienojuma kaja ir centralais komponents. Tas tiek uzstadits tiesi darba telpa un to
paredzé&ts pievienot spiediena puses caurulu sistémai ka arT siikna iesticei. Atseviskas
savienojuma kajas at3kiras péc formas, lieluma un modela (ar ltkumu un bez ta). Visu
savienojuma kaju uzstadisana veicama vienadi.
Savienojuma atloks lauj stikni parvietot un piestiprinat savienojuma kajai.
. _ I Pelékais ¢uguns ar Nertiséjosais térauds
Padomi Krasots pel€kais cuguns
Ceram 1.4571
G 2/1R EN-GJL-250 0 o
DN 36/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1R EN-GJL-250 ¢} o
DN 50/1RK EN-GJL-250 ¢} -
DN 50/2RK EN-GJL-250 ¢} -
DN 65/1RK EN-GJL-250 ¢} -
DN 65/2RK EN-GJL-250 ¢} -
DN 80/2RK EN-GJL-250 ¢} o
DN 100/2RK - - o
DN 100S/2RK EN-GJL-250 o -
DN 150L/2RK EN-GJL-250 ¢} -
DN 150S5/2RK EN-GJS-500-7 ¢} [o)
DN 200/2R EN-GJS-500-7 [¢} -
DN 250/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 0 -

4.2.2. Vadotnes caurules balsts
Vadotnes caurules balsts tiek uzmontéts pie Sahtas atveres un ir paredzéts vadotnes
caurules nostiprinasanai.
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padomi Krasots pelékais Zuguns Pelékais Cuguns ar Nerlisgjosais térauds
Ceram 1.4571
G 2/1R - - .
DN 36/1R - - .
DN 50/1R - - .
DN 50/1RK . - -
DN 50/2RK - - .
DN 65/1RK . - -
DN 65/2RK - - .
DN 80/2RK - - .
DN 100/2RK - - .
DN 100S/2RK - - .
DN 150L/2RK - - .
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o -
DN 200/2R - - .
DN 250/2R - - .
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 o o
4.2.3. Vadibas

Vadibas caurulei iesakam izmantot cinkotu térauda cauruli saskana ar standartu

DIN EN 10255 vai neriiséjo$a térauda cauruli saskana ar standartu DIN EN 10296-2 (pie-
laides saskana ar EN ISO 1127, 1. rinda). Atkariba no uzkabes ierices veida ir nepiecie3a-
ma viena vai divas caurules. $aja zina uzstadisana neatskiras.

Vadibas caurulu izméri un materiali

Padomi Skaits Materials I 'Zméfs* .mm .
(*argjais @ x sieninu biezums)
G 2/1R 1x A2 42,4x2
DN 36/1R 1x A2 42,4x2
DN 50/1R 1x A2 42,4x2
DN 50/1RK 1x A2 26,9x2
DN 50/2RK 2x A2 26,9x2
DN 65/1RK 1x A2 26,9x2
DN 65/2RK 2x A2 26,9x2
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PRODUKTU APRAKSTS
. - Izmérs* mm
Padomi Skaits Materials . z - .
(*argjais @ x sieninu biezums)

DN 80/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100S/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150L/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150S/2RK 2x St 33 60,3x3,65

DN 200/2R 2x A2 42,4x2

DN 250/2R 2x A2 42,4x2

DN 250S/2RK 2x St33 60,3x3,65
lekarinasanas paligierices nedrikst izmantot bez vadotnes caurulém. $ada gadijuma
iespéjama suikna noslidésana no savienojuma kajas. Tas var izraisit nepietiekamu
savienojuma atloka un kaju hermétiskumu ka ari siikkna bojajumu. Lai novérstu Sadu
iespéju, noteikti nepiecieS5ams izmantot vadotnes caurules!

4.3. Funkcija
lekarinasanas paligierici veido savienojuma kaja, vadotnes caurules balsts un vadotnes
caurules. Ta tiek uzstadita darba telpa un pievienota spiediena puses caurulu sistémai.
Pievienotajai caurulu sistémai jabiit nostiprinatai atseviski. T. i. ta nedrikst balstities
uz savienojuma kajas!
Savienojuma atloks tiek piestiprinats pie siikna spiediena atloka. Ta vadotnes fiksato-
ri nodrosina parvietoSanu pa vadotnes cauruli un [idz ar to ari siikna stiprindjumu pie
savienojuma kajas.
Savienojuma atloka un savienojuma kajas stiprindjumu nodrosina stikna svars.
Hermétiskumu starp savienojuma atloku un savienojuma kaju nodrosina ievietotais
blivgredzens. Darbibas laika tas tiek piespiests pie savienojuma kajas un tadéjadi nodro-
Sina savienojuma hermétiskumu.
lekarinasanas paligierice darba telpa jauzstada vertikali, lai nodroSinatu nevainojamu
funkciju!
4.4. Modela koda atsifréjums

Piemérs: DN 150L/2RK

DN = spiediena piesléguma veids
+ DN = atloka pieslégums

+ R = vitnes pieslégums
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+ 150 =
« L =modelis*
+ Bez norades = standarta modelis
+ L = vieglais modelis
+ S = smagais modelis
+ 2R = vadotnes caurulu skaits
« K = savienojuma kajas modelis
» K=arloku
+ Bez norades = ar atloku; t. i. iekarinaSanas paligierices spiediena pieslégums ir novie-
tots horizontali. Lai iekartu pievienotu vertikalai spiediena caurulei, nepiecieSams 90 °
caurules ltkums!

4.5. Piegades komplektacija
« Savienojuma kaja
« Savienojuma atloks
+ Nostiprinasanai Sahta paredzéts vadotnes caurules fiksators
« Stiprinajuma materials

4.5.1. Materials, kas janodrosina pasutitdjam
« Vadotnes caurule/es
+ 90 ° caurules ltkums, paredzéts iekarinasanas paligiericém bez likuma

5. Montaza

Lai uzstadisanas laika izvairitos no lekartas bojajumiem vai bistamiem savainojumiem,
ievérojiet turpmak minétas norades:

+ Uzstadisanas darbus — iekartas montazu un instalaciju — atlauts veikt tikai kvalificétam
personalam, un, ievérojot drosibas norades.

« Pirms uzstadiSanas darbu sakuma japarbauda, vai iekartas transportésanas laika nav
radusies bojajumi.

« Uzstadisanas telpai jabat tirai, bez cietvielu dalinam, sausai, aizsargatai pret salu un
nepieciesamibas gadijuma — dekontaminétai.

« Nésajiet atbilstoSus kermena aizsarglidzek|us.

« Stradajot Sahtas un tvertnés droSibas apsvérumu dé| klat jabat otrai personai. Ja iespé-
jama indigu vai smacé&josu gazu uzkrasanas, javeic nepiecieSamie pretpasakumi!

APGASANAS draudi!
Veicot iebivi, noteiktos apstaklos darbus nepieciesams veikt tiesi pie Sahtas malas.

Neuzmaniga riciba un/vai nepareiza apgérba izvéle var izraisit nokrisanu. lesp&jami
draudi dzivibai! Lai tos novérstu, ievérojiet visas drosibas norades.
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« Konstrukcijas detalam un pamatiem jabiit pietiekami stipriem, lai veidotu drosu un funk-
cionéjosu stiprinajumu. Par pamatu sagatavosanu, to atbilstibu nepiecieSamajai formai,
izmériem, stipribu un noslodzi ir atbildigs lietotajs vai attiecigais piegadatajs!

.

levérojiet visus nosacijumus, noteikumus un likumus, kas ir saistiti ar darbu ar smagam
un kustigam kravam.

levérojiet ar vietéjos spéka esosos nelaimes gadijumu novérsanas un arodbiedribu
drosibas noteikumus.

.

Pirms ieblves japarbauda parklajums. Ja konstatéti bojajumi, tos nepiecieSams noveérst
pirms iebdves.

5.1. Darba soli

Veicot iebivi, ievérojiet turpmakos solus:
Vadotnes caurules fiksatora montaza
Savienojuma kajas montaza

Vadotnes caurulu montaza

Savienojuma atloka montaza

FWwNR

5.2. Pamatdarbi
Monté&jot atseviskus komponentus, tiek izmantotas dazadas stiprinajumu sistémas.
Turpmak atradisit atsevisko sistému montazas aprakstu.

5.2.1. Stiprinajums ar skriivém un dibeliem

1. Urbumu atveru atzimésana: ievérojiet pareizo attalumu no malas. Ta garumam jaatbilst
vismaz divkarSam dibela garumam. Ta jis izvairisities no plaisu veidosanas un biivmate-
riala sadrupSanas.

2. Caurumu urb3ana: Caurumu lielums ir atkarigs no dibela lieluma. Lielums ir noradits uz
dibela, pieméram, dibela lielums 6 atbilst 6 mm lielam urbumam.

3. Urbuma dzilums: dibela stiprinajums turésies ciesi tikai tad, ja skriivei ir pietiekami daudz
vietas. Tade| urbuma dzilums ir atkarigs no skriives garuma. leteicamais urbuma dzilums
ir skriives garums +5 mm.

4. Urbumu atveru tiriSana: urbuma putekli iespaido dibela stiprinajumu. Tadé| pirms no-
stiprinasanas urbumu vienmér nepiecieSams izpast vai izstikt.

5. Dibela montaza: levietojiet dibeli urbuma t4, lai tas biitu viena liment ar pamatni. levie-
tojot dibeli, raugiet lai tas netiktu bojats.
Vienmér nomainiet bojatus vai lietotus dibelus!

5.2.2. Stiprinajums ar savienojo$o enkuru ,HAS... /HIS...“

Savienojoso enkuru atlauts izmantot tikai stiegrota vai nestiegrota standarta betona,
kura stiprinajuma klase (atbilsto$i EN 206:2000-12) ir C20/25, augstakais C50/60.
Savienojosais enkurs ir paredzéts tikai neplaisajusam betonam. Papildus iesp&jams
izmantot arf savienojosos enkurus, kas paredzéti ieplaisajusam betonam.

- Stiprinajuma pamatnei jabiat péc iespéjas sausai.
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« Pirms savienojosa enkura izmanto$anas nepiecieSams parbaudit blves stipribu, lai par-
liecinatos, ka ta varés noturét reakcijas spékus.

« Transportésanas laika raugiet, lai netiktu bojata javas patrona, citadi var izZt limes
cements.

Nedrikst izmantot bojatas vai vecas javas patronas (skatiet deriguma termir)u).

Javas patronu at|auts uzglabat tikai temperatdras intervala no +5 °C Iidz +25 °C. Glaba-
Sanas vietai ja bat vésai, sausai un tumsai.

.

Javas patronu apdraudéjuma apziméjums

UZMANIETIES no kairino$am vielam!
Javas patronas satur dibenzola peroksidu. Siviela ir ,kairino$a“! levérojiet turpma-
kas norades

- R36/38 Kairina acis un adu

» R43 lespéjams jutigums, ko var izraisit kontakts ar adu

« $37/39 Darba laika nésijiet piemérotu aizsargapgérbu

« S26 Gadijuma, ja viela ir nonakusi kontakta acim, rupigi izskalojiet tas ar
ideni un sazinieties ar arstu

» S28 Javiela nonak kontakta ar adu, rupigi noskalojiet ar lielu daudzumu
ddens un ziepém

. . . . Detalas
. Stiena Urbuma | Urbuma | Min. attalums | Min. pama- | Griezes
Tips . . . maks.
garums dzilums | diametrs | no malas ta biezums | moments |
biezums
HAS-R M8x80/14 110 mm |80 mm 10 mm 100 mm 130 mm 10 Nm 14 mm
HAS-R M12x110/28 160mm [110mm |14 mm 135 mm 160 mm 40 Nm 28 mm
HAS-R M16x125/38 190 mm [125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 38 mm
HAS-R M16x125/108 260mm |125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 108 mm
HAS-E-R M20x170/48 240 mm |170 mm 24 mm 210 mm 220 mm 150 Nm 48 mm
HAS-E-R M24x210/54 290 mm |210mm |28 mm 260 mm 260 mm 200 Nm 54 mm
HIS-RN M16x170 170mm (170 mm |28 mm 210 mm 220 mm 80 Nm *x
W-FA 10/15/85 85mm |70mm  [10mm [65mm 100 mm 30Nm 10 mm

* bez arejas sesstira skriives

Atziméjiet urbumu vietas uz bavmateriala.
lzurbiet atveres atbilstoSi noradém.
Rapigi iztiriet urbumu.

FWwNE

levietojiet urbuma javas patronu.
Ja urbums ir parak dzil$, vai izbrucis, nepiecieSamibas gadijuma izmantojiet vairakas
javas patronas.
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5. leskrhvéjiet enkurstieni javas patrona ar atbilstoSu iestatiSanas instrumentu lidz nora-
ditajai dziluma atzimei (rievam enkurstient), veicot triecienveida un rotéjo3as kustibas.
Spraugai starp blivmaterialu un enkurstieni jabit pilntba piepilditai ar javu.
6. Uzmanigi nonemiet iestatiSanas instrumentu. ja iestatiSanas instrumentu nav iesp&jams
nonemt bez piepiiles, ievérojiet turpmak noraditos apkopes laikus
-5°C..0°C 1h
0°C..+10°C 30 min
+10°C...+20°C 20 min
+20°C... 8 min
7. Laujiet savienojosa enkura stiprindjumam sacietét.
-5°C..0°C 5h
0°C..+10°C 1h
+10°C...+20°C 30 min
+20°C... 20 min
Sacietésanas laika enkurstieni nedrikst kustinat vai noslogot. Ja biivmaterials ir
mitrs, sacietésanas laiks dubultojas!
P&c tam, kad savienojo3a enkura stiprindjums ir sacietéjis, kontaktvirsmu nepiecieSams
notirit no visiem netirumiem (dubliem, limes svekiem, urb3anas putekliem, utt.). Detalai
enkura zona pilniba jasaskaras ar pamatiem — aizliegts izmantot nestabilus paliktnus!
8.  Saskriivéjiet detalu ar pamatni un pievelciet skriives ar noradito griezes momentu. Dro-
Sibas labad uzgriezni nepiecieSams parklat ar uzgrieznu stiprindjuma masu un vismaz tris
reizes ar noradito griezes momentu, lai izvairitos no iespéjamam stiprinajuma nobidém!
5.2.3. Stiprinajums ar fiksacijas enkuru ,,W-FA...*
» Fiksacijas enkuru atlauts izmantot tikai stiegrota vai nestiegrota standarta betona, kura
stiprinajuma klase (atbilsto$i EN 206:2000-12) ir C20/25, augstakais C50/60.
« Fiksacijas enkurs ir paredzéts tikai neplaisajusam betonam.
« Pirms fiksacijas enkura izmantoSanas nepiecieSams parbaudit blves stipribu, lai parlieci-
natos, ka ta varés noturét reakcijas spékus.
Fiksacijas enkura piestiprinasana
levérojiet norades tabula ,,Savienojosa un fiksatora enkura tehniskie dati“.
1. AtzZimé&jiet urbumu vietas uz blavmateriala.
2. lzurbiet atveres atbilstosi noradém.
3. Rapigiiztiriet urbumu.
378 WILO SE 11/2016 Ed.01 DIN A5



MONTAZA

5.3.

5.3.1

Latviski

levietojiet urbuma fiksacijas enkuru.

lesitiet fiksacijas enkuru ar diviem vai trim amura sitieniem blivmateriala un nostipriniet
to.

Pé&c tam, kad ir nostiprinati visi fiksacijas enkuri, stiprindjuma virsmu janotira no visiem
netirumiem (dubliem, urbumu putekliem utt.). Detalai enkura zona pilniba jasaskaras ar
pamatiem — aizliegts izmantot nestabilus paliktnus!

Saskriivéjiet detalu ar pamatni un pievelciet skriives ar noradito griezes momentu. Uz-
griezni drosibas apsvérumu dé| nepiecieS8ams parklat ar uzgrieZnu nostiprinaSanas masu.

lekarinasanas paligierices montaza

Vadotnes caurules balsts

Vadotnes caurules balsts tiek piemontéts Sahtas augsdala ar skriivi un dibeli. Montazas
laika raugiet, lai savienojuma kaja zem vadotnes caurules balsta tiktu uzstadita vertikali.
Novietojiet vadotnes caurules balstu pie Sahtas augsdalas un atzimé&jiet urbumu vietas.
Izurbiet caurumus un tos rlpigi iztiriet.

levietojiet dibe|us un piemontgjiet vadotnes caurules balstu ar komplekta pievienotajam
skriivém pie Sahtas aug3dalas. Pievelciet skriives tikai nedaudz.

Vadotnes caurules balsts no neriiséjosa térauda
Neriiséjosa térauda modelis sastav no vairakam sastavdalam, kuras tiek piegadatas jau
samontéta veida.

Fig. 2.: Neriiséjo$a térauda vadotnes caurules balsta montaza

1
2
3

Pamatnes platne 4  Plaksne

Savilcejskriive 5  Vadotnes caurule

Gumijas ieliktnis

5.3.2.

Sis stiprinajuma Tpasiba ir tada, ka tas ar gumijas ieliktna palidzibu papildus nostiprina
vadotnes cauruli.

PagrieZot savilcgjskriivi plaksne tiek pavilkta uz augsu, un saspiez gumijas ieliktni. Tas
nodrosina papildus vadibas caurules stiprinajumu.

Savienojuma kaja

Savienojuma kaja ar fiksacijas vai savienojosiem enkuriem tiek uzstadita uz Sahtas pa-
matnes, zem vadotnes caurules balsta. Pievienojot spiediena puses cauruli, nemiet véra,
ka ta ir nostiprinata atseviski. Tas nozimé, ka spiediena puses cauruli nedrikst atbalstit
uz savienojuma kajas. Pievienojot spiediena puses cauruli savienojuma kajai, iesakam iz-
mantot kompensatorus. Tada veida jiis noveérsisit nospriegojumu svarstibas un troksnus.
Novienojiet savienojuma kaju vertikali zem vadotnes caurules balsta un atziméjiet
urbsanas atveru vietas.

Nonemiet savienojuma kaju un izurbiet atveres.
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Ripigi iztiriet atveres un atbilstosi aprakstam ievietojiet fiksacijas vai savienojoSos
enkurus.

Pieskriivéjiet savienojuma kaju pie blivmateriala.

Vadotnes caurule

Vadotnes caurules nodrosina pastitajs. Tas tiek novietotas uz savienojuma kajas un
nostiprinatas ar vadotnes caurules balstu.

Nofiks&jiet vadotnes cauruli/es savienojuma kajas stiprinajuma.

Atskriivéjiet vadotnes caurules turétiju un novietojiet to uz vadotnes caurules/ém.
Nostipriniet vadotnes caurules turétaju ar vadotnes cauruli/ém pie 3ahtas aug3dalas.
Papildus darbiba vadotnes caurules balstam no neriiséjosa térauda:

pagrieZot savilcgjskrivi papildus nostipriniet vadotnes cauruli/es!

Savienojuma atloks
Savienojuma atloks tiek piestiprinats pie sikna spiediena atloka.

Fig. 3.: Parskats

1
2

Savienojuma atloks 3 Vadotnes fiksators

Profilétais blivéjums 4  Hidraulikas piesléeguma puse

Sukni ar lieto korpusu

levietojiet sesstiira skriives stukni pa spiediena Tscaurules atverém.

Uzlieciet uz skriivém savienojuma atloku un nostipriniet to ar sessttira skrivém.
Vadotnes fiksatoriem jabiit pavérstiem prom no siikna.

Sakni ar PUR korpusu

Uzlieciet savienojuma atloku uz siikna spiediena Tscaurules un nostipriniet pie spiediena
Tscaurules ar iek$&ja seSsttira skrivem.

Vadotnes fiksatoriem jabiit pavérstiem prom no siikna.

RAUGIET, lai netiktu sabojats hidraulikas korpuss!

PUR korpusi ir aprikoti ar vitnotajiem ieliktniem. Izmantojot nepareizas skriives
vai parak lielus griezes momentus ir iespéjams korpusa bojajums. Atlauts izmantot
tikai piegades komplekta ietvertas iek$éja sesstiira skriives. Atloka stiprindjuma
materials ir iepakots atseviski un paredzéts atbilsto3ajiem agregatiem (TP/SCA/
SVO) ar PUR korpusu.

Profiléta blivéjuma ielikSana

P&c savienojuma atloka montazas nepiecieSams ievietot profiléto blivéjumu. lespiediet
blivéjumu savienojuma atloka un parliecinieties, ka abi gumijas izvirzijumi nofiksgjas
grope.
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6.1.

7.1.

7.2,

Ekspluatacijas uzsaksana

Nostipriniet stikni aiz roktura vai aiz nostiprinasanas punkta ar nostiprinasanas elementu
un bajoneti pacel3anas iericé.

Nostiprinasanas elementam pie roktura vai nostiprinasanas punkta jabit piestiprinatam
ta, lai stiknis btu nedaudz sasvérts virziena uz prieksu. Tas ir nepiecieSams, lai stknis
nolaiSanas bridi neaizkertos aiz vadotnu caurulém un pareizi uzgultu savienojuma kajai.
Paceliet siikni, novietojiet to virs vadotnes caurules/ém un nolaidiet sikni pa tam. Abiem
savienojuma atloka vadotnes fiksatoriem jaaptver vadotnes caurules.

Nolaidiet stikni, I1dz tas pilniba novietojas uz savienojuma kajas.

Atvienojiet nostiprinasanas elementu no pacelSanas ierices un nofiksgjiet to pie Sahtas
atveres vai tvertnes malas.

Pievienojiet stikni atbilstosi ekspluatacijas un apkopes pamacibai un saciet ta lietosanu.

Darbibas parbaude
Darbibas parbaudi atlauts veikt tikai tad, ja Sahta vai tvertne ir tuksa.

Uzstadiet stkni atbilstosi aprakstam. Parbaudiet, vai savienojuma kajas un atloks ir
hermétiski nostiprinati. Savienojuma atlokam pilniba japiegul savienojuma kajai.

Demontaza un utilizacija

Demontaza

Pirms demontazZas pilniba iztukSojiet darba telpu un nepiecieSamibas gadijuma veiciet
dekontaminaciju. lekabinasanas paligierici pirms demontaZzas papildus nepiecieSams
noskalot ar tiru Gdeni.

Demontazas seciba ir tiesi pretéja montazas secibai. Fiksacijas un savienojosos enkurus
demontét nevar!

Utilizacija

Utilizgjot 3o produktu saskana ar prasibam, iesp&jams izvairities no vides piesarnosanas,
ka arT no kaitéjumiem pasu veselibai.

Produkta, ka arf to sastavdalu utilizacijai izmantot sabiedriskas vai privatas utilizacijas
sabiedribas pakalpojumus un ar to sazinaties.

Tuvaku informaciju par pareizu utilizaciju variet sanemt pilsétas pasvaldiba, utilizacijas
iestade vai ari vieta, kur JUs iegadajaties So produktu.

Uzstadisanas un ekspluatacijas instrukcija Wilo EHV G2 - DN250

Latviski



Latviski UZTURESANA TEHNISKA KARTIBA

8. Uzturésana tehniska kartiba
lekarinasanas paligiericei nav nepiecieSama pasa apkope.
Neraugoties uz to javeic regulara darbibas parbaude un japarliecinas, vai stiprinajuma
skriives un detalas nav valigas.
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Bbnrapcku OBLA NHOOPMALINA

1. O6uwauHdopmaums

1.1. 3aT03n LOKYMeHT
E3WKBT Ha OpUrMHanHaTa MHCTPYKLMS 33 eKcnnoaTaums e HeMcku. MIHCTpyKumuaTa,
oTneYaTaHa Ha Apyrv e3nLu e NPeBof, Ha OPUTMHANHATa MHCTPYKLMA 3a eKCrioaTaums.
Mpu HecbrnacysaHa C HaC TEXHWYECKa MPOMSIHA Ha MOCOYEHUTE TaM KOHCTPYKLMM Ta3n
[eknapauus cTaBa HeBanuaHa.

1.2. Ksanudukaums Ha nepcoHana
MepcoHansT, KOWTO paboTu ¢ NpoAykTa, TpsibBa Aa npuTexxasa HeobxoanmaTta
KBanugvKaums 3a Ta3u AenHocT, Hanp. paboTu no eneKTpuyeckaTa cucTema morat
[a ce U3BBPLUBAT CamMo OT KBanuduumpaH en. TexHuk. LlenusT nepcoHan Tpsibea aa
6bae NbHONETEH.
MepcoHansT no obcny>)KBaHeTo v NoAApbXKaTa Tpsibea Aa 6bAe AOMBAHUTENHO
3ano3HaT C HauMoHanHMTe pasnopenbyv 3a TexHMKa Ha 6e30nacHoOCT.
M3unckBa ce LenmaT nepcoHan Aa e AeTainHo 3ano3HaT C HacToALATa MHCTPYK-
LS, KOSTO NpY HeO6XO[MMOCT MOXKe [Aa Ce MOPbYa Ha CbOTBETHUS €3UK OT
npovssoguTens.
Jnua (BKNoUMTENHO Aeua) C NCMXMYECKM, CEH30PHM MM YMCTBEHU NPOBAeMu, KakTo
1 nuua 6e3 [OCTaTbYHO ONUT W/ MAW NO3HAHMS He MoraT 4a M3MOoN3BaT NPOAYKTa,
OCBEH aKo He Ca Mof, KOHTPOIa Ha JiLe, KOeTo OTroBapst 3a TAXHaTa CUryPHOCT U T
ynbTBa KaK [a ro n3nonssar.

JeuaTta TpFIﬁBa [a ca nof KOHTPON, 3a Aa He CU UTpadaT € NpoayKTa.

1.3. CobkpaweHus

B HacTosiLaTa MHCTPYKLMS 33 eKCrnoaTaums U NoaApbXKKa ca M3Non3BaHu crefHuTe
CbKpaLleHus:

* BXX. CbLLO = BMX CbLLO

* BKJ1. = BKJIIOUUTENTHO

+ eB./Bb3M. = eBeHTYanHo/Bb3MOXHO (Mpu onpegenexu ycnosus)

* eBEHT. = eBeHTYyallHO

* W MH. Ap. = ¥ MHOTO ApYyru

* U MH. 0. = 1 MHOTO OLLe

* W.T.H. = 1 TakKa HaTaTbK

* M. 0. = MOJiIi 06 bpHETE

* MakC. = MaKCMMarneH, Makcumym

* MUH. = MUHUMaSIEH, MUHUMYM

* Hanp. = Hafnpumep

* OK. = OKOJIO

* OTH. = OTHOCHO

* Npu HeobXx. = npu HeobxogmumocCT

* pecr. = pecrnekTUBHO

. T.e.=TOECT
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BE3OMACHOCT bbnrapcku

1.4. ABTOpCKO npaBo
ABTOPCKOTO MPaBo BbpXy Ta3n MHCTPYKLMSA 338 MOHTaX M NOAAPBXKKA NPUHAONeXu Ha
nponssoauTens. Tasn MHCTPYKLMS 3a eKCnioaTaums U NogapbXKa e npefHasHaveHa
3a nepcoHana, OTrOBOPEH 3a MOHTaXa, 06Cny>XBaHeTo 1 NogapbXKaTa. Ta cCbabpKa
TeXHMYeCcKn pasnopenbu n yepTexxu, KOMTO He MoraT Aa 6bAaT U3LAN0 MK YaCTUYHO
BbH3MPOM3BEXKAAHW, Pa3NPOCTPAHABAHN UMW NPeAOCTaBAHN Ha TPeTH Nnua.

1.5. 3anaseHo npaBo 3a U3MeHeHUs
Mpon3BoOANTENST CY 3ana3Ba BCMYKM NPaBa 3a TEXHUYECKM U3MEHEHWS HAa CUCTeMUTe
U/MAN MOHTAXKHMTE YacTW. HacTosaTa MHCTPYKLMS 32 MOHTAaX W MOAAPBKKA Ce
OTHaCs 33 NOCOYEHNA Ha 3arnasHaTa CTpaHuLa NPOAYKT.

2. be3onacHocT
B To3un pa3fen ca NnocoYeH BCUYKU Oﬁu.LOBaﬂMD.HVI n3ncKBaHus 3a 6esonacHocT
N TEXHNYECKU UHCTPYKUUN.
Mo Bpeme Ha pa3nuuHuTe a3 Ha eKCMN0aTaUMOHHMS XMBOT Ha NpoayKTa (MOHTax,
eKcnnoaTaums, NoAAPbXKKa, TPAHCMOPT M T.H.) TpA6Ba 4a ce CNa3BaT BCUYKN UHCTPYK-
unm mn yKa3aHm|! HOTpeﬁwTerIFIT € OTroBOpeH 3a CNAa3BaHETO Ha Te3M U3NCKBAHUA
N YKa3aHua OT CTpaHa Ha uenma nepcoHan.

2.1. YKasaHusl U MHCTPYKUuK 3a 6e3onacHocT
B HacToALlaTa MHCTPYKLUMA Ca ONMCaHM YKa3aHUA U MHCTPYKLUMK 3a 6e30nacHoCT 3a
npenoTBpaTsABaHe Ha MaTepuasHu LLeTW U HapaHsBaHWA Ha nuua. 3a ga 6vaar acHo
pa36paHun OT NepcoHana, ykasaHusaTa v MHCTPYKLUuMTe 3a 6e30MacHOCT ca pasfeneHu
KakTo cnefsa.

2.1.1. YKasaHus
YKa3zaHusTa ce U3MUCBAT C YepeH WPUPT. YKazaHUATa CbobPXKaT TEKCT, KOWTO
npenpaia KbM NpeaxofHUs TEKCT UK KbM orpefeneHn 4acTu oT pasgena unm
nop4vepTaBa KpaTKuM yKasaHus.
Mpumep:
Cb6niofaBaiiTe 3aLWUTEHO OT 3aMpb3BaHe CbXpPaHeHUe Ha MOMMUTe ¢ NMTeiHa Boaa!

2.1.2. UHcTpyKuumm 3a 6e3onacHocT

MHCTpyKumnTe 32 6€30MacHOCT Ce M3NUCBAT NEKO M3MECTEHMU OT KPasi U C YepeH
LWpUGT. Te 3aMo4BaT BUHATK CbC CUTHANHa AyMa.

YKa3saHusi, KOUTO HaCOYBAT CaMO KbM OMACHOCT OT MaTepMartu LLEeTH, ca oTreyaTaHu
CbC CYB LBAT ¥ 6€3 CMBOJI 33 OMACHOCT.

YKa3aHus, KOMTO Haco4BaT KbM OMAaCHOCT OT HAapaHSABaHWS HAa XOpPa, Ca OTreYaTaHu

C YepeH LUBST ¥ BUHAru ca NpUApYy>KeHn oT CUMBOJT 3a 0NacHOCT. KaTo 3Hauw 3a 6e30-
MacHOCT ce M3MoN3BaT CMMBOJIM 3a ONACHOCT, 3abpaHa unu 3anosep.
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2.2

BE3OMACHOCT

Mpumep:

CWUMBOIJ1 3a onacHocT: O6L cMMBON 33 ONACHOCT

CMMBOJ1 3a onacHOCT, Hanp. eneKTpM4ecku ToK

CUMBOIJ1 3a 3a6paHa:, Hanp. Bxopn 3a6paHeH!

CUMBOI 3a 3anoBef, Hanp. HoceTe cpencTBa 3a 3aWmnTa Ha TANOTO

M3nonseaHnTe kaTo cMMBONM 3a 6€30MaCHOCT 3HaLUM ca B CbOTBETCTBMeE C 06L0Ba-
NMOHWTe OUpeKTuBK 1 pasnopenbu, Hanp. DIN, ANSI.

Bcska MHCTPYKUmMs 3a 6e30nacHOCT 3aMoYBa C efHa OT CieHUTE CUTHAMHWU ByMU:
OnacHocT

Mo>ke oa ce CTUrHe 00 TE€XKKM HapaHABaHUS UNW CMBPT Ha nuual

Mpenynpe>xpnexue

OnacHOCT OT TeXKWN HapaHaBaHMA Ha nuua!l

BHumaHue

OnacHOCT OT HapaHsABaHUSA Ha nuua!l

BHumanue (ykasaHwe 6e3 cumeon)

OnacHOCT OT 3HAYUTENHWN MaTepuanHm LLeTH, He e U3KIYeHa UanocTHa nospeaa!
MHcTpyKummTe 32 6e30nacHOCT 3aMo4BaT CbC CUrHANHa AymMa M Ha30BaBaHe Ha onac-
HOCTTa, cNeBa U3TOYHMUKBT HA OMACHOCT Y Bb3MOXKHUTE NOCNenCcTBUS 1 3aBbpLUBaT
C MHCTPYKLMS 32 NpeoTBpaTSBaHe Ha OMacHOCTTa.

Mpumep:

MaseTe ce OoT BLPTALWM Ce YacTu!

BbpTALLOTO ce pabOTHO KONMENno MoXKe [a CMavKa Unu oTpexke KpauHULK.
U3knioueTe npoayKTa U cnpete pa6oTHOTO Koneno.

CE-cepTudumkar

AKO 3a NpoAyKTa e 3afb/kuTenHa mapkuposkara CE,

3HakbT CE e nocTaBeH Ha nomnaTta n

e npunoxeHo egHo konue oT EO-[eknapauusTa 3a CbOTBETCTBUE, PeCr. TS € CbCTaBHa
4acT Ha Ta3n MHCTPYKLUMA 3a eKcnnoaTaums.
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2.3.

3.1

3.2,

3.3.

.

[eHOCTU No eneKTpUYecKara cucTema

Hawmnte enekTpuyeckn NpoayKTM ce 3axpaHBaT C MPOMEHIIUB UM TpUdas3eH TOK.
[a ce cnaseaT BannaHWTE HAaUMOHAMHM OMPEKTVBM, HOPMM 1 pasnopenbu (Hanp.
VDE 0100) KakTo 1 npeanucaHnaTa Ha MecTHUTe ApY>KecTBa No eHeprocHabassaHe.
3a cBBbP3BaHETO A Ce B3eMe Mo BHUMaHWe pasnen ,EnekTpuyecko cBbp3saHe”.
TexHnuyecknTe gaHHN TpsabBa CTPUKTHO Oa ce cna3saT!

OMACHOCT ot eneKkTpu4yecku ToK!

Mpu HenpaBunHa pa6oTa ¢ eneKTpUYECKM TOK CbLUECTBYBA ONAcHOCT 3a
xwueoTa! EneKTpnueckoTo cBbp3BaHe fia ce U3BbPLUBaA CaMO OT KBanudguumupax
eNeKTPOTeXHUK.

Mpv cBBP3BaHe Ha MoOMMaTa KbM efeKTpUYeckus nyckaTten, ocobeHo npu nsnons-
BAaHETO Ha eNleKTPUYEeCKMN YCTPOMCTBA KaTo YCTPOMNCTBO 33 MeK NMYCK UMW HeCTOTHM
npeobpasysaTenu, TpsbBa Aa ce cna3BaT U3UCKBAHMSATA HAa NPOU3BOANTENS OTHOCHO
pa3snopenbuTe 3a ENeKTpoMarHuTHa CbBMeCTUMOCT. EBEHTyanHo ca Heo6xoanmu
LOMbIHUTENIHW MEPKU 33 eKpaHMpaHe Ha 3aXpaHBaLLMTE U KOHTPOTHUTE Kabenu
(Hanp. ekpaHupaHu kabenu, hunTpm n gp.).

TpaHCNOpT U CbXpaHeHuUe

AdocTtaBka

Mpv nony4aBaHe Ha AOCTaBKaTa BefHara s npoBepeTe 3a NOBpeAn NpW TpaHcnopTMpa-
HeTo 1 usnocT. MNpu ycTaHOBSIBaHe Ha MOBpeAM NpuU TPaHCMOPTUPAHETO OLLe B AeHS Ha
focTaBKkaTa yBefomeTe cneauTopa/ nponseoamTens. B npoTueeH cnyyail He MoraT fa
61bOaT NpeasBeHV NpeTeHUUM 3a peknamauusi. YcTaHoBeHUTe noBpeam Tpsibsa oa ce
BMMLLAT B TOBapUTeNHMLATA.

TpaHcnopTt
Mpn TpaHcnopTMpaHe NPoAyKTHT Tps6Ba Taka [a ce ONakoBa, Ye Aa e 3aluTeH
OT BNara, CTyq 1 NoBpeawn. 3a Ta3u Lies 3anas3eTe OpUrMHanHaTa onakoBKa.

CbxpaHeHue

CknagoBoTO NomellieHne TpsibBa Aa e Cyxo U 3aLuMTeHo oT cTynA,. MpenopbyBame
CbXpaHeHve B MoMeLLeHMe ¢ TemnepaTypa mexay 10 °C n 25 °C.

Ma3eTe NpoAyKTa OT NpsiKa C/TbHYeBa CBETNMHA, HaropeLlsBaHe, Npax 1 3ampb3BaHe.
OcseH ToBa NomnaTa He TpsibBa fa ce CbXpaHsiBa B NOMELLLEHUS, B KOUTO Ce U3BBbPLIBAT
3aBapku. lopeLurHa 1 Mpas KakTo 1 ra3oBe U U3byBaHe NpU 3aBapbyHU AENHOCTH
MOraT fia NoBpeasT YacTUTe OT U3KYCTBEH MaTepuan u/unm nokputmsTa.
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4.1.

4.2,

OMNCAHWE HA MPOOYKTA

OnucaHue Ha npoayKTa

Ynotpe6a no npeaHasHayeHune

OkauBawmnTte npucnocobneHns Wilo ca nogxoasium 3a paboTa B 3aMbPCEHN M OTNAGHM
BoAu. Te cny>kaT 3a neceH MOHTaX Ha MOMMMTeE Ha HAaNOPHWS TPBOOMNPOBOA, B LLAXTU

1 pesepBoapw.

KoHcTpykuus
Oka4BalLoTo npucnocobrnexHne ce 3Non3Ba 3a CTaLMOHAPEH MOKBP MOHTaX
Ha nomnw.

®ur. 1.: Mpernen Ha yacTute

1 [MpucbeauHUTenHa onopa c KONsaHo 6  Hanpasnssawia Tpbba
MpucnocobneHwne 3a 3akpensaHe
2 TMpucbeaunHuTenHa onopa 6e3 KonsHo 7
33 HanpasnABaLy TpbOM
3 [MpucbeauHuTeneH dnaHey 8  HanopeH n3Bop 3a HanopeH Tpbbonposopg,

KoH3ona Ha HanpasnsaBawlaTta pr63

4 9 HanpaensBalyo 3axBaLlaLlo yCTPoMCcTBO
OT CMB YYTyH
5 KoH3ona Ha HanpasnsBawata Tpbba
OT HepbXAaema CTOMaHa
HanpaBnsaBawmTte Tpb6M He ce CbAbPIXKaT B NaKeTa Ha fOCTaBKa U TpsabBa
na ce Ha6aBAT Ha MACTOTO Ha MOHTaXa!
4.2.1. MpucbeauHUTeNHa onopa v NpucbeauHUTeneH naHey
MpucbeanHMTENHaTa onopa e OCHOBeH efleMeHT. MIHcTanupa ce oMpeKTHO B paboTHOTO
romeLLeHMe 1 CNY>KKU 32 CBbP3BaHe KbM TpbOHaTa cMCTeMa Ha HarHeTaTenHaTa cTpaHa
KaKTo M 3a 3axBalllaHe Ha nomnata. OTAeNHNTe NPUCbeOUHUTENTHN OMOPK Ce pa3nuya-
BaT no hopma, pasmep u Mogen (c v 6e3 KonsiHo). HauMHBT Ha MHCTanMpaHe e eqHakbB
3a BCUYKM BUO,0BE MPUCHEANHUTENTHU ONOpW.
MpucbeanHUTENHNAT thnaHew NpaBu Bb3MOXXHO NOABEXAAHETO Ha MOMMNaTa U CKayBa-
HeTo KbM NpUCbeANHUTENHATa onopa.
IermpaHa cTomaHa
Tun CuB 4yryH nakumpax CwvB vyryH c Ceram
1.4581

G 2/1R EN-GJL-250 0 o

DN 36/1R EN-GJL-250 0 o

DN 50/1R EN-GJL-250 0 o

DN 50/1RK EN-GJL-250 0 -

DN 50/2RK EN-GJL-250 0 -
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Tun CuB 4yryH nakumpa CwuB uyryH c Ceram ﬂermpj:asgrlomaHa
DN 65/1RK EN-GJL-250 o -
DN 65/2RK EN-GJL-250 o -
DN 80/2RK EN-GJL-250 0 0
DN 100/2RK - - o
DN 100S/2RK EN-GJL-250 o -
DN 150L/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o o
DN 200/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 0 -

4.2.2. KoH3ona Ha HanpaBnsBalyara Tpb6a
KoH3onata Ha HanpasnssallaTa Tpbba ce MOHTUPA Ha BXO[a Ha LWIaxTaTa U CNy>u
3a (prkcmpaHe Ha HanpaBnsBawuTe TPHOU.

Tvn CuMB 4yryH nakumpax CwuB uyryH c Ceram Heprxaaema cromana
1.4571
G 2/1R - - .
DN 36/1R - - .
DN 50/1R - - .
DN 50/1RK . - -
DN 50/2RK - - .
DN 65/1RK . - -
DN 65/2RK - - .
DN 80/2RK - - .
DN 100/2RK - - .
DN 100S/2RK - - .
DN 150L/2RK - - .
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o -
DN 200/2R - - .
DN 250/2R - - .
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 o o
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4.2.3. HanpaBnsBawm Tpb6mn

OMNCAHWE HA MPOOYKTA

KaTo HanpaBsnsBawy Tpbbu NnpenopbyBame M3MN0ON3BaHETO Ha MOLMHKOBAHWN CTOMaHe-
HW TpBOM cbrnacHo DIN EN 10255 pecn. Ha Hepb>XAaemun cTOMaHeHu Tpbbu cbrnacHo
DIN EN 10296-2 (gonycT. oTknoHeHus cbrnacHo EN1SO 1127, pea 1). B 3aBucumoct
0T MOfAena Ha OKa4BaLLLOTo npucnocobnexHne ca HeobxoanmM egHa Unu ase TpbLOM.
HauMHBT Ha MHCTanUpaHe e eQHAKbB.

Pasmep* B mm

Tun Bpow Marepuan (*B'bHLueH @ x pebenuHa Ha CTeHMTe)
G 2/1R 1x A2 42,4x2
DN 36/1R 1x A2 42,4x2
DN 50/1R 1x A2 42,4x2
DN 50/1RK 1x A2 26,9x2
DN 50/2RK 2x A2 26,9x2
DN 65/1RK 1x A2 26,9x2
DN 65/2RK 2x A2 26,9x2
DN 80/2RK 2x A2 42,4x2
DN 100/2RK 2x A2 42,4x2
DN 100S/2RK 2x A2 42,4x2
DN 150L/2RK 2x A2 42,4x2
DN 1505/2RK 2x St 33 60,3x3,65
DN 200/2R 2x A2 42,4x2
DN 250/2R 2x A2 42,4x2
DN 250S/2RK 2x St33 60,3x3,65

OkauBawuTe MexaHu3mMm He Tps6Ba na ce usnonspar 6e3 HanpaBnsABalm TpbLO6MU.
Tosa 64 noBeno Ao M3nab3BaHe Ha NOMNaTa OT NpUcbeAnHUTENHara onopa. Tosa 6u
A0BENo A0 HEYNNBTHEHOCT Ha NPUCbeAUHNTENHUA DnaHel M Ha NPUCbeAUHUTENHa-
Ta onopa u 61 Mmorno na nospeaun nomnara. 3a Aa ce NpeaoTBpaTy ToBa e abconoTHO
3aQbJKUTESTHO U3NON3BaHeTO Ha HanpaBnsaBalwm Tpb6u!

390
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4.3. ®yHKums
MpncbeguHUTeNHaTa onopa, KoOH30MaTa Ha HanpaensBallaTa Tpbba v HanpasnsBawuTe
TpbOM 06pasyBaT KaTo LIAI0 OKa4BaLLOTO Npucnocobnexune. To ce nHcTanupa B paboT-
HOTO NOMeLLleHWe 1 Ce CBBP3Ba KbM TpbOHaTa CMCTeMa Ha HarHeTaTenHaTa cTpaHa.
Cebp3aHara Tpb6Ha cuctema Tpsa6ea na uma co6¢cTBEHU ONOPU NN CKOGMU.
T.e. He Tps6GBa na ce noanMpa OT NpMCbeAUHMTENHaTa onopa!

MprcbeauHUTENHUAT hiaHew, ce MOHTUPA Ha HarHeTaTeNHWs naHeL Ha nomnaTa.
Ypes HerosmTe HanpasBnABaLLM 3aXBalLLALLM YCTPONCTBA € Bb3MOXXHO HanpaBnsaBaHeTo
npes HanpasnsBawuTe TPbOU 1 MO TO3U HAYMH CKaYBaHETO HA NOMNaTa KbM NpUCbe-
OUWHWUTEenNHaTa onopa.

CbeAvHeHNeTo MeXAay NPUCbeAVHUTENHUS aHew U NPUCbeAVHUTENHATa onopa
CTaBa aBTOMaTM4HO 4pe3 cobCTBEHaTa Maca Ha nomnarta.

YNnbTHEHNETO MeXAY NPUCbegUHUTENHUS hnaHew U NpUcbeanHUTENHaTa onopa
CTaBa Ype3 NoCTaBeH B MPUCHbeONHUTENHNS hNaHel ynnbTHUTeNeH NnpbeTeH. Mo Bpeme
Ha paboTa NPBbCTEHDBT Ce NPUTUCKA KbM NMPUCHEQUHUTENHATa ONOPa M MO TO3M Ha4WH
yNNbTHABA CbeAVHEHNETO.

3a 6e3ynpeyHa pyHKLUA OKa4BaLLOTO NpucnocobneHune Tpsa6ea aa ce MHCTanupa
OTBEeCHO B paboTHOTO NomeLyeHue!

4.4,
Mpumep: DN 150L/2RK
« DN = Bupg csbp3BaHe HanopeH Tpbbonposon
+ DN = ¢pnaHuoBO cbeanHeHe
+ R = pe36oBo npucbeagunHsBaHe
+ 150 = cBbp3BaHe HanopeH Tpbbonposoa
« L=mopgen
« 6e3 gaHHN = cTaHOapTeH moden
« L=nek mogen
* S =TexXbK Moaen
+ 2R = 6pon HanpasnasaLim TpboM
« K=MW3nbnHeHne c NnpucbegnHNTENHa onopa
» K= c kongHo
- be3 naHHK = 6e3 KoNsHO, T.e. CBbP3BaHETO Ha HaMopHMs TPbOONPOBOA Ha OKayBa-
LLLOTO NpMUcnocobnieHne e M3NbIHEHO XOPU3OHTANHO. 3a CBbP3BaHe Ha BepTUKaneH
HanopeH Tpbbonposop e Heobxoanmo 90 ° TpbOHO KonsHo!

4.5. 0O6em Ha pocTaBKa
« MpucbeaunHnTenHa onopa
« MpucbegnHuTeneH naxed
« KoH3ona Ha HanpasnssawiaTa Tpbba 3a 3akpenBaHe B LWaxTa
« Kpene>kHu enemeHTun
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4.5.1. Marepuan 3a HabaBsiHe Ha MICTOTO Ha MOHTaXa

5.1

 HanpasnsBawu Tpbou
» 90 ° TpbOHO KONAHO NpM OKa4BaLlo npucnocobnexme 6e3 KONgHO

MoHTaX
3a pa ce nsberHat nospenmn Ha NPoOAYKTa UM ONACHWU HapaHABAHUSA NMPU MOHTAXa,
cnassanTe cnegHNTE NpenopbKu:

[enHOCTUTE NO MOHTaXa n MHCTannpaHe Ha NpoaykKTa MoraT fa ce n3sbpLliBaTt
camo oT KBaﬂVICbVILWIpaHI/I nnua npu cnasBaHe Ha UHCTPyKUuuTe 3a 6e3omnacHocT.

Mpenu 3anoyBaHe Ha MOHTaXXHUTE AeNHOCTM NPOAYKT LT Tpsabsa Aa 6bae nposepeH
3a noBpeau Npu TpPaHCMOPTUPAHETO.

PaboTHOTO NomeLLeHne TpﬂﬁBa na 6bae uncTo, B HEro Aa Hama TBbpON MaTepuanu,
fa e Cyxo, 3allmTeHO OT 3aMpb3BaHe U B cnyqaﬁ Ha HeobxogMMOCT fa ce 0663Bpeﬂl/l.

HoceTe HeobxoavmMunTe cpencTBa 3a 3aWmuTa Ha TanoTo!

Mpv BEeMHOCTY B LLAXTU M pe3epBOapu BUHaru Tpsibsa Aa NnpucbcTea BTOPK YOBEK 3
No-rofsiMa CUrypHocCT. AKO CbLLECTBYBA ONACHOCT OT HaTPYNBaHe Ha OTPOBHU UMK
3a[yLUNIMBU ra30Be, B3eMeTe Heo6X0AMMUTE OTBETHU MepKu!

OMACHOCT ot napaHe!

Mpu MOHTaXka B HAKOM Cry4amn ce paboTu AUPEKTHO Ha pb6a Ha waxTara. Mpu
HeBHMMaHuWe u/Mnn nopaam HenoaxoAALWo 061eKn0 UMa ONacHOCT OT NafaHe.
OnacHocT 3a xxuBoTa! B3emeTe Heo6xoAuMMUTe NpeaAnasHU MepKH, 3a fa Npepo-
TBpaTUTe TOBa.

YacTuTe Ha KOHCTPYKLUMSTA U yHOAMeHTUTe TpsibBa fa NpuTeXXaBaT [oCTaTbuHa
SIKOCT, 3a 4a Ce OCBLLECTBU CMIYPHO 3aKpenBaHe, rapaHTVpaLLo PyHKLMOHANHOCTTa Ha
nomnara. MoTpebutensaT pecn. CbOTBETHWUAT [OCTAaBYUK HOCAT OTFOBOPHOCT 3a MPUroT-
BSIHETO Ha (hyHOAMEHTUTE U TAXHAaTa NPUrOQHOCT MO OTHOLLEHWE Ha pa3mep, 3ApaBKHa
1 YCTOMYMBOCT Ha HaToBapBaHe!

CnasBaiTe BCUYKM pasnopenbu, npasuna v 3aKoHM 3a paboTa ¢ TEXKM 1 NOL, BUCSALLM
ToBapwm.

CnasBaiTe v CbOTBETHUTE HALMOHAJTHM NpaBuUna 3a eKcrnnoaTaluMoHHa 6e3onacHoCT
M TeXHMKa 3a 6€30MacHOCT Ha NPOdeCUOHANHNTE COPY>KEHMS.

Mpeau MOHTaXa NpoBepeTe NOKPUTMETO Ha arperaTa. Mpu Bb3HUKBaHE Ha [edeKTH
ChLUWTE CNefBa Aa ce OTCTPAHSAT NPefAu MOHTaXxa.

Pa6oTHu onepauumn

MOHTaXXbT Ce U3BbPLUBA NO CNEAHNS HauNH:
MoHTax Ha KOH30MaTa Ha HanpaensBallaTa Tpbba
MoHTax Ha NpucbeanHUTENHaTa onopa

MoHTa)x Ha HanpasnsBaliMTe TPHOM
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MoHTax Ha npucbeanHUTENHUA (bnaHeu

OCHOBHM fleHOCTU
MpY MOHTa>a Ha OTAENHUTE eNeMeHTU Ce U3MON3BAT Pa3NUYHN KPeneXHU CUCTEMU.
Cneppa onvcaHve Ha MOHTaXka Ha OTAENTHUTE CUCTEMMU.

5.2.1. 3akpenBaHe ¢ BUHT 1 gro6en

MapkupaHe Ha oTBopuTe 3a NnpobusaHe: CbbnofaBanTe NPaBUNHOTO Pa3CToONHME

oT Kpasi. To TpsibBa Aa 0TroBapsi Ha MVH. 2X AbIKMHATa Ha Atobena. Taka ce nsbsreat
NMYKHaTUHM U KbPTEHE Ha CTPOUTENTHWUS MaTepuan.

MpobusaHe Ha oTBOpU: Pa3mepbT Ha OTBOpaA 3aBMCK OT pa3mepa Ha atobena. Tow

e ocoYeH ANPeKTHO Ha M3non3BaHus Atoben, Hanp. pa3mep Ha Aatobena 6 oTrosaps
Ha pa3mep Ha oTBopa 6 mm.

[bnboumnHa Ha oTBOpa: 3akpensaHeTo ¢ Atoben e cTabUIHO camMo Torasa, Korato BUH-
THT MMa 40CTaTbYyHO MACTO. 3aToBa AbN60YMHATA Ha OTBOPA 3aBMCK OT O bIKMHATa
Ha BMHTA. Hve npenopbyBame Obnbo4MHA Ha OTBOPA OT Ob/KMHATA HA BUHTA +5 mm.
MouncTBaHe Ha oTBOpMTe: OT Npaxa npu NpobusaHe ce Hamansea cTabunHoOCTTa Ha
nrobena. 3atosa oTBOpUTe TpsbBa BUHArM Aa ce NpoayxsaT UM NOYMCTBAT C Mpa-
XOCMyKauKa.

MoHTaxk Ha Aarobena: MNMocTaseTe Arobena B 0TBOpa Taka, Ye Aa ce nokpue oT
CTpouTenHUs MaTepuan. BHMmaBaiTe npu nocTaesHe AobensT Aa He ce NoBpeaun.
MNMoBpeneHuTe UNK Beye nsnonssaxu alobenu Tpsabea na ce cmeHaT!

5.2.2. 3akpenBaHe ¢ aHKepHu 6onToBe ,HAS... /HIS...*

AHKepHuAT 6onT Tpsabea oa ce M3NoN3Ba CaMo 3a apMMUPaH UNW HeapMmnpaH obuk-

HOBeH BETOH C KNac Ha SKOCT Hall-Manko C20/25 u Hall-MHoro C50/60 (cbrnacHo

EN 206:2000-12).

+ AHKepHUAT 60NT e noaxoAsLy, camo 3a 6eToH 6e3 NykHaTUHW. OnuMOHaNHoO MoraT
A ce O0CTaBsAT U aHKepHM 601ToBE 3a HanykaH 6eToH.

» OcHoBaTa 3a NocTaBsiHe Ha aHKepHW 6onToBe TpsibBa Aa 6bae cyxa.

- MpeOu MOHTaXxa Ha aHkepHUTe 6onTose TpsbBa 4a ce NpoBepy 34paBMHATA Ha
KOHCTPYKUMATa, 33 la Ce rapaHTMpa, Ye MOXKe [a Ce NMoHecaT peakTUBHUTE CUMU.

« Mpw TpaHcmopTUpaHe KancyaTa ¢ LMMeHT Aa Ce Nasu oT NoBpeXXAaHe, B MPOTUBeH
CNy4am UMMEHTHT Le ce BTBBPAU.

« He TpsibBa na ce n3nonssat gedeKTHU NN CTapy Kancynm ¢ LUMeHT
(BM>K CpOK Ha rogHOCT).

« KancynaTta c unmeHT TpsbBa Aa ce cbxpaHasa camo mexgy +5 °Cn +25 °C.
CknapoBoTO NomelleHne Tpsbsa Aa 6bae xnagHo, Cyxo ¥ TbMHO.

« O603HaueHVe Ha ONAaCHOCTU BbPXY KancynmTe C LUMEHT
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BHUMAHMUE! CunHo npasHelwum Bellectsa!l

LIMMeHTBT cbAbpKa AubeH30iMN nepokcua. BewectsoTo e ,,cunHo apasHewyo”!
CnasBaiiTe cnegHoTO:

+ R36/38 [ipa3Hu KoXKaTa u ounTe

* R43 Bb3Mo>KHa peaKumsi Ha KoXKaTta Npyu KOHTaKT

« $37/39 Mo Bpeme Ha pa6oTa HoceTe 3aLMTHO pa6oTHO 06neKno

» S26 MNpu KOHTAKT € 04MTe U3NNakHeTe 06GMIHO C BOAA U ce KOHCYNTUpanTe
c nekap

» S28 lNpu KOHTaKT € Ko)KaTa U3nnakHeTe o6UnHoO ¢ Boaa u canyH

MOHTAX

Ion Makc.
Ovn6o- MwuH. pa3- [ MuH. MomeHT | pebennHa
>KWHA Ha OvameTbp
Tun YMHa Ha CTOsHME nebenvHa Ha 3aTs- | Ha MOH-
npby- Ha oTBOpa
kata oTBOpa oT Kpas ¢yHOoameHT | rane TaXKHUSA
enemMeHT
HAS-R M8x80/14 110mm |80 mm 10 mm 100 mm 130 mm 10Nm 14 mm
HAS-R M12x110/28 160mm [110mm |14 mm 135 mm 160 mm 40 Nm 28 mm
HAS-R M16x125/38 190 mm [125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 38 mm
HAS-R M16x125/108 260 mm |[125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 108 mm
HAS-E-R M20x170/48 240 mm |[170 mm |24 mm 210 mm 220 mm 150 Nm | 48 mm*
HAS-E-R M24x210/54 290 mm [210 mm |28 mm 260 mm 260 mm 200Nm | 54 mm*
HIS-RN M16x170 170mm | 170 mm |28 mm 210 mm 220 mm 80 Nm **
W-FA 10/15/85 85mm [70mm |10 mm 65 mm 100 mm 30Nm |10 mm

* be3 BbHLUEH LIecTOCTeH
** BbTpewHa pe3ba M16

FWwNR

MapkupaiTe oTBOpPUTE 3a NpobrBaHe BbpXY CTPOUTENHWUA MaTepuman.

MpobuiiTe oTBOPMTE Cnopen AaHHUTE.

MouncTeTe OCHOBHO OTBOpUTE.

MocTaBeTe Kancynarta ¢ LMMeHT B OTBOpa.

AKO Npo6UTUAT OTBOP € MHOTO ABN6GOK MNK ¢ Hawbp6eHn Kpaniua, moxke 6u e
ce Hano>Xxu Aa U3nonssare HAKONKO Kancynu C LMMEHT.

AHKepHMAT 60nT TpsibBa [a ce 3aKpenw B KancynaTa ¢ NoAxoasLl UHCTPYMEHT Ype3
yOapHO-BBbPTENMBY ABUKEHUS 0,0 MapKMPOBKaTa Ha AbnbounHaTa 3a NOCTaBsHE
(6ener B aHkepHMs 60NT). Me>kanMHaTa MeXay aHKepHUs 6OAT 1 KOHCTPYKUMATA
TpsbBa fa 6bOe 3anblHeHa C LMMEHT.

BHMMaTenHo cBaneTe MHCTPYMEHTA 3a NOCTaBsiHE. AKO MHCTPYMEHTBT He MOXe Aa
ce cBanu necHo, Tpsibea aa ce CnassT cNefHNTe MOMEHTH 3a U34YaKBaHe:
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-5°C..0°C 1lh
0°C..+10°C 30 min
+10°C..+20°C 20 min
+20°C... 8 min

7. AHKepHMAT 60NT Oa ce 0CTaBM [a Ce BTBBbPAN.

-5°C...0°C 5h
0°C..+10°C 1lh
+10°C..+20°C 30 min
+20°C... 20 min

5.2.3

unFEwNRE

Mo BpeMe Ha BTBBbpAsiBaHE aHKEPHUAT 60NT He TPsIGBa Aa ce MbpAa UK HaToBapBa.
BpemeTo Ha BTBbpAsiBaHe Ce YABOsIBA, aKO OCHOBATa e MoKpa!

Cnep U3TuyaHe Ha BpeMeTO 33 BTBbpAsiBaHe NOYMCTETE ONOpPHaTa MOBBbPXHOCT OT
3ambpcsaBaHus (Kan, cmona, npax v Ap.). MOHTa)KHUAT enemeHT TpsabBa ga npunsra
NNBTHO KbM OCHOBaTa. He ce gonyckaT xnabuHu!

3aBMHTETE MOHTa>KHUS €NTEMEHT KbM OCHOBATa M CBbPXKETE crnopef 3afafeHuns
MOMEHT Ha 3aTsraHe. 3a Aa obesonacuTe ranikara, NOKpUNTe 9 CbC CNOWN Nenuno.
3aTerHeTe JOMBAHUTENHO Hal-Manko 3 MbTW CbC 334a0EHNS MOMEHT Ha 3aTsraHe,
3a [1a KOMMeHCcMpaTe eBEHTyallHN U3MeCcTBaHus!

3akpenBaHe ¢ ¢ukcupaly aHkep ,,W-FA...*

®uKCMpalmMAT aHkep TpsbBa Aa ce N3Mon3Ba caMo 3a 061KHOBEH 6ETOH ¢ Knac
Ha SIKOCT Hait-Manko C20/25 u Hait-mHoro C50/60 (cbrnacHo EN 206:2000-12).
OUKCMPALLMAT aHKep e NOAXOALL Camo 33 6eTOH 6e3 NyKHaTUHM.

Mpeau MoHTaXka Ha UKcMpalLmTe aHKepy TpsAbBa da ce NpoBepy 34paBiHaTa Ha
KOHCTPYKUMATA, 32 4a Ce rapaHTMpa, Ye MOXKe Aa Ce NOHeCcaT peaKTUBHUTE CUMN.

MocTaBsiHe Ha pUKCMpaLLUTe aHKepKn
Cb6niofnaBaiiTe faHHUTe B Tabnuuara ,,TeXHU4YeCKM faHHU Ha aHKepHUTe 6onToBe
u UKcupawmTe aHkepmn*

MapkupaiTe oTBOopuTe 3a NpobuBaHe BbpPXy CTPOUTENHWS MaTepuran.
MpobuitTe oTBOPUTE CrIOpe AaHHUTE.

MouncTeTe OCHOBHO OTBOpUTE.

MocTaBeTe PUKCUPALLMSA aHKep B OTBOPA.

3abuiiTe hrKcupalLms aHkep ¢ 2-3 34paBuy YAapa C YyK B KOHCTPYKUMsITa
1 hmkcupanre.
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6. Cnep 3abuBaHe Ha BCMYKM MKCMPALLM aHKEPW MOYMCTETE ONOPHATA MOBBbPXHOCT
OT 3aMbpcABaHNa (MpBCOTUS, Npax v Ap.). MOHTaXXHUAT eneMeHT TpsbBa aa npunsara
NNBTHO KbM OCHOBaTa. He ce ponyckaT xnabuHu!

7. 3aBUHTeTe MOHTaXKHWSA enemMeHT KbM OCHOBaTa M CBBbp>KeTe crnopepq, 3afafeHus
MOMEHT Ha 3aTaraHe. 3a Aa obesonacuTe rankara, NOKpUNTe 8 CbC CNOWN Nenmno.

5.3. MoHTaXx Ha oKauBawoTo npucnocobnexve

5.3.1. KoH3ona Ha HanpaBnsBawara Tpb6a

KoH3onara Ha HanpaBsnsBaLwlaTa Tpbba ce MOHTMUPA C BUHT 1 Atoben Ha Bxofa Ha Luax-
TaTa. Mpun nocTassHe cbbOAaBaiTe 0TBECHOTO MHCTANMpPaHe Ha MpUCbefuHUTeNHa
oropa nof KoH3o0/aTa Ha HanpasnsBallaTa Tpbba.

1. MocTaBeTe KOH30MaTa Ha HanpaBnsBaliaTa Tpbba Ha BXxoOa Ha LWaxTaTa v MapkupanTe
oTBOpUTE 3a NpobusaHe.

2. MNpobuinTe oTBOPUTE N NOYUCTETE OCHOBHO.

3. TMocTaseTe grobennTe N MOHTMPaWTe KOH30/1aTa Ha HanpasnsgaLlaTa Tpbba
C HaNUYHUTE BUHTOBE Ha BXOAA Ha LaxTaTa. Camo neko 3aTerHeTe BUHTOBETE.

KoH3ona Ha HanpasnsiBallaTta Tp'bﬁa OT HepbXXAaemMa CTOMaHa
BapuaHTBT OT HepbXKAaeMa CTOMaHa Ce CbCTOM OT MHOXKECTBO OTEeSTHM YacTw,

KOMTO Ca AocTaBeHN crnobeHun.

®ur. 2.: MoHTaXK KOH30Ma Ha HanpaBnsBawata Tpb6a oT HepbXaaemMa CToMaHa

1 OcHoBa 4 lWanba
2 3arerateneH 6ont 5  HanpasnsBawa Tpbba

3 TymeH amopTum3satop

OcobeHocTTa Npu Ta3u KOH30/a €, Ye HanpasnsBallaTa Tpbba ce hukcmpa [ONbAHU-
TEeMHO Ypes ryMeHns amopTusaTop.

Ypes 3aBbpTaHe Ha 3aTeratenHns 601T 6ONTHT ce U3AbPBA Harope, Ypes KOeTo
ryMeHUsIT amopTusaTop ce cbuBa. Taka HanpaensBawaTta Tpbba ce PUKcnpa AonbAHN-
TerHo.

5.3.2

MpucbeguHuTenHa onopa

MpucbeanHNTENHa OMOPa Ce MHCTaNMpa € aHKepHW 6onToBe Unm hUKCMpaLLm aHke-
Py OTBECHO MOA KOH30MaTa Ha HanpaBnaBallaTa Tpbba Ha AbHOTO Ha WaxTaTa. Mpn
CBbp3BaHe Ha HanopHusa Tpbbonposoa cbbnofasaiTe Tol Aa Ma cobCTBEHM OMopK
unu ckobu. T.e. HanopHuAT Tpbbonposoa He TpsbBa Aa ce MoANMpa OT MPUCbeANHN-
TenHaTa onopa. 3a CBbp3BaHe Ha HanopHWa TpbOONPOBOA KbM NpUCheaNHUTENHATa
onopa npenopbHYBaMe M3NoMn3BaHeTo Ha KOMNeHcaTopu. Taka ce npeaoTepaTasat
necdopmaumm, Bubpaumm 1 Lwymose.
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1. HacodyeTe NpucbeAMHUTENHATa ONopa OTBECHO MOA KOH30J1aTa Ha HanpassisBallaTa
Tpbba M MapkupanTe oTBOpUTE 3a NpobuBaHe.

2. MaxHeTe npucbefuHUTENHaTa onopa v npobuitTe oTBopUTE.
MouncTeTe OCHOBHO OTBOPUTE M MOCTaBeTe aHKepHWUTe BonTose 1 PuUKcUpaLLmTe
aHKepw, KaKTo e OfuncaHo.

4. 3aBMHTeTe NpUCbeAMHUTENHaTa onopa KbM KOHCTPYKLUMATa.

5.3.3. HanpaensBawum Tpb6M

HanpasnsBawwmTe Tpbbu TpsibBa Aa ce HabaBsT Ha MACTOTO Ha MOHTa>Xka. Te ce nocTa-
BAT Ha NPUCbeQUHUTENHATa onopa U ce PUKCUPAT C KOH30MaTa Ha HanpasnsBaliaTa
Tpbba.

1. TocraeeTe HanpasnsBawarta Tpb6a/Tpb6M Ha KOH30NNTE HA NPUCHEAMHUTENHATA
onopa.
OcsobopeTe KOH30M1aTa M NOCTaBeTe Ha HanpaensBawaTa Tpb6a/Tpbou.

3. 3akpeneTe KOH30MaTa C HanpasnsBawaTa Tpb6a/Tpbbu Ha BXOAA Ha WwaxTaTa.

4. [lombnHUTENHO NpuU KOH30Ma Ha HanpasnsBallaTa Tpbba oT HepbXKaaema CToMaHa:
®uKcMpaiiTe QOMBAHUTENHO HanpasnsBawaTta Tpbba/Tpbbu Ypes 3aBbpTaHe Ha 3aTe-
ratenHus 6ont.

5.3.4. MpucvepuHuteneH pnaxey
MpucbeauHUTENHUAT thnaHel ce 3aKpenBa Ha HaMOPHUS LLyLiep Ha nomnara.

®ur. 3.:Mpernen

1 MpucbenunHuTeneH gnaHew 3 HanpaensBalyo 3axBaLlallo yCTPOMCTBO

2 YnnbTHeHve Ha npodmna 4  CrtpaHa Ha cBbp3BaHe Xnapasnuka

Momnu ¢ Kopnyc OT MeTanHa oTAUBKaA

MocTaBeTe WecTOCTEHHN BONTOBE B OTBOPUTE HA HAMOPHMS LLyLlep Ha MommnaTa.
2. lMocTaBeTe NpUCbeaUHUTENEH riaHel Ha BUHTOBETE U 3aTErHeTe C LUeCTOCTEHHU

ranku.

HanpaBnsaBawuTe 3axsalyawym yCTpOﬁCTBa TPﬂGBa Aa co4art BCTpaHU OT noMnarta.

Momnu c kopnyc ot PUR (nonuypeTan)

1. MMocTaseTe NpUCHeAMHUTENEH (naHew Ha HANOPHUA LWyLiep Ha NoMnaTa 1 3akpeneTe
c 60NTOBE C BbTPELLEH LIeCTOCTEH.
HanpaensBawmTe 3axBalalym ycTPOUCTBa Tps6Ba Aa CoYaT BCTPaHU OT NoMnarta.
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6.1.

BBBEXKOAHE B EKCIJTOATALNA

OMACHOCT ot noBpena Ha Kopnyca Ha xuapasnukara!

Kopnyctt ot PUR (nonuypeTaH) uma pez6osu BTynku. Mpu usnonssaxe Ha
HenpaBWUHU BUHTOBE UMY NPeKaneHo BUCOKM MOMEHTU Ha 3aTsiraHe KopnycbT
MoXKe fia ce noBpenu. [la ce usnonsear camo foctaBeHUTe 60nNTOBE C BBTpelleH
wecTocTeH. KpeneXkHnte enemMeHTH 3a 3aKpenBaHeTo Ha cylaHella ca ONaKoBaHU
oTHAenHo u ca 0603HauYeHu 3a cboTBeTHUTe arperatu (TP/SCA/SVO) c kopnyc ot PUR
(nonuypeTan).

MocTaBsiHe Ha ynNbTHeHMe Ha npoduna

Cnep MOHTaX Ha NPUCBbEAVHUTENHUS (hnaHel TpsibBa Aa ce MOCTaBU YNIbTHEHWE Ha
npocua. 3a Tasu Lien HaTUCHEeTe YMITbTHEHWMETO B MPUCbEANHUTENHUS dhnaHeL Taka,
Ye OBeTe r'YMeHM KpauLia fa ce PUKCUpaT B KaHanuTe.

BbBe)kpaHe B eKcnioataumsa

3akpeneTe nomnarta Ha ApbXKKaTa UM Ha MACTOTO 3a OKa4YBaHe C TOBapO3axBaTHO
CbOpPBXKeHUe U ckoba Ha NoJEeMHUSt MeXaHN3bM.

MooeMHUAT MexaHM3bM TpsibBa [a e 3aKpeneH Taka KbM ApbXKKaTa UM KbM MSICTOTO
3a OKayBaHe, Ye MOMMaTa [a e Neko HaKNoHeHa Hanpef. ToBa e HeobxoaMMmo, 3a Aa
He ce 3aKauu NoMmnaTa Ha HanpasnsBawyTe TpPbOU NpU cnyckaHe 1 3a Aa npunerHe
NpaBUHO Ha NPUCbeAVNHUTENHaTa onopa.

MoBsaurHeTe NoMNaTa, NpexsbpiieTe Haf Hanpasnsasawara Tpbba/Tpbbu u cnycHeTe
rnomnaTa KbM Hanpasnssalmte Tpb6u. Mpy ToBa ABeTe HaNpaBnsBaLLM 3axBaLlaLLM
yCTpOWCTBa Ha NpUCbeANHUTENHMS hnaHel TpsibBa Aa obrpbLUaT HanpaBAsBaLwuTe
TpBOU.

CrnycHeTe MOMMaTa, AOKATO 3acTaHe HaMb/HO Ha MPUCbeAMHUTENHATa onopa.
CBaneTe TOBap03axBaTHOTO CbOPbXKEHME OT MOAEMHMUS MeXaHU3bM M NoacurypeTte
Ha BXofa Ha LlaxTaTa pecn. Ha pbba Ha pe3epBoapa.

CBbp>KeTe Nommnara CbrnacHo MHCTPYKLUMSATA 33 eKCrnnoaTaums U NogapbXxKa

1 9 NycHeTe B eKCrioaTaums.

MpoBepka Ha GpyHKUMATA
MpoBepka Ha PyHKUMATA MOXKE Aa CE U3BBPLUM CaMO NPU NpasHa WAXTa UK
pesepBoap.

MHCTaJ’IVIpaVITe nomnara, KakTo e onucaHo. Cera nposepeTe, Aanu e HanNbfHO Cb3[Jane-
Ha Bpb3KaTa Mexxay NpucbeguHUTENHaTa onopa n npucbeguHNTENHUA d)naHeu. an
TOBa NPUCHEONHUTENHUAT (bnaHeu TpﬂﬁBa [a npunsara HanbJIHO U paBHO Ha NpUcbe-
AOWHWTEeNHaTa onopa.
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OEMOHTAX W M3XBBPNAHE (M3BO3BAHE) HA OTMALBLIM BbArapcku

7. OeMoHTaX u usxebpnsHe (M3so3BaHe) Ha oTNagbum

7.1. [OeMoHTax
Mpedu AemMoHTax paboTHOTO NoMelLeHWe TpsiOBa [a ce M3MPa3HU HAaMbJTHO U €BEHT.
na ce obe3sspenm. OkayBaLLoTo npucnocobnexne TpssbBa Npean AEMOHTaX fAa ce cMue
OOMBMHUTENHO C YMCTa Boda.
[leMOHTaXbT Ce M3BBPLLBA B 0OpaTHa NOCNE[0BaTENHOCT HA MOHTaXa. AHKepHUTe
6onToBe M UKCUpaLLMTe aHKepW He MoraT NnoBeye fa ce AeMoHTupaT!

7.2. WU3xBbpnsiHe (u3Bo3BaHe) Ha oTNagbLUK
M3xBbpAsHETO Ha NpoaykTa (M3B03BaHeTO My KaTo OTNaAbK) B CbOTBETCTBUE
C U3NCKBAHUATA NPeAoTBPaTABA €KOMNOTMYHM LLLeTU U PUCKA 3@ TMYHOTO 34pase.

3a U3XBBPIAHETO/M3BO3BAHETO HA MPOAYKTA W Ha 4acTM OT HEro A4a Ce aHraxupar
06LLEeCTBEHNTE UMW HACTHW OPY>KeCTBa 33 U3BO3BaHE Ha OTNagbLM.

HonbnHutenHa MHd)OpMaLI,VIFI OTHOCHO NMPaBUJTHOTO U3XBBPJISHE (VI3BO3BaHE) Ha OoTna-
ABbUNTE MOXKE Oia Ce NOoJy4Yn OT CbOTBETHATA rpafcka ynpaea, cny>K63Ta Nno n3Bo3BaHe
Ha OTnagbun NN TaM, KbeTo e I'IpVI,EI,O6I/IT NpOOYKTBHT.

8. MopppbxKKa
OkayuBaLLoTo npucnocobnexmne He ce Hy>kaae oT ocobeHa TexH. NOAAPBXKKaA.
Ho TpsibBa na ce n3BbpLUBa pejOBHA NPOBepKa Ha PYHKLMATA U Ha 3aKpenBaHeTo
3a pa3xnabeHun BUHTOBE 1 JeTannu.

WMHCTpyKUMs 32 MOHTaX 1 ekcnnoaTaums Wilo EHV G2 - DN250 399
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Romana GENERALITATI

1. Generalitati

1.1. Cuprivire la acest document
Limba manualului de operare original este germana. Manualele in orice alte limbi
constituie traduceri ale manualului original de operare.
Aceastd declaratie de conformitate isi pierde valabilitatea Tn cazul efectuarii fara
acordul nostru a unei modificari tehnice din categoriile mentionate in aceasta.

1.2. Calificarea personalului
intregul personal care lucreazi cu produsul trebuie sa fie calificat pentru aceste lucriri,
de ex. lucrarile la componentele electrice trebuie sd fie efectuate numai de un electrici-
an calificat. intregul personal trebuie sa fie major.
Ca documentatie de baza pentru personalul de operare si intretinere trebuie sa fie
luate Tn considerare si prevederile nationale de prevenire a accidentelor.
Trebuie sd vd asigurati cd personalul a citit si a inteles indicatiile din acest manual de
operare si intretinere si, dacd este necesar, acest manual trebuie sd fie comandat de
la fabricant in limba ceruta.
Produsul nu este adecvat pentru a fi utilizat de persoane (inclusiv copii) cu capaci-
téti fizice, senzoriale sau psihice limitate sau lipsite de experient& si/sau cunostinte,
exceptand cazul in care acestea sunt supravegheate de o persoana raspunzatoare
pentru securitatea acestora, care sd le indrume cum s utilizeze produsul.
Copiii trebuie sd fie supravegheati, pentru a vd asigura ca acestia nu se joaca cu
agregatul.

1.3. Abrevieri
in acest manual de operare si intretinere sunt folosite urmatoarele abrevieri.
- ad. = adica
* aprox. = aproximativ
+ d.c. = dupd caz
« de ex. = de exemplu
- etc. = i asa mai departe
- evtl. = eventual
« incl. = inclusiv
+ n a.1. = Tn anumite Imprejurdri
» max. = maximal, maxim
+ min. = minim, cel putin
- ref. = referitor la
- resp. = respectiv
- s.a. = si altele
« s.m.a. = si multe altele
* V. V. =veziverso
V.S, = Vezisi
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1.5.

2.

2.1.

2.1.1.

2.1.2.

Romana

Protectia drepturilor de autor

Drepturile de autor referitoare la acest manual de operare si intretinere apartin fabrican-
tului. Acest manual de exploatare si intretinere este destinat personalului insarcinat cu
montajul, operarea si revizia. El cuprinde prevederi si desene de naturd tehnicd a caror
valorificare integrald sau partiald neautorizata in vederea multiplicarii, prelucrarii sau in
scopuri concurentiale este interzisa.

Dreptul de modificare

Fabricantul isi rezervé dreptul de a intreprinde modific3ri tehnice ale instalatiilor si/sau
componentelor. Acest manual de operare si intretinere se referd la produsul indicat pe
pagina de titlu.

Securitate

in acest capitol sunt prezentate instructiuni de securitate si indicatii tehnice general
valabile.

Se vor respecta toate instructiunile si indicatiile pe parcursul diverselor faze de existenta
a produsului (instalare, functionare, intretinere, transport etc.)! Beneficiarul este raspun-
zdtor de faptul caintregul personal sd respecte aceste instructiuni si indicatii.

Instructiuni de securitate si indicatii

in acest manual sunt prezentate instructiuni de securitate si indicatii pentru prevenirea
prejudiciilor materiale sau a accidentarilor. Pentru ca marcarea acestora sd nu poata fi
confundata de personal, se va face distinctie intre diferitele instructiuni de securitate
si indicatii dupa cum urmeaza:

Indicatii

Indicatiile sunt imprimate cu caractere ,ingrosate”. Indicatiile contin texte referitoare
la textul anterior sau la anumite sectiuni din capitol sau care oferd scurte indicatii.
Exemplu:

Aveti in vedere faptul ca produsele trebuie sa fie depozitate cu apad potabila

si la addpost de inghet!

Instructiuni de securitate

Instructiunile de securitate sunt imprimate cu caractere ,ingrosate” si cu paragraf.
Acestea incep intotdeauna cu un cuvant semnal.

Instructiunile de securitate care se refera numai la daune materiale vor fi scrise cu
caractere gri si fara simboluri de securitate.

Instructiunile de securitate care se referd la vatamdri corporale sunt imprimate cu
caractere negre si sunt insotite intotdeauna de un simbol de securitate. Ca simboluri
de securitate se vor folosi simboluri de pericol, interdictie sau de obligativitate.

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo EHV G2 - DN250 403
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SECURITATE

Exemplu:

SIMBOL de pericol: Diverse pericole
SIMBOL de pericol, de ex. curent electric

2.2

SIMBOL de interdictie, de ex. Intrarea interzisa!

SIMBOL de obligativitate, de ex. purtarea echipamentului de protectie

Simbolurile folosite pentru securitate corespund normelor si prescriptiilor in vigoare,
de ex. DIN, ANSI.

Fiecare instructiune de securitate incepe cu urmdtoarele cuvinte-semnal:

Pericol

Se pot produce vatamari corporale grave sau moartea!
Avertizare
Se pot produce vatamari grave!

Precautie

Se pot produce vatamari!

Precautie (indicatie sau simbol)

Se pot produce prejudicii materiale considerabile, distrugerea totala nu este exclusa!

Instructiunile de securitate incep cu cuvantul-semnal si specificarea pericolului, urmate
de sursa pericolului si consecintele posibile si se incheie cu o instructiune pentru preve-
nirea pericolului.

Exemplu:

Avertizare, componente in rotatie!

Rotorul in migcare poate strivi sau sectiona membrele. Deconectati agregatul si
lasati rotorul s se opreasca.

Certificare CE
Produsul este supus obligativitatii de marcare CE,

« Simbolul CE este aplicat pe produs si

+ O copie a declaratiei de conformitate CE este atasatd, resp. face parte din acest manual
de exploatare.
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2.3.

3.1.

3.2

3.3.

Lucrari la componentele electrice

Produsele noastre electrice sunt actionate cu curent electric alternativ monofazat sau
trifazat. Directivele, normele si prescriptiile valabile pe plan national (de ex. in Germa-
nia VDE 0100) precum si prescriptiile companiei locale furnizoare de energie electrica
(CFEE) trebuie s3 fie respectate

Pentru racordare, acordati atentie capitolului ,Racordul electric”. Datele tehnice trebuie
sa fie respectate Tn mod strict!

PERICOL datorita curentului electric!
Lucrul in mod necorespunzitor cu curentul electric constituie un pericol de moarte!
Efectuarea acestor lucrari este permisa numai electricianului calificat.

La racordarea agregatului la instalatia electricd de comanda, trebuie sa fie respectate
prescriptiile fabricantului aparatelor de comanda, in vederea Tncadrarii in normele de
compatibilitate electromagneticd. Eventual este necesara luarea de mdsuri speciale de
ecranare pentru cablurile de alimentare cu curent electric si de comanda (de ex. cabluri
ecranate etc.).

Transport si depozitare

Livrare

Dupd receptie, verificati imediat integritatea si completitudinea setului de livrare. in ca-
zul eventualelor deficiente, trebuie sd anuntati Tn aceeasi zi firma de transport, respectiv
fabricantul, deoarece, in caz contrar, reclamatiile nu mai pot fi acceptate. Eventualele
deteriorari trebuie sd fie consemnate pe formularul de livrare sau de transport.

Transportul
Pentru transport produsul se va ambala astfel incat el sa fie protejat de umiditate,
inghet si deteriordri. Pentru acest caz, pastrati ambalajul original.

Depozitare

Spatiul de depozitare trebuie sa fie uscat. Recomandam o depozitare intr-o incapere
cu temperatura intre 10 °C si 25 °C.

Produsul trebuie sa fie protejat impotriva radiatiei solare directe, caldurii, prafului si
inghetului. De asemenea, produsul nu trebuie sd fie depozitat in spatii in care au loc
lucrdri de sudurd. Caldura si inghetul, precum si gazele si radiatia din lucrarile de sudura
pot ataca piesele din plastic si straturile de acoperire.

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo EHV G2 - DN250 405
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4. Descrierea produsului

4.1. Utilizarea conforma cu destinatia
Dispozitivele de suspendare Wilo sunt adecvate pentru utilizare in ape murdare si
uzate. Ele servesc la instalarea usoara a pompelor la conductele de presiune in puturi
si recipiente.

4.2, Structura
Dispozitivul de suspendare se utilizeaza pentru configuratia imersata stationara

a pompelor.

Fig. 1.: Plan general al pieselor

1 Bazdde cuplare cu cot 6  Tubde ghidare
Dispozitiv de preluare pentru tuburi
2 Bazade cuplare fdrd cot 7 P . P P
de ghidare
. Racord de presiune pentru conducta
3 Flansa de cuplare 8

de presiune
4  Suport de tub de ghidare din fontd cenusie 9  Gheara de ghidare
Suport de tub de ghidare din otel

5
inoxidabil
Tuburile de ghidare nu sunt incluse in setul de livrare si trebuie puse la dispozitie
de beneficiar!
4.2.1. Baza de cuplare si flansa de cuplare
Baza de cuplare este componenta centrald. Ea se instaleaza direct Tn spatiul de functi-
onare si serveste la racordarea la sistemul de conducte, precum si la preluarea pompei.
Fiecare baza de cuplare se diferentiazd in ce priveste forma, marimea si varianta con-
structiva (cu si fara cot). Instalarea este aceeasi pentru toate bazele de cuplare.
Flansa de cuplare permite ghidarea pompei si contactul cu baza de cuplare.
. . X . Fontd cenusie Otel inoxidabil turnat
Tip Fonta cenusie vopsitd
cu Ceram 1.4581
G 2/1R EN-GJL-250 ¢} (o]
DN 36/1R EN-GJL-250 o o
DN 50/1R EN-GJL-250 o o
DN 50/1RK EN-GJL-250 ¢} -
DN 50/2RK EN-GJL-250 ¢} -
DN 65/1RK EN-GJL-250 ¢} -
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Variante de material

Fontd cenusie

Romana

Otel inoxidabil turnat

Tip Fontd cenusie vopsita cu Ceram 14581
DN 65/2RK EN-GJL-250 o -
DN 80/2RK EN-GJL-250 o o
DN 100/2RK - - o
DN 100S/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 150L/2RK EN-GJL-250 o -
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o o
DN 200/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 2505/2RK EN-GJS-500-7 o -

4.2.2. Suportul tubului de ghidare

Suportul tubului de ghidare se monteaza la intrarea putului si serveste la fixarea tuburi-

lor de ghidare.

Variante de material

Tip

Fonta cenusie vopsitd

Fontd cenusie
cu Ceram

Otel inoxidabil
1.4571

G 2/1R

DN 36/1R

DN 50/1R

DN 50/1RK

DN 50/2RK

DN 65/1RK

DN 65/2RK

DN 80/2RK

DN 100/2RK

DN 100S/2RK

DN 150L/2RK

DN 150S/2RK

EN-GJS-500-7

DN 200/2R

DN 250/2R

DN 2505/2RK

EN-GJS-500-7

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo EHV G2 - DN250
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4.2.3.

DESCRIEREA PRODUSULUI

Tuburile de ghidare

Ca tuburi de ghidare vd recomandam utilizarea de tevi metalice zincate conforme cu
DIN EN 10255 resp. tevi din otel inox conforme cu DIN EN 10296-2 (tolerante conform
ENISO 1127, seria 1). in functie de varianta constructivi a dispozitivului de suspendare,
sunt necesare una sau doud tuburi. Instalarea nu diferd in cele doud cazuri.

Tip Numar Material Mérimea *.Tn mm .
(*@ exterior x grosimea peretilor)

G 2/1R 1x A2 42,4x2

DN 36/1R 1x A2 42,4x2

DN 50/1R 1x A2 42,4x2

DN 50/1RK 1x A2 26,9x2

DN 50/2RK 2x A2 26,9x2

DN 65/1RK 1x A2 26,9x2

DN 65/2RK 2x A2 26,9x2

DN 80/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100S/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150L/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150S/2RK 2x oL 33 60,3x3,65

DN 200/2R 2x A2 42,4x2

DN 250/2R 2x A2 42,4x2

DN 2505/2RK 2x OL33 60,3x3,65

4.3.

Nu este permisa utilizarea dispozitivelor de suspendare fara tuburi de ghidare.

Acest lucru ar avea ca urmare alunecarea pompei de pe baza de cuplare. imbinarea
dintre flansa de cuplare si baza de cuplare ar deveni neetansa si pompa se poate
deteriora. Pentru a impiedica acest lucru, este prescrisa obligatoriu utilizarea tuburi-
lor de ghidare!

Functionare

Baza de cuplare, suportul tuburilor de ghidare si tuburile de ghidare formeaza impreuna
dispozitivul de suspendare. Acesta este instalat in spatiul de functionare si racordat la
sistemul de conducte.

WILO SE 11/2016 Ed.01 DIN A5
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Sistemul de conducte racordat trebuie sa fie autoportant. Adica nu este permis
ca el sa fie sprijinit de catre baza de cuplare.

Baza de cuplare se monteaza la flansa de presiune a pompei. Cu ajutorul ghearelor sale
de ghidare, este permisd ghidarea pe tuburile de ghidare si astfel contactul cu baza

de cuplare.

imbinarea flansei cu baza de cuplare are loc automat datorit3 greutdtii proprii a pompei.
Etanseitatea imbinarii flansei cu baza de cuplare este realizatd printr-o garniturd intro-
dusd in flansa de cuplare. Aceasta este apasatd pe baza de cuplare in timpul functionarii
si etanseazad imbinarea.

Pentru o functionare impecabila, dispozitivul de suspendare trebuie sa fie instalat
perfect vertical in spatiul de functionare.

4.4. Codul tipului
Exemplu: DN 150L/2RK
« DN = Tipul racordului: racord de presiune
+ DN = Racord cu flansa
+ R=Racord cu filet
« 150 = Racord de presiune
« L = Varianta constructiva*
+ Neindicat = Varianta standard
+ L = Variantd usoara
» S = Varianta grea
« 2R = Numarul tuburilor de ghidare
« K = Varianta constructiva a bazei de cuplare
* K=_Cucot
+ Neindicat = Fdra cot; ad. racordul de al dispozitivului de suspendare este executat
vertical. Pentru racordarea unei conducte de presiune verticale este necesar un tub
cotit de 90 °!

4.5. Setul de livrare
« Bazd de cuplare
« Flansd de cuplare
« Suport de tub de ghidare pentru fixarea putului
« Material de fixare

4.5.1. Material care se pune la dispozitie de beneficiar!

« Tub/uri de ghidare
« Tub cotit la 90 ° la dispozitivele de suspendare féra cot

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo EHV G2 - DN250 409
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5.1.

FWwNR

MONTARE

Montare

Pentru a evita deteriorarea agregatului sau vatdmdri corporale grave, pe parcursul
instalarii se vor respecta urmatoarele puncte:

Efectuarea lucrdrilor de instalare - montarea si instalarea agregatului - este permisa
numai persoanelor calificate, Tn conditiile respectarii instructiunilor de securitate.
inainte de Tnceperea lucririlor de instalare, se va examina daci agregatul prezint3
deteriorari de la transport.

Spatiul de functionare trebuie sa fie curatat, uscat, protejat impotriva pericolului

de inghet, eventual, decontaminat.

Folositi echipamentele de protectie corespunzatoare.

Pentru sigurantd, cand se lucreaza in puturi si recipiente, trebuie sd fie prezentd o a doua
persoana. Daca exista pericol de acumulare a gazelor otravitoare sau asfixiante, trebuie
luate masurile necesare!

PERICOL de cadere!

La montare este posibil sa se lucreze direct pe marginea putului. Datoritd neatentiei
si/sau a unei imbriciminti necorespunzitoare, persoanele pot cidea. Pericol de
moarte! Luati toate masurile de securitate, pentru a impiedica acest lucru.

Constructia si fundatia trebuie sd fie suficient de rezistente pentru a face posibila o fixa-
re sigurd, adecvata functionarii. Beneficiarul, respectiv furnizorul este responsabil pentru
pregatirea fundatiilor si exactitatea acestora, in ceea ce priveste dimensiunile, rezistenta
si sarcina admisibild!

Respectati toate prescriptiile, regulile si dispozitiile referitoare la lucrul cu sarcini grele

si suspendate.

Respectati de asemenea prevederile de prevenire a accidentelor si prescriptiile privind
masurile de securitate valabile pe plan national, emise de asociatiile profesionale.
inainte de montare, trebuie si fie verificat stratul de acoperire al agregatului.

Dacd se constata deteriorari, acestea trebuie sa fie remediate.

Etape de lucru

Montarea se realizeaza in urmatorii pasi:
Montarea tubului de ghidare

Montarea bazei de cuplare

Montarea tuburilor de ghidare

Montarea flansei de cuplare
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Lucrari fundamentale
La montarea fiecdrei componente, se utilizeaza diferite sisteme de fixare.
in cele ce urmeazi, gasiti descrierea montajului pentru fiecare sistem.

5.2.1. Fixare cu suruburi si dibluri

1.

insemnarea gaurilor: acordati atentie distantei corecte pana la margini. Aceasta trebuie
sd fie minim 2x lungimea diblului. Evitati astfel aparitia fisurilor si craparea materialului
de constructie,

Practicarea gaurilor: Mdrimea gdurilor variaza in functie de mdrimea diblului. Aceasta
este Tnscrisa direct pe diblul utilizat, adica marimea 6 a diblului corespunde cu marimea
de 6 mm a gaurii.

Adancimea gaurii: O fixare in dibluri rezista in parametrii nominali numai daca surubul
are suficient loc. De aceea, adancimea gdurii variazd Tn functie de lungimea surubului.
Va recomandam o adancime a gaurii pentru lungimea surubului de +5 mm.

Curdtarea gdurilor: Praful rezultat din gdurire influenteaza negativ forta de sustinere

a diblului. De aceea, suflati sau aspirati gaura intotdeauna.

Montarea diblului: Introduceti diblul in gaura pana cand capatul sau ajunge coplanar cu
suprafata materialului de constructie. La introducerea diblului, aveti in vedere ca acesta
sd nu sufere deteriorari.

Diblurile deteriorate sau deja folosite trebuie si fie schimbate intotdeuana!

5.2.2. Fixare cu ancoraj de legturi ,HAS... /HIS...”

« Acest ancoraj de legaturd poate fi utilizat doar in beton obisnuit armat sau nearmat
din clasa de rezistent3 cel putin C20/25 si cel mult C50/60 (conform EN 206:2000-12).

« Ancorajul de legatura este adecvat doar pentru beton nefisurat. Optional, pot fi obtinute
si ancoraje de legdturd pentru beton fisurat.

« Baza ancorajului trebuie sa fie, pe cat posibil, uscata.

- Tnainte de utilizarea ancorajului de legatura trebuie verificata rezistenta constructiei,
pentru a asigura conditiile ca fortele de reactie sa poata fi preluate.

« Tn timpul transportului se va avea in vedere sa nu se sparga cartusele cu mortar,
deoarece, in acest caz cimentul de lipire se va ntari.

+ Nu este permis3 refolosirea cartugelor cu mortar defecte sau vechi (a se vedea data
de valabilitate).

« Depozitarea cartusului de mortar este permisa numai intre +5 °C si +25 °C. Spatiul
de depozitare trebuie sa fie rdcoros, uscat si intunecat.

« Marcajul de periclitate a cartuselor de mortar

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo EHV G2 - DN250 411
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ACORDATI atentie substantelor iritante!
Cartugele cu mortar contin peroxid de dibenzoil. Aceasta substanta este ,iritanta”!
Se vor respecta urmatoarele:

R36/38 Iritd ochii si pielea
R43 Se pot produce sensibilizari prin contactul cu pielea

MONTARE

$37/39 Purtati echipament de protectie adecvat in timpul lucrului

$26 in cazul contactului cu ochii, se spilati imediat cu ap3 din abundents
si consultati un medic

$28 In cazul contactului cu pielea, spilati imediat cu api si sipun din

abundenta
. Adén- . Dist. min. | Grosime Grosime
. Lungime | . Diametrul | . Cuplu de P
Tip cimea e . . |pandla min. funda- . minima
tija . . . | orificiului . strangere .
orificiului margine | ment a componentei
HAS-R M8x80/14 110 mm |80 mm 10 mm 100 mm 130 mm 10 Nm 14 mm
HAS-R M12x110/28 160 mm |110mm |14 mm 135 mm 160 mm 40 Nm 28 mm
HAS-R M16x125/38 190 mm |125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 38 mm
HAS-R M16x125/108 260 mm |125mm |18 mm 155 mm 175 mm 80 Nm 108 mm
HAS-E-R M20x170/48 240 mm |170mm |24 mm 210 mm 220 mm 150 Nm 48 mm*
HAS-E-R M24x210/54 290 mm [210 mm |28 mm 260 mm 260 mm 200 Nm | 54 mm*
HIS-RN M16x170 170mm [170mm |28 mm 210 mm 220 mm 80 Nm *x
W-FA 10/15/85 85mm |70mm  [10mm 65 mm 100 mm 30Nm 10 mm

* Fdrd exterior hexagonal
** Filet interior M16

1.

2.
3.
4

412

insemnati pozitiile gaurilor pe materialul de constructie.
Practicati gaurile conform indicatiilor.
Curatati temeinic gaurile.

Introduceti cartusul de mortar in gaura.

Daci gaura este prea adanci, respectiv s-a rupt, pot fi necesare eventual mai multe
cartuse de mortrar.

Introduceti tija de ancorare cu unealta corespunzatoare in cartusul cu mortar, prin
miscari de rotire-lovire, pand la adancimea de montare (crestaturile din tija de ancorare).
Fanta dintre constructie si tija de ancorare trebuie sd fie umpluta complet cu mortar.

Scoateti cu grija unealta de montare. Dacd unealta de montare nu se poate scoate usor,
trebuie sd se astepte urmdtoarele durate:
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-5°C..0°C 1h
0°C..+10°C 30 min
+10°C..+20°C 20 min
+20°C... 8 min
7. Lasatiancorajul de legdtura sd se intdreasca.

-5°C...0°C 5h
0°C..+10°C 1lh
+10°C..+20°C 30 min
+20°C... 20 min

8.

5.2.3.

uFE W e

Pe duratea intdririi, tija de ancorare nu trebuie miscata, respectiv solicitata.
in cazul in care constructia este uda, timpul de intirire se dubleazi!

Dupa ce ancorajul de legatura s-a intarit, suprafata de reazem trebuie sa fie curatatd de
toate murdariile (mizerie, rasind de lipire, praf de la gaurire etc.). Componenta trebuie s3
fie In contact cu fundamentul pe toatd suprafata - spatiile deschise intre cele doud sunt
interzise!

insurubati componenta impreuni cu fundamentul si stringeti-le cu cuplul specificat.
Pentru sigurantd, piulita trebuie sd fie umezita si trebuie sa fie strdnsa din nou de cel
putin 3 ori cu cuplul specificat, pentru a egaliza eventualele decalaje.

Fixare cu ancoraj de fixare ,W-FA...”

Ancorajul de fixare poate fi utilizate doar Tn beton obisnuit din clasa de rezistentd
cel putin C20/25 si cel mult C50/60 (conform EN 206:2000-12).

Ancorajul de fixare este adecvat doar pentru beton nefisurat.

inainte de utilizarea ancorajului de fixare trebuie verificat3 rezistenta constructiei,
pentru a asigura conditiile ca fortele de reactie sa poata fi preluate.

Implantarea ancorajului de fixare
Acordati atentie aici datelor din tabelul ,,Date tehnice ale ancorajelor de legatura
si de fixare”.

insemnati pozitiile gaurilor pe materialul de constructie.

Practicati gaurile conform indicatiilor.

Curatati temeinic gaurile.

Introduceti ancorajul de fixare in gaura.

Introduceti ancorajul de fixare cu 2-3 lovituri de ciocan puternice in constructie si
fixati-I.

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo EHV G2 - DN250 413
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5.3.

5.3.1.

MONTARE

Dupa ce toate ancorajele de fixare sunt implantate, suprafata de contact trebuie sa fie
curatatd de toate impuritatile (murdarie, praf de la gaurire etc.). Componenta trebuie si
fie In contact cu fundamentul pe toatd suprafata - spatiile deschise intre cele doud sunt
interzise!

insurubati componenta impreuna cu fundamentul si stringeti-le cu cuplul specificat.
Pentru sigurantd, piulita trebuie sd fie umezitd cu substanta de asigurat suruburi.

Structura dispozitivului de suspendare

Suportul tubului de ghidare

Suportul tubului de ghidare se monteaza cu suruburi si dibluri la intrarea putului.

La amplasare avetiin vedere ca baza de fixare trebuie sd fie instalata perfect vertical
sub suportul tubului de ghidare.

Aplicati suportul tubului de ghidare pe intrarea putului si marcati pozitiile gdurilor.
Practicati gaurile si curdtati temeinic.

Implantati diblurile si montati suportul tubului de ghidare cu suruburile atasate la intra-
rea putului. Strangeti doar usor suruburile.

Suport de tub de ghidare din otel inoxidabil
Varianta din otel inoxidabil constd din mai multe componente, care se livreazd in stare
deja asamblatd.

Fig. 2.: Suport de tub de ghidare din otel inoxidabil

1 Placadebaza 4  Saiba

2 Surub de tensionare 5  Tubde ghidare

3 Tampon de cauciuc

5.3.2

Particularitatea acestui suport este ca tubul de ghidare se fixeaza suplimentar prin
tamponul din cauciuc.

Prin rotirea surubului de tensionare, saiba este trasa in sus, ceea ce comprima tamponul
din cauciuc. Tubul de ghidare este astfel fixat suplimentar.

Baza de cuplare

Baza de cuplare se instaleaza perfect vertical cu ancoraje de fixare sau imbinare sub
suportul tuburilor de ghidare pe baza putului. La racordarea conductei de presiune, aveti
n vedere cd aceasta este autoportanta. Cu alte cuvinte, conducta de presiune nu tre-
buie sa fie sprijinitd cu baza de cuplare. Pentru racordarea conductei de presiune la baza
de cuplare, recomandam utilizarea de compensatoare. in acest fel se eviti tensionarile,
oscilatiile si zgomotele.

Aliniati baza de cuplare vertical sub suportul tubului de ghidare si marcati gdurile.

Luati baza de cuplare si practicati gdurile.
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3. Curdtati temeinic gaurile si implantati ancorajele de fixare, respectiv de imbinare
asa cum este descris.
4. insurubati baza de cuplare in constructie.

5.3.3. Tuburile de ghidare

Tuburile de ghidare se pun la dispozitie de cétre beneficiar. Acestea se introduc

pe baza de cuplare si se fixeaza cu suportul tubului de ghidare.

Introduceti tubul/tuburile de ghidare pe suport in baza de cuplare.

Desfaceti suportul tuburilor de ghidare si introduceti-I pe tubul/tuburile de ghidare.
Fixati suportul tuburilor de ghidare cu tubul/tuburile de ghidare pe intrarea putului.
Suplimentar in cazul suportului tuburilor de ghidare din otel inoxidabil:

Prin rotirea surubului de tensionare, fixati suplimentar tubul/tuburile de ghidare!

FWwNE

5.3.4. Flansa de cuplare
Flansa de cuplare se fixeaza la stutul de presiune al pompei.

Fig. 3.: Plan general

1 Flansa de cuplare 3 Gheara de ghidare

2 Garniturd profilatd 4  Parte de racord a echipamentului hidraulic

Pompe cu carcasa turnata
1. Introduceti suruburile cu cap hexagonal prin gdurile de la stutul de presiune al pompei.
2. Introduceti flansa de cuplare pe suruburi si fixati-o cu piulitele hexagonale.

Ghearele de ghidare trebuie s fie orientate in sens opus pompei.

Pompe cu carcasa din PUR

1. Aplicati flansa de cuplare la stutul de presiune al pompei si fixati-o cu suruburile Inbus
la stutul de presiune.
Ghearele de ghidare trebuie s fie orientate in sens opus pompei.

ATENTIE la deteriorarea carcasei echipamentului hidraulic!

Carcasa din PUR este prevazuta cu bucse filetate. Daca se utilizeaza suruburi
gresite sau sestrange cu un cuplu prea mare, carcasa se poate distruge. Este
permisa utilizarea numai a suruburilor Inbus din pachetul de livrare. Materialul de
fixare a flansei este ambalat separat si marcat pentru agregatul corespunzitor (TP/
SCA/SVO) cu carcasi din PUR.

Introducerea garniturii profilate

Dupa montarea flansei de cuplare, trebuie introdusa garnitura profilata. in acest scop
introduceti-o in flansa de cuplare, astfel incat cele doua gulere din cauciuc sa se cupleze
n caneluri.

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo EHV G2 - DN250 415
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6. Punerea in functiune

1. Fixati pompa de maner sau din punctul de prindere cu un mijloc de prindere si chei
de tachelaj la dispozitivul de ridicare.

2. Mijlocul de prindere trebuie sa fie fixat de maner sau din punctul de prindere astfel
Tncat pompa sa fie usor inclinata spre Tnainte. Acest lucru este necesar pentru ca pompa
sa nu se incline In pozitii incorecte la coborare spre tuburile de ghidare si sd fie asezata
corect pe baza de cuplare.

3. Ridicati pompa, rabatati-o peste tubul/tuburile de ghidare si coborati pompa la tuburile
de ghidare. Cele doud gheare de ghidare de la flansa de cuplare trebuie sd cuprindd tubul
de ghidare.

Coborati pompa pand cand aceasta este asezatd complet pe baza de cuplare.

5. Desfaceti mijlocul de prindere de la dispozitivul de ridicare si asigurati-I la intrarea
putului, respectiv la marginea recipientului.

6. Racordati pompa conform manualului de exploatare si intretinere si puneti-o in
functiune.

6.1. Controlul functionarii
Controlul functiondrii se poate realiza numai cand putul, respectiv recipientul
este gol.

Instalati pompa conform descrierii. Verificati acum daca imbinarea dintre baza de cuplare
si flansa de cuplare s-a realizat complet. Flansa de cuplare trebuie sa fie in contact plan
complet pe baza de cuplare.

7. Demontarea si eliminarea ca deseu

7.1. Demontarea
inainte de demontare, spatiul de functionare trebuie si fie golit complet, respectiv
decontaminat. Dispozitivul de suspendare trebuie sa fie stropit suplimentar cu apd
curatd inainte de demontare.
Demontarea se realizeaza in ordine inversd fata de montare. Ancorajele de fixare si
de imbinare nu mai pot fi demontate!

7.2. Eliminarea ca deseu
Prin eliminarea conformd a produsului se evita poluarea mediului si punerea in pericol
a sandtatii persoanelor.

Pentru eliminarea conforma a produsului, contactati societdtile publice sau private
de eliminare a deseurilor.

Informatii suplimentare referitoare la eliminarea conforma ca deseu pot fi obtinute
de la primdrie, biroul pentru protectia mediului sau de la societatea de la care a fost
procurat produsul.
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8. Intretinerea general3
Dispozitivul de suspendare nu necesita o intretinere speciala.
Fireste cd trebuie sa se execute regulat un control al functionarii si trebuie verificatd
fixarea pe suruburi si piese slabite.

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo EHV G2 - DN250 417
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3ATANbHI BIAOMOCTI

3aranbHi BigoMocTi

Mpo ueit nokymeHT

MoBa opuriHanbHOT iHCTPYKUIiT 3 ekcnnyaTauii — HiMeubka. EK3eMnnapu Liei iHcTpyKkuii,
yKnageHi iHWuMnM MoBaMu, € NepeknagaMm opuriHanbHOI iIHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTauii.

Y pasi TexHi4HOI 3MiHM KOHCTPYKLiN, BKa3aHUX Y Liii 3as1Bi, 3asiBa BTpayae CBOO
YUHHICTb.

KBanidikauis nepcoHany

Becb nepcoHan, wo npautoe 3a abo 3 npunagom, NOBUHEH MaTu BignoBigHy kBanidika-
Liito, HaNpWKnag, BUKOHAHHS eNeKTPoTeXHIYHMX pobiT [03BONSETHCA NuLe KBanidiko-
BaHMM cnevyjanictam-enekTpukam. Becb nepcoHan mae 6yTv NOBHONITHIM.

[0 0OCHOBHMX NONOXeHb A1 06CNyroByOHOro NepcoHany cnig, 3any4aTi TakoX
HauioHanbHi NPUNMCHK WOJ0 OXOPOHM NpaLi Ta TexHiku be3neku.

Cnig nepekoHaTuMCS, LLLO NepCcoHan NpoYnTas Ta 3p03yMiB AaHy iHCTPYKLitO 3 ekcrnuya-
Tauii Ta TexHiYHOro 06cNyroByBaHHS; y pasi HeobXigHOCTI CNif 3aMOBUTM TaKy iHCTPYK-
Liito Ha NOTPI6HI MOBi y BUPO6HWMKa.

Llen B1pi6 3ab0pOHAETLCS BUKOPUCTOBYBATN [OPOCIIMM Ta iTSM 3 06MexXeHnMun
§i3VYHUMK, CEHCOPHMMU YY PO3YMOBMMM 3AiOHOCTAMM, HEQOCTATHIM [OCBIAOM Ta/um
3HAHHAMUW. BUHATKK: Ti BUNaOKK, KONW BOHW 3HAX0OSATbCA Nig Harnsgom ocobu, Bigno-
BifanbHoI 3a ix 6e3neKy, Ta OTPUManu Bif Hel iIHCTPYKLIT LLOA0 BUKOPUCTAHHSA BUPOOY.

3a piTeMu cnif cnocTepiraty, Wob nepekoHaTUCS, L0 BOHM He rpatoTbcs 3 BUpobom.

CKOpoYeHHs

Y paHin iHcTpyKUii 3 ekcnnyaTauii Ta TexHiYHOro o6cnyrosyBaHHs Oynn BUKOPUCTaHI
Pi3Hi CKOPOYeHHs:

abo

BKJ1. = BKJIHOHYHO, BKNHOYAOHM

BiAH. = BiOIHOCHO

OMB. Ha 3BOPOTi = AMBWCb Ha 3BOPOTi
OMB. TaKOX = AMBUCb TaKOX

3a HeobXx. = 3a HeobXigHOCTI

32 06CT. = 3a neBHNX 06CTaBUH
iT.iH. =i Take iHWe

MaKC. = MaKCUMYM, MaKCUManbHO
MO/, = MOX/NBO

MiH. = MiHIMyM, LLlOHaMeHLLe

Hanp. = Hanpvknag

npubn. = 6nm3bko, NnpubnmnsHo
T.=T06TO

Ta 6araTo iH. = Ta 6araTo iHWmnx
TaiH. = Ta iHwWe
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1.4. ABTOpCbKe NnpaBo
ABTOPCbKI NpaBa Ha AaHy iHCTPYKLto 3 ekcnyaTauii Ta TexHiYHOro o6cnyrosyBaHHs
36epirae 3a coboto BUpoOHUK. LS iHCTpyKLia 3 ekcnnyaTauii Ta TexHi4Horo obcnyrosy-
BaHHA MPU3HaYeHa 4N MOHTa>KHOT0, eKCMNyaTyo4oro Ta 06Ccnyrosyto4oro nepcoHany.
IHCTPYKUIA MiCTUTb BENUKY KiNbKICTb MPUMMUCIB Ta KPecseHb TEXHIYHOIO XxapakTepy,
SKi He [,03BOMAETHCA MOBHICTIO @60 YaCTKOBO PO3MHOXYBATH, PO3MOBCIOAXKYBaTH
Ta BUKOPUCTOBYBATUN Y KOHKYPEHTHUX Linax abo nepefasatu ix TpeTim ocobam.

1.5. paBo Ha BHECEeHHs 3MiH
Bupo6HuK 36epirae 3a co60t0 MPaBO Ha BHECEHHS TEXHIYHMX 3MiH 10 YCTaHOBOK Ta/abo
KOHCTPYKTUBHMX AeTanew. [laHa iHCTPyKUif 3 ekcnnyaTauii Ta TexHiYHoro o6cnyrosy-
BaHHS CTOCYETbCS BUPOOY, L0 3a3HAYEHO HA TUTYNbHI CTOPIHLI.

2. TexHika 6e3neku
Y ubOoMy po3aini HaBefeHo BCi 3aranbHO Aitodi NpaBuna TexHiku 6e3neku Ta TeXHIYHI
BKa3iBKMW.
Ha pi3Hux cTapisx Bupoby (MoHTaX, ekcnnyaTauisi, TexHiuHe 06CyroByBaHHs,
TPaHCMOPTYBaHHs TOLLO) CMifA CyBOPO AOTPUMYBATMCS BCiX BUMOT Ta iHCTPYKLINA!
KopucTyBay Hece BignoBifanbHICTb 33 BUKOHAHHS BCiM NepCOHANoM AaHWX BKasiBOK
Ta IHCTPYKUiN.

2.1. IHCTpyKUii Ta BKa3iBKU 3 TeXHiku 6e3neku
Y AaHin iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTauii Ta TexHiYHOro o6cnyrosyBaHHA BUKOPUCTAHO
IHCTPYKUIT Ta BKa3iBKM 3 TexHikn 6e3nekn ons 3anobiraHHa TpaBMyBaHHIO ntofen Ta
CMPUYMHEHHIO MaTepianbHol Wkogw. [1ns ix po3nisHaBaHHA NepPCOHANOM iHCTPYKLT
Ta BKa3iBKM 3 TeXHiKM 6e3MeKu pi3HATLCA HACTYMHUM YMHOM:

2.1.1. IHcTpyKUin
IHCTPYKUIS BUOINAETLCA «XKUPHUM» LWPUPTOM. IHCTPYKUIT MICTATb TEKCT, Lo nocmuna-
€TbCSA Ha NonepefHin TekCcT abo Ha NeBHi PO3A[iNM UM BUAINSE KOPOTKI iHCTPYKLUi.
Mpuknap:
3BepHiTb yBary: BUpo6u 3 NUTHOO Bofolo nNpu 36epiraHHi 6ynu 3axuiyeHi Big
3amep3aHHs!

2.1.2. BkasiBKM 3 TexHiku 6e3nekun
BkasiBKkM 3 TexHiKn 6e3nekn ApyKyrOTbCSA 3 HEBENNKUM BIACTYNOM Ta BUAINAOTHLCS
<«OKUPHUM» WPUGTOM. BOHM 3aBXKAMN NOUNMHAIOTHLCS 3 CUTHANBbHOTO CI10BA.
BkasiBku, L0 MalOTb 32 METY 3BePHYTM yBary Ha MOXK/IMBICTb 3aBAaHHS MaTepianbHOI
LUKOAM, HAAPYKOBAHO CipUM KONbOPOM.
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TEXHIKA BE3MEKN

BkasiBkwu, L0 MatoTb 3a MeTY 3BepHYTM yBary Ha Hebe3neky TpaBMyBaHHS NIOAVHH,
HafpyKOBaHO YOPHWMM KOJIbOPOM Ta 3aBXXAM MO3Ha4eHO CMBOJIOM, LLIO BKa3YE Ha
Hebe3neky. [Ins nonepea>xXeHHs BUKOPUCTOBYOTb CUMBOJIM Hebe3nekn, 3a60poHHi
Ta HaKa30Bi 3HaKMW.

Mpuknaa:

CUMBOIJ1 He6e3neku: 3aranbHa He6e3neka

CUMBOJ1 He6Ge3neku, Hanpuknaa, «EnekTpu4Huii cTpym»

3ABOPOHHUM CMMBOI, HanNpuKnag, «Bxip 3a6opoHeHo!»

HAKA30BWM cumeon, Hanpuknag, «Basratu 3acobu iHaMBigYyanbHoro 3axucTy!»

BrvkopucTaHi 3Haku BiANoBifaTb 3aranbHONPUNHATUM HOpMaM Ta NpunNucam,
Hanpuknag, DIN, ANSI.

Bci BKa3iBKM 3 TexHikM 6e3nekn NOYNHATHCSA 3 OAHOTO i3 HACTYMHUX CUTHANBHUX CiB:
He6e3neka

3arposa TS>KKOoro TpaBMyBaHHS abo cMepTi NognHu!

Monepen>XeHHs

3arposa TSXKKOro TpaBMyBaHHS MoAnHM!

YBara

3arpo3a TpaBMyBaHHA noanHu!

YBara (Bkasiska 6e3 cumsory)

3arpo3a CnpuyYnHeHHs 3HaYHOT MaTepianbHOI LLKOAMW, MOXKNNBE NOBHE PyNHYBaHHA!
BkasziBku 3 TeXHiKM 6€3MeKn NoYMHaTHCS 3 CUTHANbHOTO C/I0BA Ta Ha3BM Hebe3neky,
Aani BKasyTbes g)kepeno Hebesneky Ta MOXKMBI HAaCNiAKK, y KiHLi HaBedeHo peko-
MeHaauil woao 3anobiraHHA BUHUKHEHHIO Hebe3neku.

Mpuknag:

O6epe>xHo! Pyxomi enemeHTu!

Po6oue Koneco, o 06epTaETbCsA, MOXKe PO3AaBUTH Ta Bifpi3aTy KiHLIBKU.
BUMKHYTH BUPi6 Ta [04eKaTUCA NOBHOI 3yNUHKKU po6oyoro Koneca.
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2.2,

2.3.

3.1

3.2

MapkyBanHsa CE

Bupib nignsirae o608’sa3koBoMy MapkyBaHHto CE:

MapkyBaHHA CE po3milllyeTbes Ha BUPOOI; i

Konis 3asBM NPO BiANOBIAHICTL cTaHAapTam EC popaeTbes abo BXoAUTb A0 CKNagy
L€l iIHCTPYKUiT 3 ekcnnyaTauii.

EneKTpoTexHi4Hi po6oTu

Hawwi enekTponpunaam npautooTb 3 nepemiHHUM abo TpudasHum ctpymom. Cnig
LOOTPUMYBATUCS HAaLiOHANbHUX HOPM, CTaHAAPTIB Ta npunncis (Hanp., VDE 0100),

a TaKo>K BKa3iBOK MiCLieBMX NiANPUEMCTB HEPronocTa4aHHs .

Mig vac nigkno4eHHs NOTPIGHO KepyBaTMCA AaHUMM Po3aiNny «ENeKTPUYHI 3'egHaHHA».
Cnig cyBopo AOTPMMYBATUCS TEXHIYHUX BUMOT!

HEBE3IMEKA Bpa>keHHS eneKTPUYHUM CTpyMoMm!

HenpaBunbHe NOBOAIKEHHS 3 €NEeKTPUYHUM CTPYMOM Mifl Yac eNeKTPOTeXHIYHUX
poG6iT cTBOpIoe He6Ge3neKy Ans XUTTA! BukoHaHHs uMx po6iT cnip Aopyyaru nuwe
KBaniikoBaHMM cneyianictaM-eneKTpuKam.

Mpw nigknioYeHHi BUpoby [0 enekTPUYHOro NycKOBOro NPMUCTPOLo, 0cobMBO Npu
BMKOPUCTaHHI TakuX eNeKTPOHHUX NMPUCTPOIB, K NPUCTPIl NnaBHoro nycky abo nepe-
TBOPIOBAY YacTOTH 3 METOK AOTPVMMAHHS KePiBHMX MOJIOXKEHb LLOA0 eNleKTPOMarHiTHol
cymicHocTi (EMC) cnig BpaxoByBaTh BUMOTM BUPOBHMKa MyCKOBMX NpUnagis. Moxnmeo,
CNif BXUTU 3aX04iB OO0 eKpaHyBaHHS CTPYMOBeay4mnx Kabenis Ta KepyBanbHUX NiHiN
(Hanpuknag, 3acTocyBaHHsl eKPaHOBaHMX Kabenis, inbTpis TOLO).

TpaHcnopTyBaHHSA Ta 36epiraHHs

MocTaBKa

Micns HagxodXKeHHs BaHTaXKy MOro cnif, Bigpasy nepesipuTv Ha KOMMNEKTHICTb Ta
npeameT BiACyTHOCTI NOLIKOAXKeHb. Y pasi BUSBNEHHA He[oNiKiB cNig noBigomMnTn
Npo HNX KOMMNaHito-nepesi3HNKa abo BUPOBHMKA Yy AeHb HaaXxoO KeHHs BUpoby,
ni3Hile NpeTeHsii He po3rNaAaTUMYTbCS. BUusBneHi NoLWKop>KeHHs cnif 3adikcyBaTtu
Y BaHTa>KHWUX abo TpaHCMOPTHUX Nanepax.

TpaHcnopTyBaHHSA

Mig vac TpaHCNopTyBaHHSA BMPib Mae ByTW ynakoBaHWM TakMM YMHOM, LLO6 3aXMCTUTK
110r0 Bifi BNAMBY BOJIOMN, HU3bKUX TEMMEPATYP | MOXKITMBMX MOLIKOAKeHb. [N TpaH-
CMOPTYBaHHS i BUKOPUCTOBYBATW OPUTiHaNIbHY YMaKOBKY.
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3.3.

4.1.

4.2,

onnc BUPObY

36epiraHHs
+ Cknagcbke NpUMiLLLeHHS MOBUHHO OYTU CYXMM Ta 3aXULLEHUM Bif, 3aMep3aHHs.
Mwu pekomeHayemo 36epiraTu Bupib y npumitleHHi 3 Temnepatypoto Big 10 °C go 25 °C.

Bupi6 cnipg 6epertu Big NpamMoro nonagaHHs COHAYHMX NPOMEHIB, BUCOKUX Temmne-
paTtyp, mopo3y Ta nuny. Kpim Toro, He cnif 36epiratvt BUpi6 y NpuMilLleHHAX, Ae BU-
KOHYIOTbCS 3BaptoBasnbHi poboTun. BUcoki Ta HU3bKi TeMnepaTypu, a TaKoX rasu Ta
BMMPOMIHIOBAHHS Nif, Yac 3BaptoBanbHMX pobiT MOXKYTb NOLWKOAUTM NNAacTMacosi
neTani Ta noKpuTTS.

Onwuc Bupoby

BUKOpPUCTaHHSA 3a NPU3HAYEHHAM

MpucTpoi nigeickn Wilo npupaTHi Ans BUKOPUCTaHHS B 3abpyaHeHin i cTivHii Bogi.
BoHwu 3abe3neyvytoTb 3py4HUA MOHTaX HAcoCiB Ha HanipHMX TpybonpoBodax y Lwaxrax
i MicTKOCTSX.

KoHcTpyKuis
MpuCTpin NiABICKM BUKOPUCTOBYETHLCA AN CTALiOHaPHOTO MOKPOrO MOHTaXY.

Man. 1.: Ornsip petaneu

1 3’epgHyBanbHa onopa 3 KOoNiHoM 6  HanpsmHa Tpy6a

2 3’epHysanbHa onopa 6e3 KoniHa 7  KpinneHHsa gns HanpsMHuUX Tpy6
HanipHuit natpybok ans HanipHoro

3 3'egHyBanbHui hnaHeub 8 P Py A P
Tpybonposogy

4 KpinneHHs HanpsiMHOI Tpybu 3 yaByHy 9  HanpsimMHi 3axBaTu

KpinneHHs HanpsMHOT Tpybu 3 Hep>Kasi-

toyoi cTani

4.2.1

HanpsiMHi Tpy6u He BKNioYeHO 1,0 06CAry NOCTa4yaHHs, i BOHU MaloTb GyTn
BCTaHOBJEHi 3aMOBHUKOM NMpPU BUKOHaHHI MOHTa>KHUX Po6iT!

3’egHyBanbHa onopa Ta 3’eqHyBanbHUM naHeub

3’eAHyBasibHa OMopa — Lie OCHOBHA AeTanb. BoHa BcTaHOBMOETLCS 6e3nocepeaHbO

B pob0Uili 30Hi | BUKOPUCTOBYETHCS ANSA NiQKNIOYEHHS 00 Tpy6onpoBoay 3i CTOPOHU
HarHiTaHHS, @ TaKOXX [AJ15 BCTAaHOBMEHHs Hacocy. 3’€QHyBanbHi ONOpW BiAPi3HAOTLCS
3a hOpPMOI0, PO3MIPOM i KOHCTPYKUIEO (3 KoniHom abo 6e3 koniHa). MoHTaxk 4ns BCix
TUNIB 3'€AHYBaNbHMX OMOP € OHAKOBUM.

3’eAHyBanbHUI hnaHelb [AE 3MOTY MPUERHATU HACOC | BCTAHOBUTU MOTO Ha
3’€HYBanbHin onopi.
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BUKOHaHHSA

YaByH i3 MeTanokepa-

YKpaiHcbKa

IINTT4 3 Hep>kaBito4oi

Tun Naxosarinn HaeyH MiKoto crani 1.4581
G 2/1R EN-GJL-250 o o
DN 36/1R EN-GJL-250 o o
DN 50/1R EN-GJL-250 0 o
DN 50/1RK EN-GJL-250 0 -
DN 50/2RK EN-GJL-250 o -
DN 65/1RK EN-GJL-250 o -
DN 65/2RK EN-GJL-250 0 -
DN 80/2RK EN-GJL-250 o o
DN 100/2RK - - o
DN 100S/2RK EN-GJL-250 o -
DN 150L/2RK EN-GJL-250 o -
DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o o
DN 200/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250/2R EN-GJS-500-7 o -
DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 o -

4.2.2. KpinneHHs HanpsiMHOI TPy6u

KpinneHHs HanpsiMHOT TPy61 BCTAHOBMIOETLCS HA BXOAi [0 LLIAXTU Ta BUKOPUCTOBYETb-
€51 ANS MOHTAXy HanpsiMHUX Tpyo.

BUKOHaHHSA

Tun

INakoBaHuit YaByH

YaByH i3 MeTanokepa-
MiKot

Hep>kasitoua cTanb
1.4571

G 2/1R

DN 36/1R

DN 50/1R

DN 50/1RK

DN 50/2RK

DN 65/1RK

DN 65/2RK

DN 80/2RK

DN 100/2RK

DN 100S/2RK

IHCTPYKLis 3 MOHTaXy Ta ekcrinyaTauii Wilo EHV G2 - DN250
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Tun NakoBaHwit uasyH YaByH i3 N.IETaJ'IOKepa— Hep>kasitoua cTanb
MiKOH 1.4571

DN 150L/2RK - - .

DN 150S/2RK EN-GJS-500-7 o -

DN 200/2R - - .

DN 250/2R - - .

DN 250S/2RK EN-GJS-500-7 0 0

4.2.3. HanpsimHi Tpy6um
B skoCTi HanpsiMHMX Tpy6 MU peKOMeHOYEMO BUKOPUCTOBYBATH OLMHKOBAHI CTanesi
Tpy6w, Wwo signosipgatoT ctaHpapTy DIN EN 10255, abo Hep>kasitoui cTanesi Tpy-
6w, wo signosigatoTb ctaHAapTy DIN EN 10296-2 (,uonyCKM 3rigHo 3i cTaHgapToM
EN1SO 1127, pan 1). 3ane>kHo Bif, KOHCTPYKLT NPUCTPOIO NiABICKM, BAKOPUCTOBYETHCA
opfHa abo OBi Tpy6bw. TXHiM MOHTaX He BiOPi3HAETLCS OMH Bif, OQHOrO.

Tun KinbkicTb MaTepian . F.’(,Bwp* Y Minimerpax .
(*30BHiLLHIN aiameTp Ta TOBLUMHA CTiHKM)

G 2/1R 1x A2 42,4x2

DN 36/1R 1x A2 42 4x2

DN 50/1R 1x A2 42,4x2

DN 50/1RK 1x A2 26,9x2

DN 50/2RK 2x A2 26,9x2

DN 65/1RK 1x A2 26,9x2

DN 65/2RK 2x A2 26,9x2

DN 80/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100/2RK 2x A2 42,4x2

DN 100S/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150L/2RK 2x A2 42,4x2

DN 150S/2RK 2x St33 60,3x3,65

DN 200/2R 2x A2 42,4x2

DN 250/2R 2x A2 42,4x2

DN 250S/2RK 2x St33 60,3x3,65
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MpucTpoi nigBicku 3a60pOHAETbCA BUKOPUCTOBYBaTH 6€3 HanpsiMHUX TPY6. B iH-
LIOMY BMNAAKY Lie MOXKe NPU3BEeCTU A0 3MiLLeHHS Hacocy 3i 3’€QHYBanbHOI ONOpPU.
Lle npu3BoAnTL A0 NocnabneHHs KpinneHHs MiXK 3’€AHYBanbHUM (naHueMm i 3’eaHy-
BanbHOIO OMOPOI0, Yepes Lo Hacoc Moxe 6yTK nolKoakeHo. Lo6 3ano6irtu ubomy,
060B’13KOBO BUKOPUCTOBYMTE HaNpsIMHi Tpy6u!

4.3.  O®yHKuUis
3’egHyBanbHa OMNopa, KPinieHHs HanpsMHOT Tpy6u Ta HanpsamHi Tpybu pasom yTBopto-
I0Tb NPUCTPIV NiABICKM. Liei NnpucTpii BCTaHOBMOETHCA B pO6OYil 30Hi Ta NigKnoYa-
€TbCA 0,0 TPYOONPOBIAHOI CMCTEMM 3i CTOPOHM HarHITaHHS.
Min’ennana Tpy6onposigHa cuctema Mae 6yTU camoHecy4oio. Lie 3HauuTb, L0 BOHa
He MO)XKe CMMpaTUCS Ha 3’€[HYBaNbHY Onopy.

3’eHyBanbHUit hnaHewlb BCTaHOBMIOETLCA Ha HanipHOMy dhnaHui Hacocy. Moro Ha-
NpsIMHi 3axBaTy 3a6e3neyytoTb HaNeXXHWI MOHTaXK HaNpPSMHKX TPy6, Lo Aae 3mory
NpaBWbHO MPMEQHATU HACOC A0 3'€QHYBaNbHOI ONOpW.

3'eAHaHHA MiX 3'€QHYBaNbHNM (pnaHLeM Ta 3'€qHYBaNbHOO OMOPOIO BUKOHYETHCS
aBTOMaTM4HO Ta YTBOPIOETLCS Nif, Ai€I0 Barv CaMoro Hacocy.

YWinbHeHHs MiX 3'€HYBaNbHUM (naHLeM Ta 3'€HYBaNbHOO OMopoto 3abe3neyyeTb-
€1 332 paxyHOK YLLiNbHIOHOrO KiNbLis, NOKMNafeHoro B 3'€AHyBanbHuii gpnaHeup. Mig
4ac pob60oTV BOHO NPUTUCKAETHCS [0 3'€QHYBaNbHOT OMOPW, YLLIMBHIOKUM TaKUM YAHOM
3'€OHaHHA.

ins Hane>KHoro (hyHKUiOHYBaHHA NPUCTPIi NiABICKU Mae BCTAaHOBMNIOBAaTUCA

B po6ouiit 30Hi BepTUKanbHo!

4.4, Cxema nosHayeHb
Mpuknaa: DN 150L/2RK
DN = Tvin nigKnto4eHHs HanipHoro naTpybka

+ DN = ¢hnaHueBe 3’egHaHHS
» R = pi3bboBe 3’eqHaHHA

.

150 = HanipHui naTpybok

L = KOHCTpyKUis*

+ be3 gaHux = cTaHOapTHa KOHCTPYKLis
+ L = nerka KOHCTpyKUis

* S = Ba)KKa KOHCTPYKLis

2R = KinbKicTb HanNpssMHUX Tpy6

K = KOHCTpYKLUist 3’€eQHYBanbHOI onopu

» K =3 KoniHom

+ be3 paHnx = 6e3 KoniHa, TO6To HanipHWI NaTpybOK NPMCTPOIO NiABICKM po3TalloBa-
HO rOpM30HTaNbHO. [ANs NiAKNIOYeHHS BEPTUKaNbHOI HanipHoi Tpybu cnig BuKopun-
cTatun koniHo 90 °!
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4.5.

MOHTAX

KoMnnekT nocrasku

3’egHyBarnbHa onopa

3'eaHyBanbHUI hnaHeLb

KpinneHHs HanpsMHOT Tpy6UW ANS MOHTaXy B LLIAXTI
KpinunbHuit matepian

Marepianu Ha 3amoBneHHs
HanpsamHi Tpybun
Konino 90 ° pns npucTpoto nigeicku 6e3 koniHa

MoHTaXx

o6 yHMKHYTM noLukoaxeHb BUpoby abo Hebe3sneyHnx TpaBm Npu MOHTaXKi HeobXigHO
OO0TPUMYBATUCh HACTYMHUX BUMOT:

MoHTa>Hi po60TH, B TOMY YMCNi MOHTaXK Ta BCTAHOBIIEHHS BUPODY, [O3BONSETHCA
NPOBOANTMN BUKITIOYHO KBanithikoBaHWM npauiBHUKaM 3 AOTPMMaHHAM BKa3iBOK

3 TexHiku 6e3neku.

Mepen NO4aTKOM MOHTaXHWX POBIT BUPI6 HEOOXiOHO NepeBipuTn Ha BiACYTHICTb
MOLUKOA>KEHb, IKi MOTTIM BUHUKHY T Mif, 4ac TPaHCMOPTYBaHHS.

Po6oya 30Ha noBMHHA ByTK YncTOO, 6€3 3aNULLKIB TBEPANX PEYOBWH, CYXOH0,
3aXMLLEHOO Bif HU3bKUX TeMMepaTyp i BiGNoBiAHO Ae3iHgikoBaHoto.

Kopuctyntecb HeobxigHUMYM 3acobamu iHAMBIAYaNbHOIO 3aXMUCTY.

3 MipKyBaHb 6e3neku BCi poboTH y WaxTax i MiCTKOCTAX i BUKOHYBATK 3 MOMIYHU-
KOM. Y BunapKy Hebesneku HakonuyeHHs oTPyMHUX abo iaKmnx rasis cnig 0608'a3K0BO
BXWUTM HeobXigHUX KOHTp3axopis!

HEBE3IMEKA nepekupaHHs!

Min Yac MOHTaXKy 3a NeBHUX 06CTaBUH po6OTH BUKOHYIOTbCS 6e3nocepeaHbo
Ha Kpaio waxTu. HeyBaXkHicTb Ta/a60 HeBipHMI BUGIp OASATY MOXYTb NPU3BECTU
[0 nepekupaHHs. He6e3neka gns xxutTa! BXxxutn Beix 3axogis 6e3neku, o6
3ano6irtu ubomy.

EnemMeHTU KOHCTPYKLUii Ta yHAAMEHTN NOBUHHI MaTV JOCTATHIO MiLHICTb, 06
3abe3neunTyn HagilHe KpinneHHs. BignosiganbHiCTb 3a NiAroTOBKY (yHOAMEHTIB

Ta NPUAATHICTb iXHIX pO3MipiB, MiLIHOCTi Ta HeCy40i 34aTHOCTI Hece BNacHWK obnaa-
HaHHS abo BiANOBIAHWI NOCTaYanbHUK!

Cnig [OTpPMMYBaTUCh NpaBuI, NPUNUCIB Ta 3aKOHIB ANg pob60TH 3 BaXKKMMM Ta NiaBi-
LLIEHMMW BaHTa>KaMM.

TakoXX AOTPUMYWMTECH HaLiOHaNbHUX NPUMUCIB LWOAO0 NomnepenyKeHHs HeLaCHUX
BUNAAKIB Ta IHCTPYKLIi 3 TexHiku 6e3neku Big npodeciiHmx 06’ eqHaHb.

Mepen MoHTa)xeM HeobXigHO NepeBipUTH NOKPUTTS. Mpy BUSBNEHHI OedeKTiB ix
HeobXiAHO YCYHYTH 4,0 MOHTaXYy.
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MocnigoBHiCTb BUKOHaHHSA po6iT

MOHTa>k Ma€ BUKOHYBATUCS HACTYMHUM YNHOM:
MoHTa>K KpinsieHHs HanpsAMHOI Tpy6u

MoHTaX 3’eAHyBanbHOI onopu

MoHTaXX HanpsMHUX Tpy6

MoHTax 3’eQHyBanbHOro gnaHus

OcHoBHi po60Tyn
Mig Yyac MOHTaXKy OKPeMUX KOMMOHEHTIB BUKOPUCTOBYHOTLCSA Pi3HOMaHITHI KpinunbHi
cUcTeMU. HMXKYe OMMCcaHO MOHTaX OKPeMUX CUCTEM.

KpinneHHs 3 BUKOPMCTaHHSAM rBUHTIB i Alo6enis

Po3miTka oTBOpiB: 3BepTanTe yBary Ha NnpaBubHY BigCTaHb A0 Kpato. Lis BiacTaHb

Ma€ [0piBHIOBATM NPUHANMHI NOABINHIA AOBXMHI Atobens. Lie gactb 3mory 3anobirtu
TpiWwmHaM i BigLapyBaHHO MaTepiany, 3 9Koro 3pobneHa KOHCTPYKLUis.
BucsepantosaHHs oTsopis: PO3Mip oTBOpPY Mae Bignosigatu po3mipy arobens. Lie 3a-
NeXWTb Bi BUKOPUCTOBYBaHOro Arobens: Hanpuknag, po3mip atobens 6 signosigae
po3mipy oTBOpY 6 MM.

InnbuHa oteopy: [tobenbHe KpinneHHs € HagiHUM, NnLLE SKLLO IBUHT [OCTaTHbO
3aKpy4eHo. To6To rnmbuHa 0TBOPY 3aneXXuUTb Bif, [OBXWHU rBUHTA. PeKOMeHAYETbCS
pobuTn 0TBOPU 3 FNNBMHOLO, siKa NepeBWLLYE AOBXWUHY BiAMOBIAHOIO rBUHTA Ha +5 MM.
OunLeHHs 0TBOPIB: SKLLO OTBIp MICTUTb MU, Lie MOXKe BNIIMHYTU Ha MilHicTb atobenb-
HOro KpinneHHs. ToMy cnif 3aeB>xxaun NnpoayBaTh abo BifCMOKTYBaTV NUN y BigNoBigHO-
My OTBOPI.

MoHTaxx atobens: BctasTe arobenb 4o 0TBOPY, AOKMW BiH HE BUPIBHAETHCSA 3 MOBEPXHEIOD
maTepiany. Mig 4ac MoHTaxy Arobenis 3anobiranTe iX NOLLIKOAKEHHIO.

MowkopkeHi a6o BUKOpUCTaHi Alo6eni MaloTb 060B’I3KOBO 3aMiHIOBaTUCS!

KpinneHHs 3 BAKOPMCTaHHAM CTSXKHOTO aHkepa «HAS... /HIS...»

CTS>KHi aHKepU MO>KHa BUKOPUCTOBYBATU JiMLLE 3 apMOBaHUM abo HeapMoBaHUM
3BMYaiHMM B6eTOHOM KNacy MiLHOCTI Bif, €20/25 po C50/60 (BignosigHo oo CTaHpapTy
EN 206 2000-12).

CTS>KHUI aHKep NpUAATHUI 019 BUKOPUCTAHHSA nuLe Ha 6eToHi 6e3 TpiluH.

Ha 3aMoBneHHs MOXXI/TMBE NOCTa4aHHS CTAXKHWX aHKepiB Ans 6eToHyY 3 TpiluMHaMK.

Mo MO>XXNUBOCTI, PyHAAMEHTHa OCHOBA, Ha SIKY BCTAHOBITIOETHLCS CTSXKKA, MOBUHHA
6yTH cyxoto.

Mepen BCTAaHOBNEHHAM CTSXKHWUX aHKepiB HeO0bXiAHO NepesipuTH CNOPYAY Ha MILHICTD,
06 yNneBHUTUCS B TOMY, LLLO BOHA CMIPOMO>KHa BUTPUMYBATU HaBaHTa>KeHHS.

Mpn TpaHcNOpTyBaHHiI HEOOXiAHO MPOCTEXUTK, W06 NaTPOHM 3 LieMeHTOM He Bynu
NOLLUKOM KEHI, iHaKLLle LLleMeHT MOXKe 3aTBepAiTu.

He MOXXHa BUKOpPUCTOBYBaTM fedheKTHi abo cTapi NaTPOHM 3 LeMeHTOM (QuMB. TepMiH
NpUAAaTHOCTI).
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« MaTpoHHM 3 LeMeHTOM MO>KHa 36epiraTi nviie B ymoBax Temnepatyp Bif +5 °C go

+25 °C. Micue 36epiraHHs NOBMHHO 6y TV MPOXONOAHUM, CYXVUM | TEMHUM.

I'Ionepep,)KyBam;He MapKyBaHHA Ha NaTpoHax i3 LeMeHTOM

YBAT'A! O6epe>kHO KOPUCTYUTECS peHOBMHAMMU, L0 BUKIIMKAIOTb MOApa3sHEeHHs!

BiAHOCMTbCA A0 «NofApasHUKiB»! Heo6xiaHO 3BepHYTH yBary Ha HacTynHe:

« R36/38 noppasHIoe oui i wkipy
+ R43 Mo>xnu1Ba nigBuLLeHa Yy TAMBICTb LWIKIPK Nif, Yac KOHTaKTy
« $37/39 MNig yac po6oTH HapsraiiTe BinNoBiAHi 3aC06M 3aXMCTY

* S26 Mpu noTpannsHHi B 04i, peTeNnbHO MPOMUTU BOAOIO | NPOKOHCYNbTYBa-
TUCA Yy nikaps

« S28 MNpu NoTpannsHHi Ha LWKipy, peTenbHO NPOMUTH BOAOIO, HEO6XigHO
BUKOpUcTOBYBaTKn 6arato muna

MaTpoH i3 LeMeHTHUM PO3YMHOM MICTUTb PO3UMH nepekucy Gersoiny. Lis peuyoBuHa

MOHTAX

[oBxuHa | FnnbuHa | OiameTtp MIH‘ MiH. ToBcTwit MomenT | Makc.
Tun BigcTtaHb 3aTary- TOBLUMHA
LTaHIU oTBOPY oTBOpY yHOaMeHT
[0 Kpato BaHHS KOHCTPYKLi
HAS-R M8x80/14 110 mm 80 Mm 10 mm 100 mm 130 mm 10H-m 14 Mm
HAS-R M12x110/28 160 mm 110 mm 14 Mm 135 mm 160 mm 40 H-m 28 MM
HAS-R M16x125/38 190 mm 125 mm 18 Mm 155 mm 175 mm 80 H-m 38 Mm
HAS-R M16x125/108 260 mm 125 mm 18 Mm 155 mm 175 mm 80 H-m 108 mm
HAS-E-R M20x170/48 240 mm 170 mm 24 Mm 210 mm 220 Mmm 150H-m | 48 mm*
HAS-E-R M24x210/54 290 mm 210 mm 28 MM 260 mm 260 mm 200H-m | 54 mm*
HIS-RN M16x170 170 mm 170 mm 28 Mm 210 mm 220 mm 80 H-m **
W-FA 10/15/85 85 MM 70 MM 10 Mm 65 MM 100 MM 30 Hm 10 Mm

* be3 30BHiLLHIX FBUHTIB i3 LLECTUrPAHHUMM FONI0OBKaMK
** BHYTpiLHA pi3bba M16

1. BukoHanTe po3MiTKy OTBOPIB Ha NOBEPXHi MaTepiany.

2 MpocBepaniTb OTBOPM BiANOBIAHO A0 BKa3aHUX AaHMWX.

3. PeTenbHO OYUCTITb OTBOPW.

4. BcTaBTe NaTpOH i3 LleMEHTHUM PO34YMHOM B OTBIp.
SIKLLLO MOHTa>KHUI OTBip 3aHaATo rNM6oKuii a6o BULLLEp6REHUIA, CNif BUKOPUCTATU
KiNlbKa NaTpoHiB.

5. BBemiTb LWTAHry aHKepa B NaTPOH i3 LeMEHTHUM PO3YMHOM [0 NOCAOKOBOI FMNOUH-
HoT BiaMiTKM (MO3HauKa Ha WTaH3i aHKepa) 3a [JONMOMOTrOK HaNe>XXHOoIi MOHTa>XHOro
iHCTPYMeHTa, y pa3i HeobXigHOCTI KpyTaum i NigbuBatoum noro. 3a3op Mixx CNopyaoto
Ta LUTAHrO aHKepa MycuTb 6YTU MOBHICTIO 3aNOBHEHUM LLEMEHTHUM PO3YMHOM.
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6. O6epex<HOo BiABefiTb MOHTAXKHUM IHCTPYMEHT. SKLLO MOHTa>KHUI iHCTPYMEHT

He BOAETLCA NErko BUTATHYTK, CNiJ BUTPMMATU HAaCTYNHUI Yac:

-5°C..0°C lron

0°C..+10°C 30 xB

+10°C..+20°C 20 xB

+20°C... 8 xB

7. 3ayekanTe, [OKU CTSXKHUI aHKep 3aTBepaie.

-5°C..0°C 5ron

0°C..+10°C lron

+10°C..+20°C 30 x8

+20°C... 20 xB
Min Yac 3aTrBepAiHHA He MOXKHA pyxaTu a6o NPMKNaAaTU HaBaHTa)KEHHS Ha LUTaHry
aHkepa. Mig yac BcTaHOBNEHHs Y BONOri KOHCTPYKLUIl Yac 3aTBepAiHHSA 36inbluyeTbCs
BABiYi!
Micns 3aTBEPAiIHHA CTSXKHOTO aHKepa O4YMCTUTM AOTUYHY NOBEPXHIO Bif yCix 3abpyn-
HeHb (nun nicns cBepaniHHg, 6pyn, Knetova cMona, Towo.). B 30Hi aHKepHOro KpinneH-
HS AeTanb KOHCTPYKLT, O KPINUTBLCSA, MyCUTb NO BCill NOBEPXHi MiLLHO A0TMKATUCS
00 PyHAAMEHTY — He [,03BONSETLCS BUKOPUCTOBYBATU 3HIMHI Npoknagku!

8.  KoHCTpyKLUito, WO KPINnUTbCS, CKPINiTb i3 hyHAaMeHTOM, NPUKIafaym 3ycunns,
BiANOBiIAHI [0 3a0aHOr0 MOMEHTY 3aTAryBaHHs. anky HeobxigHoO 3Mo4nTH creui-
anbHUM PO34MHOM AN dikcauii pisb6oBOro 3'€AHaHHS | 4115 KOMMEHcaLii MOXXITMBUX
yCaAoK i 3MilLleHb He MeHLU 9K 3 pa3u NiATArHYTY BiANOBIAHO A0 3aA4aHOr0 MOMEHTY
3aTaryBaHHs!

5.2.3. KpinneHHs 3 BUKOPUCTaHHAM (ikcytlovoro aHkepa «W-FA...»

Dikcyto4i aHKepy MO>XKHa BUKOPUCTOBYBATU nuLLE 3i 3BM4aHNM BeTOHOM Knacy
miuHocTi Big C20/25 po C50/60 (signosigHo Ao cTaHpgapTy EN 206 2000-12).
®ikcytoumnin aHkep NpUAATHUI 015 BUKOPUCTAHHS NuLle Ha 6eToHi 6e3 TPiLlLyH.
Mepen BCTaHOBNEHHAM (iKCyrOUMX aHKepiB HeobXxiaHO NepeBipMTM CNopyay Ha Mil-
HiCTb, W06 YyNeBHUTUCS B TOMY, LLIO BOHA CMPOMOXXHA BUTPUMYBATU HaBaHTa>KEHHS.

MoHTax (ikcytouoro aHkepa
3BepHiTb yBary Ha fiaHi B Tabnuui «TexHiuHi BiBoMocTi npo cTAXKHI Ta dikcytoui
aHKepu».
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BukoHawTe po3miTKy OTBOpiB Ha MOBEPXHi MaTepiany.
MpocBepaniTb OTBOPM BiANOBIAHO A0 BKa3aHUX AaHUX.
PeTenbHO ouUnCTITL OTBOPMU.

BcTaBTe ¢hikcytounii aHkep B OTBIp.

unFEwnNRE

BoapTe 2-3 pa3u MoNIOTKOM iKcytoumnin aHkep, Wwob 3abuTu oro go cnopyau

Ta 3acikcyBaTh.

6. MMicns BCTaHOBNEHHS (iKCyOUYOro aHKepy OYUCTITb [OTUUHY MOBEPXHIO Bif yCiX
3abpyaOHeHb (6pyn, nun Nicns cBepaniHHS ToLwo). B 30Hi aHKepHOro KpinneHHs getans
KOHCTPYKLUI, LLIO KPinUTbCS, MyCUTb MO BCii MOBEPXHI MiLHO AOTMKATUCS 00 PyHOa-
MEHTY — He [,03BOJNIAETLCS BUKOPUCTOBYBATM 3HIMHI MpoKNagku!

7. KoHCTpyKLUito, Lo KpinuTbCs, CKPINiTh i3 PyHAaMEHTOM, NPUKIaaaoymn 3ycunns,

BiONOBIOHI [0 3a4aHOr0 MOMEHTY 3aTAryBaHHs. [anky HeobxigHO 3MouMTU cneuianb-

HWM pO34MHOM Ans dikcauii pisabboBoro 3’egHaHHs.

5.3.  KOHCTpyKuUisi npucTpoto niaBicku

5.3.1. KpinneHHs HanpsiMHoi TPy6u

KpinneHHs HanpsiMHOT Tpy6u BCTAHOBMIOETLCS HA BXOAi B LLAXTY 3 BUKOPUCTAHHAM
rBUHTIB i Ato6eniB. 3BepHiTb yBary Ha po3MilLeHHs, OCKiNbKW 3’€fHYyBanbHa onopa
Ma€ MOHTYBaTUCA BEPTUKANbLHO Nif KPinfeHHSM HanpsMHoi Tpyou.

1. BCTaHOBITb KpiMneHHs HaNPAMHOI TPybu Ha BXOAI B LLUAXTY Ta PO3MiTbTe OTBOPM.

2. MpocBepAniTb OTBOPK Ta PeTENbHO iX OUYUCTITb.

3. BcTaHoBITb Ato6eni, a NOTiM BCTaHOBITb KPinseHHS HanpsIMHOI Tpy6u Ha BXOA B LLAXTY
3 BUKOPWUCTAHHSAM BifNOBIAHUX rBUHTIB. Mg Yac 3aTAryBaHHs rBUHTIB He Cnif Joknaga-
TW 3HAYHUX 3yCUTTb.

KpinneHHs HanpsiMHOT TPy61 3 Hep>KaBito4oi cTani
Mopaensb i3 Hep>KaBito4oi CTani CKNaJaEeTbCs 3 KiNbKOX AeTanem i N0CTa4aETbesa BXe

3ibpaHoto.

Man. 2.: KoHCcTpyKuUist KpinneHHs HanpsiIMHOT TPY6M 3 HepXkasilouol cTani

1 OnopHa nnacTuHa 4 Uanba
2 CTSDKHWN TBUHT 5  HanpsmHa Tpy6a

3 Tymosui gemndep

OcobnmMBiCTb LbOro KpinieHHs Nonarae B TOMy, L0 HanpsmMHa Tpyba [o0atkoso
(ikCy€eTbCA 32 4OMNOMOrOt0 ryMoBoro aemndepa.

Mig Yac 3aKpyvyBaHHS CTSXKHOTO rBMHTA Luaiba nepeMmiLLy€eTbCs Bropy, Yepes Lo
CTUCKAETbCS r'ymoBuin Aemndep. Lie oae 3mory AonaTtkoBo 3aikcyBaTh HanpsiMHy
Tpyby.
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5.3.2. 3’egHyBanbHa onopa

3’eQHyBaNbHa ONopa BCTAaHOBIIOETLCA BEPTUKANbHO Mif, KPiNneHHsIM HanpsiMHoOi Tpy6u
Ha OHi LWaXTW 3 BUKOPUCTaHHAM ikcyroumx abo cTs>kHMX aHkepiB. Mig vac npuen-
HaHH$ HanipHoro TpybonpoBoay cnif nam’aTaTty, Wo BiH Ma€ 6yTn camoHecy4mm.
Lle 3HaunTb, L0 HanipHWi TpybONpoBifa He MOXKe CNUPATUCA Ha 3'€QHYBanbHy Onopy.
[na npueaHaHHa HanipHoro Tpybonposoay A0 3'€4HYBanbHOI ONOPU PeKOMEHOYETLCA
BMKOPWCTOBYBaTM KOMNeHcaTopy. Lie 4ae 3MOry YHUKHYTM MeXaHi4YHOTro Hanpy>KeHHs,
BibpaLin i wymy.

1. BcTaHOBITb 3’€AHYBanbHy onopy, Tak Wwob BoHa byna po3TalloBaHa BEPTUKANbHO
nifg, KPiNAeHHAM HanpsaMHOT Tpy6u, i po3mMiTbTe 0TBOPMU.

2. Y6epiTb 3’€QHYBanbHy ONopy Ta MPOCBEpPANITb OTBOPU.
PeTenbHO OYMCTiTh MOHTaXKHI OTBOPM Ta BCTAHOBITb (hikcytodi abo CTS>KHI aHKepw,
SIK OMMCaHO BULLLe.

4. TpukpiniTb 3’€QHYyBanbHy ONopy [0 CNOPYAN FBUHTaMK.

5.3.3. HanpsimHi Tpy6u

MoHTa) HanpsIMHKUX TPyb Mae BUKOHYBaTUCS 3aMOBHWUKOM. HanpsimHi Tpy6bu BcTas-
NATLCS B 3’€QHYBanbHY 0rnopy Ta ikCytoTbCs 33 AONOMOTOL KPiMnfieHHS HanpsMHOT
Tpyo6MU.

BcTasTe HanpsMHy TpyOy B KpinneHHs Ha 3’€AHYBanbHil onopi.

OcnabTe KpinneHHs HanpsMHOI TPyOuW Ta BCTAHOBITb HAa HaNpsMHy Tpyoy.

3aKpiniTb KpinneHHs 3 HaNpSMHUMYK Tpybamu Ha BXOAI B LLAXTY.

FwnNE

[onaTkoBi Aii, AKLLIO0 BUKOPUCTOBYETLCS KPiMnaeHHs HanpsiMHOI Tpy6u 3 HepKaBito-
yoi cTani:
MigKpYTiTb CTSXKHWU TBUHT, W06 [0AaTKOBO 3adhikCyBaTH HanpsiMHy Tpy6y!

5.3.4. 3'epHyBanbHui hnaHeub
3’eqHyBanbHNIA raHeLb BCTaHOBIOETLCA Ha HanipHOMY NaTpy6Ky Hacocy.

Man. 3.: Ornsap,

1  3'epgHyBanbHUi hnaHeub 3 HanpsmHi 3axsatu

2 [podinbHe yLinbHEHHS 4 CTopoHa NpueEQHaHHA rigpaBnivyHoi cncTemm

Hacocwu 3 Kopnycowm i3 4aByHy
1. BcTaBTe rBUHTYM 3 LIECTUrPAHHUMM FONIOBKAMM B OTBOPU Ha HanipHOMY NaTpy6Ky
Hacoca.

2. HapiHbTe 3’eQHyBanbHWI hiaHewUb Ha FTBUHTU Ta 3aTATHITb TBUHTY 3 LUECTUTPAHHUMU
rofloBKamu.

HanpsamHi 3axBatu MatoTb 6yTH HanpaBneHi B6iK BiA Hacoca.
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BBEAEHHS B EKCMNYATALIKO

Hacocwu 3 noniypetaHoBuM Kopnycom

BcTaHOBITL 3’€AHYBanbHMI hnaHeLb Ha HaMipHWIM NaTPYbOK Hacoca Ta 3akKpiniTb

Oro 3a [ONOMOrOH BHYTPILLHIX TBUHTIB i3 LUECTUrPaHHUMM FONOBKAaMM Ha HanipHOMY
naTpyoky.

HanpsimHi 3axBaTu MaloTb 6yTH HanpaBneHi B6iK Big Hacoca.

YBATA! He6e3neka noluKOAKeHHS rigpaBniyHoro kopnycy!

MoniypeTaHoBUI1 KOPNYC NOCTAYAETbCS Pa3oM i3 pPisb6OBUMM BTyNKaMMU. SKLLO BU-
KOPUCTOBYIOTbCA HENPaBUMbHi rBUHTU a60 AOKNAAAOTLCS 3aHAATO 3HAYHI 3ycunns,
Lie MoXKe NPU3BECTU A0 NOLIKOAXKEHHS Kopnycy. [103BONSETbCA BUKOPUCTOBYBATH
nuLIe BHYTPILLHI FBUHTU 3 LUECTUrPAHHUMU FONTIOBKAMM, SIKi BXOAATb Y KOMNNEKT
nocTaBku. KpinunbHi matepianu ans kpinneHHs ¢naHusa ynakoBaHi oKpemo Ta
MaloThb BiANOBigHe MapKyBaHHs, iKe BKasye, Ans sikoro arperary (TP/SCA/SVO) 3
noniypeTaHOBUM KOPMYCOM BOHM MPU3HAYeHi.

MoHTaXX npodinbHOro ywinbHeHHs

Micns MOHTaXKy 3’€AHyBanbHOro aHus NOTPiGHO BCTAHOBUTH NPOQifibHe YLLinb-
HeHHsl. BcTaBTe oro A0 chnaHLs TakMM YMHOM, L6 0bnaBi 'yMOBi BUCTY MU 3aiLLnn
y BiANOBIAHI Nasn.

BBepeHHs B eKcnnyarauiio

MpnKpiniTb Hacoc 3a py4Ky abo MicLe KpinneHHs 3a [OMNOMOrolo CTpona Ta ckobu

00 NigAOMHOro MexaHiamy.

Ctpon mMae 6yTu 3akpinneHnMm Ha py4Li abo MicLi KpinneHHs TaknuM YMHOM, Wwob Hacoc
6yB Tpoxu Haxunexuun ynepep,. Lle notpibHo gns Toro, Wwob Hacoc nig Yac BCTaHOB-
NeHHS Ha HanpAMHi Tpybu He nepexnnuecs i Wwob noro mo>kHa 6yno BCTaHOBUTK Ha
3’€[IHYBaSIbHI ONOPi HANEXHUM HMHOM.

MigHIMITb Hacoc, po3MicTiTb MOro Hag HaNPSAMHUMKU Tpy6amMm 11 ONYCTiTb OO Ha
HanpsamHi Tpy6u. Mpu LbOMyY HanpaMHi Tpybu MatoTb NOTpanuTy B 06MaBa HanpsMHi
3axBaTyW Ha 3’¢QHyBanbHOMY bnaHui.

OnycTiTb Hacoc, Tak Lob BiH 6yB NOBHICTIO PO3TaLLOBaHWI Ha 3’ €AHYBaNbHUIN OMNOPI.
OcnabTe cTpon NiANOMHOrO MexaHi3my Ta 3aKpiniTb MOro Ha BXoAi A0 WwaxTn abo Ha
Kpato MiCTKOCTI.

MpuenHanTe Hacoc i BBEOiTb MOro B eKcnnyaTawito BiAnoBigHO [0 IHCTPYKUIN 3 ekcny-
aTauii Ta TexHiYHoro 06cnyroByBaHHs.

MepeBipka po60Tu 06napgHaHHs

MepeBipka po60Tu 06nafiHaHHA Ma€ BUKOHYBaTUCS, NULLE SKLIO WaxTa a6o
MiCTKiCTb MOPOXKHi.
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BcTaHoOBITb Hacoc, sik onncaHo BuLLe. MepeBipTe, UM 3’€QHaHHS MiXK 3’€QHYBaNbHOO
0rMopoto Ta 3’€AHYBaNbHUM (naHLEM BCTAHOBIIEHO HAaNe>XXHUM YMHOM. 3'€HYBanbHUI
¢naHeub Mae NOBHICTIO Ta 6€3 BiAXMNeHb CMMPATUCS HA 3’ €QHYBarbHY OMopy.

7. OemoHTax i yTunisauis

7.1. [OeMOHTaXxK
MepLu Hi>XK BUKOHYBATN [EMOHTaXX, CNif, MOBHICTIO CMOPOXXHUTY po60oYy 30HY Ta MpoBe-
CTV Ae3siHgeKwuito BigNoBiAHUM YMHOM. KpiM Toro, nepef, AeMOHTaXeM Chlif A00aTKOBO
NPOMWTM YNCTO BOAOIO NPUCTPIN NiABICKK.
[leMOHTaXX BUKOHYETHLCSA Y 3BOPOTHIN NOCNIAOBHOCTI 40 MOHTaXKy. DiKCytoYi Ta CTSXKHI
aHKepwu binbLuUe He MO>KHa [eMOHTYBaTH!

7.2. YTunisauis
Hane>Ha yTvnisauis uboro BUpoby foNoMoXKe YHUKHYTU 3abpyAHEeHHS HaBKOMMULLHbO-
ro cepefoBULLA Ta HEe 3aBAACTb LUKOAW 30,0POB’to NofAeil.

Onsa yTunisauii BMpo6y Ta MOro 4acTuH 3BepTanTecs 4o ny6niyHnX Yu NpUBaTHUX
opraHisauin, aKi 3amatoTbcs nepepobkoto Bigxoais.

.

[opaTkoBy iHhopMaLlito WOA0 HaneXXHOI yTUni3aLii Mo>XKHa 0OTpUMaTh y MicbkoMy
ynpasniHHi, BILOMCTBI 3 NUTaHb yTunisauii abo Tam, ae 6yno npuabaHo supib.

8. TexHiuHe 06CcNyroByBaHHS
MpucTpiit NigBickn He Mae 0cob6NMBMX BUMOT [0 TEXHIYHOrO 06CNyroByBaHHS.
MpoTe noTpibHO perynspHo nepesipsaTh poboTy o6nagHaHHA Ta nepesipsTH,
LLIO TBMHTM Ta AeTani HafiiHo 3aKpinneHo.
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